MANUAL DEL OPERADOR PX30X-XXX-XXX-CXXX
INCLUIDO: OPERACION, INSTALACION Y MANTENIMIENTO PUBLICADO EL: 11-22-19
BOMBA DE DIAFRAGMA DE 3” (REV: B)

PROPORCION 1:1 (METALICO)

LEA ESTE MANUAL CUIDADOSAMENTE ANTES DE INSTALAR,
OPERAR O REALIZAR MANTENIMIENTO EN ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad del empleador colocar esta informacion en manos del operador. Guardela para futura referencia.

KITS DE SERVICIO

Consulte la Tabla de descripcion de modelos para conocer las
opciones de material de la bomba.

637303-XXX para reparacion de la seccién de liquido con
asientos (consulte la pagina 5).

637303-XX para reparacion de la seccién de liquido sin asientos
(consulte la pagina 5).

NOTA: Este kit también contiene varias juntas de motor
neumdtico que se deben sustituir.

637374-X montaje de la védlvula neumética principal (con-
sulte la pagina 8).

637421 para reparacion de la seccién de aire (consulte la pagi-
na7).

DATOS DE BOMBA
Modelos .............. consulte la Tabla de descripcion de
modelos para“-XXX".
Tipodebomba........ Diafragma doble metalico operado por aire
Material............... consulte la Tabla de descripcion de modelos.
Peso
PX30A-XAX-XXX-CXXX, ....ovvne 129.6 Ibs (58.8 kgs)
PX30A-XCX-XXX-CXXX, ..ooonnnn, 221.1 Ibs (100.3 kgs)
PX30A-AHX-XXX-CXXX, -BHX ....... 249.8 Ibs (113.3 kgs)
PX30A-ASX-XXX-CXXX, -BSX ....... 228.8 Ibs (103.8 kgs)
PX30A-FHX-XXX-CXXX, -DHX....... 269.6 Ibs (122.3 kgs)
PX30A-FSX-XXX-CXXX, -DSX ....... 245.6 bs (111.4 kgs)

Anadir 40,0 Ibs (18,2 kg) para la seccién del motor neumatico de
acero inoxidable

Presion maxima de entrada de aire.. 120 psig (8.3 bar)

Presion méxima de entrada

dematerial .......................... 10 psig (0.69 bar)
Presion maxima desalida............ 120 psig (8.3 bar)
Tasamaximadeflujo................ 237 gpm (897 Ipm)

entrada inundada..... 275 gpm (1041 Ipm)
Desplazamiento / Ciclo a 100 psig ... 2.8 gal (10.6 lit)
Tamaiio maximo de particula........ 3/8" de didmetro (9.5 mm)
Limites maximos de temperatura
(material del diafragma / bola / junta)

EPR./JEPDM ............... -60° to 280°F (-51°to 138°C)
Hytrel®...........oooi . -20° to 180°F (-29° to 82°C)
Kynar® PVDF................ 10°to 200°F (-12° to 93°C)
Nitrile ......oooeeiiiins 10° to 180°F (-12° to 82°C)
Santoprene®................ -40° to 225°F (-40° to 107°C)
PTFE ..o 40° to 225°F (4°to 107°C)
Viton®......oooo -40° to 350°F (-40° to 177°C)
Datos de las dimensiones. .. ... consulte la pagina 9
Dimension de montaje ........ 10-5/32"x12-1/16"
(258 mm x 306 mm)

INGERSOLL RAND COMPANY LTD

209 NORTH MAIN STREET - BRYAN, OHIO 43506
@ (800) 495-0276 * FAX(800) 892-6276 ~ © 2020
arozone.com

Nivel de ruido a 70 psig,
50cpm® L 83.0dB(A)®

@ Se prueba con el montaje del silenciador 67263 instalado.

@ Los niveles de presién de sonido de la bomba publicados aqui se han
actualizado a un nivel de sonido continuo equivalente (LA,) para cum-
plir con el objetivo de ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 usando
cuatro ubicaciones de micréfono.

Modelo PE30X
Figura 1

@ Ingersoll Rand.



TABLA DE DESCRIPCION DE MODELOS

Explicacion del c6digo del modelo

Ejemplo:
Serie del modelo

PX30 X - X X X - X X

PD30- Bomba estandar
PE30- Interfaz electrénica

Material de la tapa de aire / motor de aire

A- Aluminio
S- Aceroinoxidable
Conexion de liquido

A-3-8NPF-1

B-Rp 3 (3-11BSP paralelo)

D -Brida ANSI de 3" (4 orificios)
F - Brida DIN de 3" (8 orificios)

Tapas de liquido y material de colector

A-A
C-H
H-H
S- A

luminio

ierro fundido
astelloy®- C
cero inoxidable

Material de los accesorios

P-
S-

Acero al carbono
Acero inoxidable

Material del asiento

A - Santoprene® K- PVDF (Kynar)
C- Hytrel® L- Hastelloy®-C

E- Acero al carbono S- Acero inoxidable 316
F - Aluminio

G- Nitrilo
H- Acero inoxidable duro 440
Material de la bola

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitrilo

T- PTFE

V- Viton®

Material del diafragma
A- Santoprene®

B- Santoprene (respaldo)
C- Hytrel®

G- Nitrilo

L- PTFE de larga duracion
T- PTFE/Santoprene®
V- Viton®

Revision

C- Revision

Codigo de especialidad 1 (deje en blanco si no hay cédigo de especialidad)

A - Solenoide 120 VCA, 110 VCA 'Y 60 VCC
B- Solenoide 12VCC, 24 VCAY 22 VCA

C- Solenoide 240 VCA, 220 VCA'Y 120 VCC
D- Solenoide 24 VCC, 48 VCA Y 44 VCA

E- Solenoide 12 VCC NEC/CEC

F- Solenoide 24 VCC NEC/ CEC

G- Solenoide 12 VCC ATEX / IECEx

H- Solenoide 24 VCC ATEX / IECEx

J- Solenoide 120 VCA NEC / CEC

K- Solenoide 220 VCA ATEX / IECEx

N - Solenoide sin serpentin

P - Motor conectado (sin valvula principal)
0- Bloque de vélvula estandar (sin solenoide)
S- Detector de ciclo en vélvula principal

Codigo de especialidad 2 (deje en blanco si no hay cédigo de especialidad)

E- Retroalimentacién de final de carrera + deteccién de fuga

F- Retroalimentacion de final carrera

G- Final de carrera ATEX / I[ECEx / NEC / CEC

H- Final de carrera + deteccion de fuga ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Deteccién de fugas

M - Deteccién de fuga ATEX / [ECEx / NEC / CEC

R- Final carrera NEC

T- Final de carrera NEC / Deteccién de fuga NEC

0- Sinopcién

Pruebas especiales

Para conocer las opciones de Pruebas especiales, pongase en contacto con su distribuidor o representante de Atencién al cliente de Ingersoll Rand mds cercano.

AVISO: Todas las opciones posibles se muestran en la tabla, sin embargo, no se recomiendan algunas combinaciones.
Consulte con un representante o con la fabrica si tiene dudas relacionadas con la disponibilidad.
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OPERACIONES Y PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

LEA, COMPRENDA Y SIGA ESTA INFORMACION PARA EVITAR LESIONES Y DANOS A LA PROPIEDAD.

o4
CHISPA DEESTATICAPOR | Qﬂ ?,,”',.@' MATERIALES PELIGROSOS
PRESION DE AIRE EXCESIVA (F;_ 17 @A- PRESION PELIGROSA
&\

PRESION DE AIRE EXCESIVA. Puede causar

lesion personal, dafios a la bomba o daios a la propiedad.

* No exceda la presion maxima de aire de entrada que
indica la placa de modelo de la bomba.

o Asegurese de que las mangueras de material y los
demas componentes puedan soportar las presiones
de los liquidos que genera esta bomba. Examine to-
das las mangueras para detectar dafios o desgaste.
Asegurese de que el dispositivo dispensador esté lim-
pio y en condiciones de funcionamiento adecuadas.

CHISPA DE ESTATICA. Puede provocar

explosion que genere lesiones graves o la muerte.
Conecte la bomba y el sistema de bombeo a tierra.

o Use la terminal de puesta a tierra de la bomba que se
proporciona. Use un kit de puesta a tierra con piezas
ARO® n.° 66885-1 o conecte un cable de conexion a tier-
ra apto (12 ga. min.) a una buena fuente de conexion a
tierra.

o Asegure la bomba, las conexiones y todos los puntos
de contacto para evitar la vibracion y la generacion de
chispas de contacto o estatica.

o Consulte los cédigos locales de edificacion y de elec-
tricidad para conocer los requisitos de conexion a
tierra.

o Después de conectar a tierra, verifique en forma
periddica la continuidad de la ruta eléctrica hasta la
tierra. Pruebe cada componente con un ohmimetro
(por ejemplo, mangueras, bomba, abrazaderas, con-
tenedor, pistola pulverizadora, etc.) para conectar a
tierra a fin de garantizar la continuidad. El ohmimetro
deberia mostrar 0,1 ohms o menos.

o Si es posible, sumerja el extremo de salida de la
manguera, la valvula dispensadora o el dispositivo en
el material que se dispensa. (Evite el flujo libre del ma-
terial que se dispensa).

o Use mangueras que incorporen un alambre de estatica.

¢ Use la ventilacion adecuada.

o Mantenga los materiales inflamables lejos del calor,
llamas abiertas y chispas.

* Mantenga los recipientes cerrados cuando no los utilice.

El escape de la bomba podria contener
contaminantes. Puede provocar lesiones graves. Diri-
ja el escape lejos del area de trabajo y del personal.

¢ En caso de ruptura de un diafragma, el material puede
verse forzado a salir por el silenciador de escape de aire.

o Dirija el escape hacia un lugar remoto cuando
bombee materiales peligrosos o inflamables.

o Use una manguera con un diametro interno minimo
de 1" entre labomba y el silenciador.

PRESION PELIGROSA. Puede causar lesiones
graves o daiios a la propiedad. No realice manten-
imiento ni limpie la bomba, las mangueras o la valvu-
la dispensadora mientras el sistema esta presurizado.

o Desconecte la linea de suministro de aire y alivie la
presion del sistema abriendo la valvula dispensadora
o el dispositivo y/o aflojando y removiendo cuidadosa
y lentamente la manguera o las tuberias de salida de
la bomba.

A\ ADVERTENCIA| MATERIALES PELIGROSOS. Pueden causar
lesiones graves o dafios a la propiedad. No intente re-
gresar una bomba a la fabrica o al centro de servicio si
contiene material peligroso. Las practicas de manejo
seguras deben cumplir con las leyes locales y naciona-
les y los requerimientos del cddigo de seguridad.

o Obtenga la Hoja de Datos de Seguridad de los Mate-
riales de todos los materiales del proveedor para con-
ocer las indicaciones de manejo adecuadas.

PELIGRO DE EXPLOSION. Los modelos que
contengan piezas himedas de aluminio no pueden
usarse con 1,1,1, tricloretano, cloruro de metileno u
otros solventes de hidrocarburo halogenados que pu-
dieran reaccionar y explotar.

o Revise la seccion del motor de la bomba, las tapas de
fluido, los colectores y todas las piezas humedas a fin
de asegurar su compatibilidad antes de utilizarlos con
solventes de este tipo.

PELIGRO DE APLICACION ERRONEA. No
use los modelos que contengan piezas humedas de
aluminio con productos alimenticios para consumo
humano. Las piezas revestidas pueden contener
pequeias cantidades de plomo.

Verifique la compatibilidad quimica de las
piezas humedas de la bomba y de la sustancia que se
bombea, descarga o hace circular. La compatibilidad
quimica puede cambiar con la temperatura y la con-
centracion de los quimicos que estan dentro de las
sustancias que se bombean, descargan o hacen circu-
lar. Para conocer la compatibilidad especifica de un
liquido, consulte con el fabricante del quimico.

Las temperaturas maximas se basan unica-
mente en el estrés mecanico. Ciertos quimicos redu-
cirdn de manera significativa la temperatura maxima
de operacion segura. Consulte con el fabricante del
quimico para conocer la compatibilidad y los limites
de temperatura. Consulte los DATOS DE BOMBA en la
pagina 1 de este manual.

Asegiirese de que todos los operadores de
este equipo hayan sido capacitados para llevar a cabo
practicas de trabajo seguras, comprender sus limita-
ciones y utilizar gafas / equipo de seguridad cuando
sea necesario.

No use la bomba para el soporte estructural
del sistema de tuberias. Asegurese de que los com-
ponentes del sistema estén correctamente apoyados
para evitar que las piezas de la bomba se tensen.

o Las conexiones de succion y descarga deberian ser flexi-
bles (como mangueras), y no tuberias rigidas, y deberian
ser compatibles con la sustancia que se bombead.

Evite dafos innecesarios a la bomba. No
permita que la bomba funcione periodos largos de
tiempo sin material.

o Desconecte lalinea de aire de la bomba cuando el siste-
ma esté inactivo durante periodos largos de tiempo.
Use unicamente piezas de repuesto ARO
originales para garantizar que la clasificacion de
presion sea compatible y obtener una vida util mas

prolongada.

Hay etiquetas de advertencia de repuesto
disponibles a pedido: “Chispas estaticas y rotura del
diafragma” n.° de pieza 94080.

PX30X-XXX-XXX-CXXX (es)
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/A\ADVERTENCIA| = Peligros o practicas poco seguras que
podrian resultar en lesiones personales
graves, muerte o dafios significativos a
la propiedad.

= Peligros o practicas poco seguras que
podrian resultar en lesiones personales
menores, daios a la propiedad o a los
productos.

= Instalacién, operacion o informacion de

mantenimiento importante.

DESCRIPCION GENERAL

La bomba de diafragma ARO ofrece un alto volumen de en-
trega incluso a baja presion de aire y una amplia gama de op-
ciones de compatibilidad del material disponible. Consulte
el modelo y la tabla de opciones. Las bombas ARO cuentan
con un disefio de compartimiento resistente y secciones de
liquido / motor de aire modulares.

Las bombas de diafragma doble, operadas por aire utilizan
un diferencial de presion en las cdmaras de aire para crear
alternativamente succién y presion de fluido positiva en las
camaras de fluido, las vélvulas de bola aseguran un flujo pos-
itivo de liquido.

El ciclo de bombeo comienza cuando se aplica presion de
aire y sigue bombeando y se mantiene segun la demanda.
Crea y mantiene la presién de la linea y detiene el ciclo una
vez que alcanza la presion maxima de linea (cuando el dis-
positivo dispensador esta cerrado) y reanuda el bombeo,
segun sea hecesario.

REQUERIMIENTOS DE AIRE Y LUBRICACION

PRESION DE AIRE EXCESIVA. Puede causar
dafios en la bomba, lesiones personales o dafios a la
propiedad.

o Se deberia usar un filtro capaz de filtrar particulas de mas
de 50 micrones en el suministro de aire. No se requiere
lubricaciéon ademas de la lubricacién de la junta térica
que se aplica durante el montaje o la reparacion.

o Si hay aire lubricado, asegurese de que sea compatible
con las juntas téricas y los sellos de la seccién del motor
de aire de la bomba.

INSTRUCCIONES DE USO

o Siempre enjuague la bomba con un solvente compati-
ble con el material que se bombea si el material que se
bombea esta sujeto a “configuracién” cuando no se usa
durante un periodo de tiempo.

o Desconecte el suministro de aire de la bomba si va a estar
inactiva durante algunas horas.

o El volumen del material de salida esta regido no Uni-
camente por el suministro de aire, sino también por el
suministro de material disponible en la entrada. La tu-
beria de suministro de material no deberia ser demasiado
pequena ni restrictivas. AsegUrese no usar una manguera
que pudiera colapsar.

¢ Cuando se utiliza la bomba de diafragma en una situacion
de alimentacion forzada (entrada inundada), se recomien-
da instalar una “valvula antirretorno”en la entrada de aire.

o Asegure las patas de la bomba de diafragma a una super-
ficie apta para garantizar que no se dafie por la vibracién.

MANTENIMIENTO

Consulte las vistas y descripciones de las piezas que se pro-
porcionan de la pagina 5 a la 8 para identificar las piezas y
obtener informacidn sobre el Kit de Servicio.

o Seindican ciertas “Piezas inteligentes” ARO que deberian
estar disponibles para una reparacion rapida y para redu-
cir el tiempo de inactividad.

o Los kits de servicio se dividen para brindar servicio a
dos funciones separadas de la bomba de diafragma:
1. SECCION DE AIRE, 2. SECCION DE LIQUIDO. La Seccién
de Liquido se divide alin mas para coincidir con la parte
tipica de las Opciones de Material.

e Proporcione una superficie de trabajo limpia para prote-
ger a las piezas mdviles internas sensibles de la contami-
nacion por suciedad y material extraio durante el desar-
mado y el rearmado por mantenimiento.

o Lleve buenos registros de la actividad de servicio e in-
cluya la bomba en el programa de mantenimiento pre-
ventivo.

¢ Antes de desarmarla, coloque la bomba hacia abajo para
drenar el material capturado en el colector de salida y va-
ciar labomba.

MONTAJE DE LA SECCION DE LiQUIDO

1. Retire (61) el colector de salida, (60) el colector de entrada.

2. Retire (22) las bolas, (19) las juntas téricas (si correspon-
de) y (21) los asientos.

3. Retire (15) las tapas de liquido.

NOTA: Solo los modelos de diafragma PTFE utilizan un di-

afragma principal (7) y un diafragma de respaldo (8). Con-

sulte la vista auxiliar de la ilustracion de la Seccién de liquido.

4, Retire el tornillo (14), la arandela del diafragma (6), los
diafragmas (7) o (7/8) y la arandela de seguridad (5) y el
amortiguador (196).

NOTA: No raye ni arruine la superficie de la (1) varilla del di-

afragma.

REARMADO DE LA SECCION DE LIQUIDO

o Vuelva a ensamblar en orden inverso. Consulte los requis-
itos de ajuste en la pagina 6.

o Limpie e inspeccione todas las piezas. Sustituya las piezas
gastadas o dafiadas por piezas nuevas cuando sea nece-
sario.

o Lubrique la (1) varilla del diafragma y (144) la copa en “U”
con grasa Lubriplate FML-2 (el paquete de grasa 94276 se
incluye en el kit de servicio).

o Asegurese de que el montaje del diafragma toque el fon-
do del véstago (1), y aparte el montaje de diafragma PTFE
lo suficiente como para alinear los orificios.

o Para los modelos con diafragmas PTFE: El elemento (8)
del diafragma Santoprene se instala con el lado marcado
“LADO DEL AIRE" hacia el centro de la bomba. Instale
el diafragma PTFE (7) con el lado marcado “LADO DEL
LIQUIDO” hacia la (15) tapa de liquido.

 Vuelva a verificar la configuracién de ajuste después de
que la bomba haya arrancado y funcionado un rato.

* Hytrel® y Viton® son marcas registradas de DuPont Company ¢ Loctite® es marca registrada de Henkel Loctite® Corporation  Kynar® es marca registrada de Arkema Inc. ¢
« Santoprene® es marca registrada de Monsanto Company, autorizada para Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢ ARO® es una marca registrada de Ingersoll-Rand Company. ¢
« Lubriplate® es marca registrada de Lubriplate® Division (Fiske Brothers Refining Company). » 262™, 271™y 572™ son marca registrada de Henkel Loctite Corporation.

* Hastelloy® es marca registrada de Haynes International, Inc. ¢
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LISTA DE PIEZAS / PX30X-XXX-XXX-CXXX SECCION DE LiQUIDO
KITS DE SERVICIO DE LA SECCION DE LiQUIDOS (637303-XXX O 637303-XX)

* Para los kits de liquidos con asientos: Los kits de servicio de la seccién de liquidos 637303-XXX incluyen: Asientos (consulte la opcién ASIENTO,
consulte -XXX en la tabla a continuacién), Bolas (consulte la Opcién BOLAS, consulte -XXX en la tabla a continuacién), Diafragmas (consulte la Opcidn
DIAFRAGMA, consulte -XXX en la tabla a continuacién), y los articulos 3, 19, 70, 144, 175, 196 (a continuacién) mas 174y la grasa 94276 Lubriplate® FML-2
(pagina 7).

* Para los kits de liquidos sin asientos: Los kits de servicio de la seccién de liquidos 637303-XX incluyen: Bolas (consulte la Opcién BOLAS, consulte -XX
en la tabla a continuacion), Diafragmas (consulte la Opcién DIAFRAGMA, consulte -XX en la tabla a continuacion), y los articulos 3, 19, 70, 144, 175, 196 (a
continuacion) mas 174y la grasa 94276 Lubriplate® FML-2 (pagina 7).

OPCIONES DE HARDWARE EXTERNAS PX30X-XXX-XXX-CXXX COMMON PARTS

PX30X-XXP-XXX-C|PX30X-XXS-XXX-C|| Articulo | Descripcion (tamaio) Ctd.| N.° de pieza |Mat.
Articulo | Descripcion (tamafio) Ctd. | N.° de pieza| Mtl | N.° de pieza |Mat. ® 1 | Varilla (1) | 97387 [C]
26 [ Tornillo M12x1.75-6gx 45 mm)[ (12) | 94412-1 | [C] | 94412-2  |[SS] 43 Il-eng.ﬁe;?detierrakmsulte (1) | 93004 [Col
" N " a pagina
27 | Tornillo (M12x1.75- 69 x 60 mm)| (16) | 94991-1 [C] | 94991 [SS] %070 | Junta 2) [9a100 Bl
29 | Tuerca (M12x1.75 - 6h) (16) | 95053-1 [C] | 95053 [SS]

* © 144 | Copa en “U” 3/16"x1-3/8"0D) | (2) | Y186-51 | [B]
Junta (0.406” de DI) x 0.031” de

0180 (4) | 94098 [Co]
grosor)

* 196 | Amortiguador (2) | 94631 [Spl

OPCIONES DE ASIENTO PX30X-XXX-XXX-CXXX OPCIONES DE BOLA PX30X-XXX-XXX-CXXX

* “21" * “22" (3-1/4" de didmetro) * “19"” (3/16"x 5" de DE)
-XXX | Asiento Ctd. | Mat. -XXX | Asientot Ctd. | Mat. -XXX | Bola Ctd. | Mat. | Junta térica | Ctd. | Mat.
-AXX | 94104-A (4) | [Sp] -HXX | 94114 (4) | [SHI] -XAX | 94103-A (4) | [Sp] | 94115 (4) | [E]
-CXX | 94104-C (4) | [H] -KXX | 94621-K (4) | K] -XCX | 94103-C (4) | [H] |Y327-350 (4) | V]
-EXX | 95678 (4) | [C] -LXX | 94939 (4) | [Ha] -XGX | 94103-G (4) | [B] | Y325-350 (4) | [B]
-FXX | 95674 (4) | [A] -SXX | 94113 (4) | [SS] -XTX | 94103-T (4) | [T] | Y328-350 (4) | IT]
-GXX | 94104-G (4) [B] -XVX | 94103-V (4) | [V] | Y327-350 (4) | V]

NOTA: Opciones de asiento: -AXX, -CXX y -GXX no requieren el elemento 19 de junta térica.

OPCIONES DE DIAFRAGMA PX30X-XXX-XXX-CXXX

* Kit de servicio * Kit de servicio

: .. * “7" * “8" * “3"”(1/8"x 1" de DE)
con asiento sin asiento

-XXX = (Asiento)

-XXX = (Bola) -XX = (Bola) Junta
-XXX | -XXX = (Diafragma) XX = (Diafragma) Diafragma Ctd. | Mat. | Diafragma Ctd. | Mat. | torica Ctd. | Mat.
-XXA | 637303-XXA 637303-XA 94091-A (2) [Sp] [----- --- --- 1Y328-210 (2) [T]
-XXB | 637303-XXB 637303-XB 94110-A (2) [Sp] |----- --- --- 1Y328-210 (2) [T]
-XXC | 637303-XXC 637303-XC 94091-C (2) [H] |----- --- --- 1Y327-210 (2) [V]
-XXG | 637303-XXG 637303-XG 96016-2 (2) [B] |----- --- --- 1Y328-210 (2) [T]
-XXL | 637303-XXL 637303-XL 94090-L (2) [L] |94110-A (2) [Sp] |Y328-210 (2) [T]
-XXT | 637303-XXT 637303-XT 94090-T (2) [T] |94110-A (2) [Sp] |Y328-210 (2) [T]
-XXV | 637303-XXV 637303-XV 95345 (2) [V] |----- --- --- 1Y327-210 (2) [V]

OPCIONES DE LA SECCION CENTRAL PX30X-XXX-XXX-CXXX CODIGO DE MATERIAL

PX30A-XXX-XXX-C | PX30S-XXX-XXX-C {S]] = ﬁ!winio
= NITr
Articulo | Descripcion (tamafio) Ctd. | N.°de pieza | Mat. [ N.° de pieza | Mat. Q= Ace,;’ al carbono
5 | Arandela de seguridad (2) | 94831-1 [C] | 94831-2 [SS] [Col= Cobre
T [Cl] = Hierro fundido
68 | Tapa de aire (1) | 94721-1 [A] |94031-1 [SS] [E] =EPR.
69 | Tapa de aire (1) |1 94721-2 [A] |94031-2 [SS] {:1]: :ytrtellf o c
a] = rastelloy”-
74 | Tapén de tubo (1/4- 18 NPTx 7/16”) (2) | Y17-51-S [SS] | Y17-51-S [SS] K] = Kynar pvyDF
126 | Tapon de tubo (1) | Y17-13-S [SS] | Y17-13-S [SS] (L = PTFE de larga duracion
- [SH]= Acero inoxidable duro
131 | Tornillo (M10x1.5-6g x 120 mm) (4) | 94531 [C] | 96656 [SS] [Sp] = Santoprene®
drica (3/32”x 1" de DE 117 | Bl |----- - [SS] = Acero inoxidable
% 0175 | Junta torica (3/32"x1" de DE) (2) [Y¥325-117 [B] (] - PTFE
(3/32"x 1-1/16” de DE) ) [----- --- | Y325-118 [B] V] = Viton®
181 | Perno de rodillo (5/32” 0.d. x 3/4" de largo) @ |----- --- | Y178-56-S [SS]

OPCIONES DE MATERIAL DE LA TAPA DE LiQUIDOS / COLECTOR PX30X-XXX-XXX-CXXX

PX30X-XAX-XXX-CIPX30X-XCX-XXX-C[PX30X-XHX-XXX-C[PX30X-XSX-XXX-C [PX30X-DHX-XXX-C [PX30X-DSX-XXX-C [PX30X-FHX-XXX-C |PX30X-FSX-XXX-C

Articulo| Descripcion (tamario) Ctd.| N.’ de pieza | Mat.| N.” de pieza[Mat.| N.” de pieza|Mat.| N.’ de pieza.|Mat.| N.° de pieza.| Mat.| N.° de pieza.[Mat.| N.° de pieza{ Mat.| N.’ de pieza,{Mat.

6 | Tornillo de diafragma | (2) | 94802 [A] {94803  |[SS][ 94947  |[Ha]( 94803 [SS]| 94947 [Ha]| 94803 [SS1{ 94947 [Hal| 94803 [SS]

9| Arandela (2) | Y13-12-T ([SS])Y13-12-T ([SS]| 94949  |[Ha][ Y13-12-T |[SS]|94949 [Ha]| Y13-12-T ([SS]| 94949 [Ha]| Y13-12-T ([SS]

14 Ef?;’f;ﬁj‘)a (2)| Y5-134T |[SS]{V5-134T [[S5]{94948  |IMal| Y5-134-T |[55]|94948 | [Hal| Y5-134T |[SS]|94948 |[Hal| Y5-134T |[SS]

15 | Tapa de liquido (2) [ 94024 [A]194106 |[CI]{94693  |[Ha]| 94107  [[SS]| 94693 [Ha]{ 94107  |[SS]{94693  |[Ha]| 94107  ([SS]

60 | Colectordeentrada | (1) [ 94699-(@] | [A] | 97215-[@]][CI]| 97216-(@®] |[Ha]| 97212-(@] |[SS]| 97420 [Ha]{ 97416  |[SS]{97257  |[Ha]| 97213  [[SS]

61 | Colector de salida (1) | 94700-/@] | [A] | 94702-[@]|[CI]| 94809-[@] |[Ha][ 94704-[@] |[SS]| 97421 [Ha]| 97417 |[SS]| 96810  [[Ha]| 96784  |(SS]

O Kit de motor de aire, consulte las paginas 7y 8. © Tenga las “Piezas inteligentes” a mano ademas de los kits de servicio para realizar
@ Para los modelos con rosca NPTF (PX30X-AXX-XXX-CXXX) use "-1". reparaciones rapidas y reducir el tiempo de inactividad.

Para los modelos con rosca BSP (PX30X-BXX-XXX-CXXX) use "-2".

PX30X-XXX-XXX-CXXX (es) Page 5



LISTA DE PIEZAS / PX30X-XXX-XXX-CXXX SECCION DE LiQUIDO

(G]
p

~
~

CODIGODECOLOR |
MATERIAL COLORDEL COLORDE
DIAFRAGMA LA BOLA
Hytrel® Crema Crema
Nitrilo Negro Rojo (+)
Santoprene® Tostado Tostado
Santoprene®  Verde N/C
(Respaldo)
PTFE Blanco Blanco
Viton® Amarillo (-) Amarillo ()
(-) Raya (+) Punto

PARA LA SECCION
DE MOTOR DE AIRE
CONSULTE LAS PAGINAS 7Y 8

3 8 3 3
2 2 2 2
] < < [
N ® % £y =
o] < <% = =<
< PS4 x X § o]
o) o] NN < e}
% % 3% 9 %
s S X% e g
X 2 <o % =
2 : oF 2 2
[=} o n M é 3
0 0] x X e 0
< < a o 2 <
= [ — o [
— — ©

© S 3

Vista de la configuracion de PX30X-XXX-XXT-CXXX
(diafragma PTFE)/ PX30X-XXX-XXL-CXXX (diafragma
PTFE de larga duracién) tinicamente.

(PTFE) 7

= REQUISITOS DEL PAR DE MONTAJE=
NOTA: NO APRIETE EN EXCESO LOS SUJETADORES.
(14) Tapon de rosca, 65 - 70 ft Ibs (88.1 - 94.9 Nm).
(26) Tornillo, 60 - 70 ft Ibs (81.3 - 94.9 Nm).
(27) Tornillo, 60 - 70 ft Ibs (88.1 - 94.9 Nm).
(131) Tornillo, 35 - 40 ft Ibs (47.5 - 54.2 Nm).

LUBRICACION / SELLADORES
@ Aplique grasa Lubriplate® FML-2 a todas las juntas téricas, copas en “U” y piezas de contacto.
@ Aplique Loctite® 271 en las roscas en el momento del montaje.
® Aplique compuesto antiagarrotante en las roscas y en los cabezales
de los pernos y tuercas con brida que entran en contacto con la carcasa
de la bomba cuando use sujetad de acero inoxidabl
@ Aplique Loctite® 262 en las roscas en el momento del montaje.
© Aplique cinta PTFE a las roscas en el momento del montaje.
® Aplique Loctite® 572 en las roscas en el momento del montaje.
@ Not used with PX30X-XXX-AXX-CXXX, -CXX and -GXX

NOTA: Lubriplate® FML-2 es una grasa a base de petrdleo para uso ali icio de color blanca.

Figura 2
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LISTA DE PIEZAS / PX30X-XXX-XXX-CXXX SECCION DE AIRE

@® Indica las piezas incluidas en el Kit de Servicio de la Seccion de Aire 637421 que se muestran a continuacion y los elementos (70), (144), (175), y (180)

que se muestran en la pagina 5.

@ Se utiliza en los modelos PX30A-XXX-XXX-CXXX unicamente.

Articulo | Descripcion (tamafio) Ctd.| N.° de pieza | Mat. Articulo | Descripcion (tamafio) Ctd.| N.° de pieza| Mat.
Carroceria central @® 167 | Piston piloto (incluye 168y 169) (1) | 67164 [D]
101 ersonxoconng | 1) | 97031 (Al 168 | Junta torica (3/32”x5/8" de DE) (2) | 94433 [U]
o3 Bues (PX305- 0000 CX000) g; — [[5;]] 169 | Copa en“U” (1/8"x7/8"de DE) (1) [Y240-9 | [B]
105 | Tornillo (M6 x 1-6gx 20 mm) (4) | 95887 [SS] ) :;(1) mfi,ﬂfc'a” (I:/tzf;?m-ws"de DE) 8; 3:(2)21 19 {g]]
111 | Carrete (1) [ 95651 [D] — - -
118 Perno del actuador ) | 94083 [ss] ® 172 | Junta t(’Jr!ca (1/16"x1-1/8"de DE) (1) | Y325-22 [B]
(0.250"x 2.276" de largo)) @ 173 | Junta torica (1/16”x 1-3/8” de DE) (2) | Y325-26 [B]
121 | Manga (2) [ 94084 [D] © @ 174 | Junta torica (1/8”x 1/2” de DE) (2) [ Y325-202 [B]
127 | Codo de 900 St. (1-1/2- 11-1/2NPT) (1) | 94860 [C/1] @® 176 | Diafragma (valvula antirretorno) (2) | 94102 [Sp]
128 | Tornillo de sujecion (1/4”-20x1/4") | (2) | Y29-42-S | [SS] @ 199 | Junta de pista (1) [ 95666 [B]
0 132 ;‘“"tad - S (1) [ 94099 [B] ® 200 [Junta (1) [ 95665 [B]
randela de segurida g : Tenci
133 S(’szoA-xxx-xxx-cxxm (8| Y117-416-€) [cl 201 :,(,',:Syeel :,'I.enc'a‘d?z,) (1) | 67213
i (PX30S-XXX-XXX-CXXX) | (3) | Y14-416-T |[SS Placa del adaptador
134 ;T"'""o' (Mex:j - 69 )'(|35 Tm) (4) | 95923 [SS 233 (PX30A-XXX-XXX-CXXX) (1) | 96336 [A]
ojamiento de valvula B (PX30S-XXX-XXX-CXXX) | (1) | 96338 [SS]
i T
_ > - @ 241 | Junta de pista (1) | 96344 [B]
[T {les 1A Ceselummnmomras —0|vss |
@ 137 | Junta torica (1/16"x 2" de DE) (1) [¥325-32 [B] ® 243 | Junta t?r!ca (1/8:x 5/8:de DE) (1) | Y325-204 | [B]
@ 138 | Copa en “U” (3/16"x 1.792" de DE) (1) [95966 [B] © 244 | Junta torica (1/8”x7/8" de DE) (1) | Y325-208 | [B]
® 139 | Copa en“U"” (3/16"x 1-1/4" de DE) (1) | Y186-50 [B] - —
140 | Insercién de la valvula (1) | 95650 (Ck) © © | Grasa Lubriplate FML'? (1) | 94276
141 | Placa de la valvula (1) [95659 k) Paquetes de grasa Lubriplate® (10) 637308
© @ 146 | Junta torica (3/32"x1-1/16" de DE) (1) | ¥325-118 | [B] O Elementos incluidos en el kit de servicio de la seccién de liquido, con-
@ ® 147 | Junta torica (1/8"x 1/2” de DE) (2) 1 Y325-202 | [B] sulte las paginas 5y 6.
@ ® 166 | Junta de pista (1) | 94026 [B] @ Se utiliza en los modelos PX30S-XXX-XXX-CXXX Unicamente.

SERVICIO DE LA SECCION DEL MOTOR
NEUMATICO

El servicio se divide en dos partes: 1. Valvula piloto, 2

Valvula principal. NOTAS DE REARMADO GENERAL:

DESARMADO DE LA VALVULA PRINCIPAL

1. Retire el (135) bloque de vélvulas y la (233) placa adapta-
dora, exponiendo (132 y 166) las juntas, y las (176) vélvu-
las.

o Elservicio de la Seccién de motor neumatico continda de
la reparacion de la Seccion de liquido.

Inspeccione y sustituya las piezas viejas por piezas nue-
vas cuando sea necesario. Verifique que no haya rayones
profundos en las superficies, y rasguiios o cortes en las
juntas toricas.

Tenga cuidado de no cortar las juntas téricas durante la insta-
lacion.

Lubrique las juntas téricas con grasa Lubriplate® FML-2.
No ajuste de mas los sujetadores, consulte el bloque
de especificaciones de ajuste que se muestra.

Ajuste los sujetadores luego de un reinicio.
HERRAMIENTAS DE SERVICIO: para ayudar en la insta-
lacion de (168) juntas tdricas en el (167) piston piloto, use
la herramienta n.° 204130-T, disponible de ARO.

Retire la (233) placa adaptadora, liberando el (140) inser-

. to de la valvula, la (141) placa de la vélvula, las (199, 200 y

241) juntas y las (243 y 244) juntas toricas.
Retire (136) la tapdn del extremo y (137) la junta torica,
liberando (111) el carrete.

REARMADO DE LA VALVULA PRINCIPAL

DESARMADO DE LA VALVULA PILOTO

Una tapa ligera en (118) deberia dejar expuestas la (121)
manga opuesta, (167) el pistdn piloto y las demas piezas.
Retire (170) la manga, inspeccione el orificio interno de la
manga para verificar que no esté dafado.

REARMADO DE LA VALVULA PILOTO

Limpie y lubrique las piezas del kit de servicio que no se sus-
tituiran.
Instale (171 y 172) juntas tdricas nuevas, sustituya la (170)
manga.
Instale (168) juntas toricas y (169) copa “U” nuevas. NOTA:
Lubrique y vuelva a colocar el (167) pistén piloto.

. Vuelva a montar las piezas restantes, vuelva a colocar las
(173 'y 174) juntas toricas.

Instale las nuevas (138 y 139) copas en“U"del (111) carre-

" te-LOS BORDES DEBEN ESTAR FRENTE A FRENTE.

Inserte (111) el carrete en el (135) bloque de valvula.
Instale las juntas toricas (137 y 242) en el tapdn (136) y
monte el tapén en el bloque de vélvula (135), aseguran-
dolo con los tornillos (105).

Instale la insercién de la vélvula (140), la placa de la val-

" wula (141), la junta (199) y las juntas toricas (243 y 244)

en la carcasa de la valvula (135). NOTA: Monte (140) la
insercion de la valvula con el lado “concavo” hacia la (141)
placa de la valvula. Ensamble la placa de la valvula (141)
con identificacion de nimero de pieza hacia (140) la in-
sercion de la valvula.

. Monte las juntas (200 y 241) y la placa adaptadora (233)

en la carcasa de vélvula (135), asegurandolo con los tor-
nillos (240).

Ensamble las juntas (132 y 166) y las valvulas (176) a la
carroceria (101).

Ensamble el bloque de vélvulas (135) y los componentes
en la carroceria (101), asegurando con tornillos (134).

PX30X-XXX-XXX-CXXX (es)
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LISTA DE PIEZAS / PX30X-XXX-XXX-CXXX SECCION DE AIRE

CODIGO DE MATERIAL
[A] = Aluminio
[D] = Acetal
[B] = Nitrilo
[Ill = Hierro
[Br] = Latén

[Sp] = Santoprene®

[C] = Aceroal carbono
[SS] = Acero inoxidablel
[Ck] = Ceramico

[U] = Poliuretano

140

1380 @

VALVULA PILOTO

VALVULA
PRINCIPAL

{5 Sustituya estas juntas toricas
= para la junta (166) de los
1690 1680 modelos PX30S-XXX-XXX-CXXX.

147 ©

VALVULA PILOTO

127

Silenciador 94117 opcional

<" REQUISITOS DEL PAR DE MONTAJE=
NOTA: NO AJUSTE LOS SUJETADORES EN EXCESO.
(105) Tornillo, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).
(134) Tornillo, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).
(240) Tornillo, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).
LUBRICACION / SELLADORES
@ Aplique grasa Lubriplate® FML-2 a las juntas tdricas, copas en “U” y piezas de contacto.
@ Aplique Loctite® 271 en las roscas en el momento del montaje.
O Aplique compuesto antiagarrotante en las roscas y en los cabezales
de los pernos y tuercas con brida que entran en contacto con la carcasa
de la bomba cuando use sujetadores de acero inoxidable.

@Aplique cinta PTFE a las roscas en el momento del montaje.

241,242,243y 244,
241,242, 243y 244,
241,242, 243y 244,

(2), 241,242,243 y 244.

Hay un conjunto de servicio de vélvula principal de repuesto disponible por separado, que incluye lo siguiente:
637374-2 paramodelos PD30A-XXX-XXX-CXXX: 105 (4), 111, 128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),

637374-3 para modelos PE30A-XXX-XXX-CXXX: 76, 105 (4), 111,128 (2), 132,133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),
637374-4 para modelos PD30S-XXX-XXX-CXXX: 105 (4), 111, 128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),

637374-5 para modelos PE30S-XXX-XXX-CXXX: 76, 105 (4), 111,128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 176 (2), 199, 200, 233, 240

Figura 3
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SOLUCION DE PROBLEMAS
Producto despedido de la salida de escape.
¢ Revise que no haya roturas en el diafragma. Bajo volumen de salida, flujo erratico o sin flujo.
o Revise que el tornillo del diafragma (14) esté firme. Revise el suministro de aire.

¢ Revise que la manguera de salida no esté obstaculizada.
Burbujas de aire en la descarga del producto. * Revise que la manguera del material de salida no esté

o Revise las conexiones de la tuberia de succién. goblada (resltrlnglda). del i d q .
« Revise las juntas toricas entre el colector de entraday las ~ ® Revise que la manguera del material de entrada no este

tapas de liquido del lado de la admision. doblada o aplastada (restringida). ) L
¢ Revise que el tornillo del diafragma (146) esté firme. ¢ Revise la cavitacion de las bombas; la tuberia de succién

deberia ser al menos tan larga como el didmetro de la ros-
ca interior de la bomba para obtener un flujo adecuado si
se bombean liquidos de alta viscosidad. La manguera de
succion debe ser de un tipo que no se aplaste, capaz de
extraer una buena ventilacién.

o Revise todas las uniones de los colectores de admisién y
las conexiones de succién. Deben ser herméticas.

o Inspeccione la bomba para verificar que no haya objetos
sélidos alojados en la cdmara del diafragma o el &rea del
asiento.

El motor sopla aire o se detiene.

o Revise la vélvula antirretorno (176) para detectar dafios o
desgaste.

* Revise que no haya obstrucciones en la vélvula / escape.

DATOS DIMENSIONALES

Las dimensiones se expresan solo para referencia, se indican en pulgadas y milimetros (mm).

PX30X-DXX-XXX-CXXX
Las dimensiones de las bridas segin ASME
B16.5-2003 Clase 150 3 pulgadas X

3-8 NPTF- 1 (PX30X-AXX-XXX-CXXX)
Rp 3 (3 - 11 BSP paralelo) (PX30X-BXX-XXX-CXXX)

E
F
iy y 1L
Salida
Puertos de \ NN
B | \—entrada de aire N
3/4-14 G U G
NPTF -1 i
|
= i 1
©
N 777 77 /\ 77 o

Entrada

D L]
t Sl x C Puerto de escape FH%

1-1/2-11-1/2 NPT M >

PX30X-FXX-XXX-CXXX
Las dimensiones de las bridas segun

1SO 7005-1:1992 PN10 DN8O Las lineas de puntos muestran

un montaje de silenciador

Figura 4 67263 opcional.

Dimensiones
A - Véase mas adelante F - 15"(381.0 mm) K -9/16"(14.3 mm) P - 1-3/16"(30.2 mm)
B - 30"(762.0 mm) G - Véase més adelante L - Véase més adelante
C - 12-1/16"(306.4 mm) H - 10-5/32"(258.0 mm) M - 23-3/32"(586.3 mm)
D - Véase mas adelante J - Véase mas adelante N - Véase més adelante
E - 17-11/16"(449.2 mm)

IIA" IID" IIJ n " N n " L" HGII

PX30X-XAX-XXX-CXXX 23-5/8"(600.1 mm) 2-3/8"(60.3mm) 11"(279.4 mm) 15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XCX-XXX-CXXX 23-5/8"(600.1 mm) 2-7/16"(61.9 mm) 11-11/16"(296.9 mm) 15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XHX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XSX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-DXX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 3-3/4"(95.25 mm) 33-15/16"(862.0 mm)
PX30X-FXX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 3-3/4"(95.25 mm) 33-15/16"(862.0 mm)

PX30X-XXX-XXX-CXXX (es) Page 9
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@
MANUEL DE LUTILISATEUR  PX30X-XXX-XXX-CXXX

COMPRENANT: L'UTILISATION, L'INSTALLATION ET LENTRETIEN PUBLICATION : 11-22-19
<~ REVISE: 4-17-20
POMPE A MEMBRANES 3" (REV: B)

RAPPORT DE 1:1 (METALLIQUE)

LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de 'employeur de mettre cette information a la disposition l'opérateur. Conserver pour référence future.

TROUSSES D’ENTRETIEN

Reportez-vous au tableau de description du modeéle pour faire
correspondre les options de matériau de la pompe.
637303-XXX pour la réparation de la section de liquide avec
sieges (voir page 15).

637303-XX pour la réparation de la section de liquide sans siég-
es (voir page 15).

REMARQUE : Ce kit contient également plusieurs joints de
moteur pneumatique qui devront étre remplacés.

637374-X pour le montage de la vanne pneumatique princi-
pale (voir page 18).

637421 pour la réparation de la section pneumatique (voir
page 17).

DONNEES DE LA POMPE
Modeéles ............ Voir le schéma de description du modéle «
XXX ».
Type de pompe...... Double membrane métallique pneumatique
Matériau............ Voir le schéma de description du modéle.
Poids
PX30A-XAX-XXX-CXXX, ....o'ueeee 129.6 Ibs (58.8 kgs)
PX30A-XCX-XXX-CXXX, oo, 221.1 Ibs (100.3 kgs)
PX30A-AHX-XXX-CXXX, -BHX ....... 249.8 Ibs (113.3 kgs)
PX30A-ASX-XXX-CXXX, -BSX ....... 228.8 Ibs (103.8 kgs)
PX30A-FHX-XXX-CXXX, -DHX....... 269.6 lbs (122.3 kgs)
PX30A-FSX-XXX-CXXX, -DSX ....... 245.6 Ibs (111.4 kgs)

(Ajouter 40,0 Ibs (18,2 kg) pour la section du moteur pneuma-
tique en acier inoxydable)

Pression maximale de I'entrée d'air.. 120 psig (8.3 bar)

Pression maximale de I'entrée d'air.. 10 psig (0.69 bar)

Pression maximale de sortie......... 120 psig (8.3 bar)
Débitmaximal....................... 237 gpm (897 Ipm)
orifice d'admission noyé........... 275 gpm (1041 Ipm)
Déplacement / Cycle @ 100 psig...... 2.8qal (106 lit)
Taille maximale de la particule ...... 3/8"dia (9.5 mm)

Limites maximales de la température (matériau de mem-
brane / bille / joint)

EPR./EPDM ............... -60° a 280°F (-51°a 138°C)

Hytrel®. ..o, -20°a 180°F (-29° 2 82°C)

Kynar® PVDF................ 10°a 200°F (-12°a 93°C)

Nitrile ..o, 10°a 180°F (-12° a 82°C)

Santoprene®................ -40° a 225°F (-40° a 107°C) R

PTFE 1.oovvoonnnn, 40° 3 225°F (4° 3 107°C) Modele PE3OX

Viton®. ..o -40° a 350°F (-40° a 177°C) Figure 1
Dimensions.................... voir page 19
Dimensions de montage........ 10-5/32"x 12-1/16"

(258 mm x 306 mm)

Niveau sonore @ 70 psig,
50cpm® L 83.0 dB(A)®

@ Test effectué avec I'ensemble silencieux réf. 67263 installé.

@ Les niveaux de pression acoustique de la pompe publiés ci-dessous
ont été mis a jour a un niveau de bruit continu équivalent (LAeq) pour
satisfaire aux exigences de la norme ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP
S5.1 a l'aide de quatre emplacements de microphones.



TABLEAU DESCRIPTIF DU MODELE

[Explication du code du modéle

Exemple : PX30 X
Gamme de modéles

PD30- Pompe standard

PE30- Interface électronique

Matériau du moteur p ique/bouchon p tique

A- Aluminium
S- Acierinoxydable
Connexion au fluide

A-3-8NPF-1

B-Rp 3 (3-11BSP paralléle)

D -Bride ANSI 3" (4 trous)

F - Bride DIN 3" (8 trous)

Matériau des capuchons de fluide et manométre

A - Aluminium

C- Fonte

H - Hastelloy®- C

S- Acier inoxydable
Matériau de la visserie

P- Acier carbone
S- Acier inoxydable

Matériau du siege

A - Santoprene® K- PVDF (Kynar)

C- Hytrel® L- Hastelloy®-C

E- Acier carbone S- Acierinoxydable 316
F- Aluminium

G- Nitrile

H- Acier inoxydable renforcé 440
Matériau de la bille

A- Santoprene®

C- Hytrel®
G- Nitrile
T- PTFE
V- Viton®

Matériau de la membrane

A- Santoprene®

B- Santoprene (renfort)
C- Hytrel®

G- Nitrile

L- PTFElongue durée
T- PTFE/Santoprene®

V- Viton®
Révision
C- Révision

Code de spécialité 1 (Laisser vide si aucun code de spécialité)

A- Electrovanne 120V c.a, 110V ca, et60V c.c.
B- Electrovanne 12V c.a, 24V ca, et22Vca.
C- Electrovanne 240V c.a,, 220V c.a, et 120V c.c.
D- Electrovanne 24V c.c, 48V ca, et44V ca.
E- Electrovanne 12V c.c. NEC/ CEC

F- Electrovanne 24V c.c. NEC / CEC

G- Electrovanne 12V c.c. ATEX / IECEx

H- Electrovanne 24V c.c. ATEX / IECEx

J- Electrovanne 120 V c.a. NEC / CEC

K- Electrovanne 220 V c.a. ATEX / IECEx

N - Electrovanne sans serpentin

P - Moteur a évent (sans vanne principale)

0- Coulisse standard (sans électrovanne)

S- Détection de cycle sur la vanne principale

Code de spécialité 2 (Laisser vide si aucun code de spécialité)

E- Retour en fin de course + Détection des fuites

F- Retour en fin de course

G- Fin de course ATEX / IECEx / NEC / CEC

H- Fin de course + Détection des fuites ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Détection des fuites

M- Détection des fuites ATEX / IECEx / NEC / CEC

R- Finde course NEC

T- Finde course NEC / Détection des fuites NEC

0- Pasd'option

Test spécial

Pour les options de test spécial, veuillez contacter votre représentant du service clientéle ou votre concessionnaire Ingersoll Rand le plus proche.

REMARQUE : L’ensemble des options envisageables est illustré dans le graphique. Il est néanmoins tout a fait possible que certaines combinaisons
ne soient pas recommandées. Pour toute question liée a la disponibilité de produits, consultez un représentant ou l'usine.

Page 12
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CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT ET MESURES DE SECURITE

LIRE, COMPRENDRE ET SUIVRE CES INFORMATIONS POUR EVITER TOUTE LESION CORPORELLE ET TOUT DOMMAGE MATERIEL.

PRODUITS DANGEREUX
PRESSION DANGEREUSE

|
PRESSION D'AIREXCESSIVE gfﬁ Gis
ETINCELLE ELECTROSTATIQUE (;_ 1y

A

AAVERTISSEMENT| EXCES DE PRESSION D’AIR Peut provoquer des bles-
sures corporelles, des dommages a la pompe ou aux biens.

o Ne dépassez pas la pression maximale de I'entrée d'air
indiquée sur la plaque du modéle de la pompe.

o Assurez-vous que les flexibles et autres composants
sont en mesure de supporter les pressions de fluide
développées par cette pompe. Vérifiez que les flexi-
bles ne présentent aucun signe de détérioration ou
d’usure. Assurez-vous que le dispositif de distribution
est propre et en bon état de fonctionnement.

ETINCELLE STATIQUE. Peut provoquer une

explosion a l'origine de Iésions corporelles graves ou
mortelles. Raccordez la pompe et le systéme de pom-
page ala terre.

o Utiliser le bornier de mise a la terre fourni. Utiliser le
kit de mise a la terre ARO® réf, 66885-1 ou raccorder un
cable de mise a la terre approprié (12 ga. minimum) a
une bonne source de mise a la terre.

o Sécurisez la pompes, les raccord et tous les points
de contact afin d'éviter les vibrations et la formation
d'étincelles de contact ou statique.

o Consulter les codes de construction et électriques lo-
caux pour les modalités de mise a la terre spécifiques.

o Aprés la mise a la terre, vérifiez périodiquement la
continuité du circuit de mise a la terre. A I'aide d’un
ohmmeétre, mesurez entre chaque composant (par ex.
flexibles, pompe, pince, récipient, pistolet pulvérisa-
teurs, etc.) et la terre pour vous assurer de la continu-
ité. Lohmmeétre doit indiquer 0,1 ohm ou moins.

o Immergez I'extrémité du flexible de sortie, la vanne
ou le dispositif de distribution dans le produit dis-
tribué, si possible. (Evitez de transmettre gratuite-
ment du matériel distribué.)

o Utilisez des flexibles incorporant un fil statique.

o Mettre en oeuvre une ventilation appropriée.

o Tenir les produits inflammables a I'écart de toute chal-
eur, flamme nue et étincelles.

Tenir les récipients fermés en dehors des périodes d'utilisation.

m Les gaz d’échappement de la pompe peu-

vent contenir des contaminants. Peut provoquer des
risques de blessures graves. Tuyau d’échappement en
dehors de la zone de travail et du personnel.

o En cas de rupture de la membrane, le matériau peut
étre expulsé du silencieux d’échappement d'air.

o Evacuezles gaz d'échappement a un endroit éloigné et sécurisé
lors du pompage de matiéres dangereuses ou inflammables.

o Utilisez un flexible relié a la terre et présentant un
diameétre intérieur de 1" entre la pompe et le silencieux.

PRESSION DANGEREUSE. Peut provoquer
des lésions corporelles ou des dommages matériels
graves. Ne procédez pas a I'entretien ou au nettoyage
de la pompe, des flexibles ou de la vanne de distribu-
tion lorsque le systéme est sous pression.

o Débranchez la conduite d’alimentation en air et rela-
chez la pression du systéme en ouvrant la vanne ou
le dispositif de distribution et/ou en desserrant et
en retirant doucement et lentement le flexible ou la
tuyauterie de sortie de la pompe.

MATERIAUX DANGEREUX. Peut provoquer
des lésions corporelles ou des dommages matériels
graves. Ne tentez pas de renvoyer une pompe con-
tenant des matiéres dangereuses a l'usine ou a un
centre de service. Les pratiques de manipulation en
sécurité doivent se conformer aux réglements locaux
et nationaux et aux modalités de code de sécurité.

o Obtenir des fiches techniques santé-sécurité sur tous
les produits du fournisseur pour disposer des instruc-
tions de manipulation correcte.

RISQUE D’EXPLOSION. Les modéles conte-
nant des piéces en aluminium ne peuvent pas étre
utilisés avec du 1,1,1 trichloroéthane, du chlorure
de méthyléne ou un autre solvant hydrocarbure
halogéné susceptible de réagir ou d’exploser.

o Vérifiez la section du moteur de la pompe, les capu-
chons de liquide, les manométres et toutes les piéces
mouillées pour vous assurer de la compatibilité avant
d’utiliser des solvants de ce type.

DANGER D’APPLICATION NON CONFORME.
Ne pas utiliser des modeéles contenant des piéces re-
couvertes d’aluminium avec des produits destinés a
la consommation humaine. Des piéces plaquées peu-
vent contenir des quantités négligeables de plomb.

Vérifiez la compatibilité chimique des
piéces immergées de la pompe avec les produits qui
sont pompés, rincés ou recirculés. La compatibilité
chimique peut varier avec la température et la con-
centration du/des produit(s) chimique(s) contenu(s)
dans les substances pompées, rincées ou recirculées.
Pour connaitre la compatibilité chimique d'un liquide
précis, consultez le fabricant du produit chimique.

Les tempiratures maximales sont unique-
ment basées sur les contraintes mécaniques. Certains
produits chimiques réduisent la température maxi-
male de fonctionnement de sécurité de maniére sig-
nificative. Veuillez consulter le fabricant du produit
chimique pour la compatibilité chimique et les limites
de température. Reportez-vous 3 DONNEES DE LA
POMPE, en page 11 de ce manuel.

Assurez-vous que tous les opérateurs util-
isant ce matériel ont été formés aux pratiques de
travail en sécurité, comprennent les limitations du
matériel et portent des lunettes / équipements de
protection lorsque c'est nécessaire.

N’utilisez pas la pompe pour le support struc-
turel du systéme de tuyauterie Assurez-vous que les com-
posants du systéme sont munis de supports adéquats et
qu'ils n’exercent pas de tension sur les piéces de la pompe.

o Les connexions d'aspiration et de décharge doivent étre souples
(tuyaux), non rigides et compatibles avec la substance pompée.

Evitez tout dommage inutile au niveau de la
pompe. Ne la faites pas fonctionner lorsqu’elle ne con-
tient aucun produit pendant des périodes prolongées.

o Déconnectez la conduite d'air de la pompe lorsque le
systéme reste inactif pendant de longues périodes.

Utilisez uniquement des piéces de rechange
d’origine ARO pour assurer une pression nominale
compatible et une durée de vie plus longue.

Des étiquettes d’avertissement de rem-
placement sont disponibles sur demande : « Etincelle
statique & rupture du diaphragme » réf. 94080.

PX30X-XXX-XXX-CXXX (fr)
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= Risques ou les pratiques dangereus-
es susceptibles d’entrainer de graves
Iésions corporelles, un décés ou d'im-
portants dommages matériels.

= Risques ou pratiques dangereuses
susceptibles d’entrainer des blessures
mineures, des dommages au produit
ou aux biens.

= Informations importantes d’installa-
tion, d'utilisation ou de maintenance.
DESCRIPTION GENERALE

La pompe a membranes ARO offre un débit élevé, méme a
basse pression, et propose une vaste gamme d'options de
compatibilité des matériaux. Reportez-vous au tableau des
modeéles et des options. Les pompes ARO présentent une
conception résistante aux décrochages et des sections de
moteur pneumatique / de fluide modulaires.

Les pompes a double membrane a commande pneumatique
utilisent un différentiel de pression dans les chambres a air
pour créer alternativement une aspiration et une pression
positive du fluide dans les chambres a fluide. Des contréles a
bille garantissent un écoulement positif du fluide.

Le cycle de la pompe commencera a mesure que la pression
atmosphérique sera appliquée et continuera a pomper et a
répondre a la demande. Il établira et maintiendra la pression
dans la conduite et arrétera le cycle une fois que la pression
maximale sera atteinte (dispositif de distribution fermé) et
reprendra le pompage si nécessaire.

AIR ET LUBRIFIANT REQUIS

EXCES DE PRESSION D’AIR. Peut provoquer
des blessures corporelles, des dommages a la pompe
ou aux biens.

o Un filtre capable de filtrer des particules supérieures a 50
microns doit étre utilisé sur la conduite d'alimentation en
air. Aucune autre lubrification n'est requise que celle du joint
torique, appliquée lors du montage ou de la réparation.

o En présence d'air lubrifié, assurez-vous qu'il est compat-
ible avec les joints toriques et autres joints de la section
du moteur pneumatique de la pompe.

INSTRUCTIONS DE FONCTIONNEMENT

* Rincez toujours la pompe avec un solvant compatible
avec le matériau pompé si le matériau pompé est sujet a
une « mise en place » lorsqu'il n'est pas utilisé pendant un
certain temps.

o Débranchez I'alimentation en air de la pompe si elle doit
rester inactive pendant quelques heures.

o Le volume de produit de sortie est régi non seulement
par l'alimentation en air, mais aussi par I'alimentation en
produit disponible a I'entrée. Le tuyau d'alimentation en
produit ne doit étre trop petit ni restrictif. S'assurer de ne
pas utiliser un flexible qui pourrait s'affaisser.

o Sila pompe a membrane est utilisée dans une situation
sous pression (orifice d'admission noyé), il est recom-
mandé d'installer un clapet anti-retour a I'entrée d'air.

o Fixer les pieds de la pompe a membranes sur une surface
appropriée pour éviter tout dommage dd aux vibrations.

ENTRETIEN

Reportez-vous aux vues des pieces détachées et aux descrip-
tions fournies aux pages 15 a 18 pour l'identification des
pieces détachées et des kits de service.

o Certaines « piéces intelligentes » ARO sont indiquées
comme étant disponibles pour une réparation rapide et
une réduction des temps d'immobilisation.

o Les kits d'entretien sont divisés en deux parties pour assur-
er I'entretien de deux fonctions de pompe a membranes
distinctes : 1. SECTION PNEUMATIQUE 2 : SECTION DE LIQ-
UIDE. La section de liquide est ensuite divisée pour corre-
spondre aux options de matériau de la piéce détachée.

o Prévoyez une surface de travail propre pour protéger les
pieces mobiles internes sensibles de la contamination par
la saleté et les corps étrangers lors du démontage et du
remontage.

o Tenezajour les rapports des opérations d'entretien et incluez
la pompe dans le programme de maintenance préventive.

o Avant le démontage, videz le matériau capturé dans le
manometre de sortie en retournant la pompe pour vidan-
ger le produit de la pompe.

DEMONTAGE DE LA SECTION DE LIQUIDE

1. Retirez le manométre de sortie (61), manométre d'entrée (60).

2. Retirer (22) les billes, (19) les joints toriques (le cas
échéant) et (21) les sieges.

3. Retirez les capuchons de liquide (15).

REMARQUE : Seuls les modeles a membranes PTFE utilisent

une membrane principale (7) et une membrane de secours

(8). Reportezvous a la vue auxiliaire de l'illustration de la sec-

tion de liquide.

4. Retirez la vis (14), la rondelle de la membrane (6), les
membranes (7) ou (7/8), la rondelle de secours (5) et I'em-
brayage (196).

REMARQUE : Ne rayez pas et dendommagez pas la surface

de la tige de la membrane (1).

REMONTAGE DE LA SECTION DE LIQUIDE

o Remontez les pieces en procédant en sens inverse. Re-
portez-vous aux couples requis en page 16.

o Nettoyez et inspectez toutes les pieces. Remplacez les
piéces usées ou endommagées avec de nouvelles, si
nécessaire.

o Lubrifiez la tige de la membrane (1) et une coupelle en
U (144) avec de la graisse Lubriplate FML-2 (le sachet de
graisse réf. 94276 est inclus dans le kit d’entretien).

o Assurez-vous que la membrane descende au maximum
sur la tige (1) et reculez suffisamment la membrane en
PTFE pour aligner les trous.

 Pour les modeles avec membranes PTFE : La membrane
en Santoprene de I'élément (8) est installé avec le coté
marqué « AIR SIDE » (COTE PNEUMATIQUE) vers le corps
central de la pompe. Installez la membrane PTFE (7) avec
le coté marqué « FLUID SIDE » (COTE DE LIQUIDE) vers le
capuchon de liquide (15).

o \Vérifiez, de nouveau, les réglages de couple aprés avoir
redémarré la pompe et I'avoir fait fonctionner un mo-
ment.

« Hytrel® et Viton® sont des marques déposées de DuPont Company e Loctite® est une marque déposée d'Henkel Loctite Corporation ¢ Kynar® est une marque déposée d'Arkema Inc. ¢
* Santoprene® est une marque déposée de Monsanto Company, fabriqué sous licence par Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢ ARO® est une marque déposée d'Ingersoll Rand Company.
« Lubriplate® est une marque déposée de Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company). ¢ 262™, 271™ and 572™ sont des marques déposées de Henkel Loctite Corporation.

« Hastelloy® est une marque déposée de Haynes International, Inc. «
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LISTE DES PIECES / SECTION DE LIQUIDE PX30X-XXX-XXX-CXXX

KITS D'ENTRETIEN POUR SECTION DE LIQUIDE (637303-XXX OR 637303-XX)

* Pour les kits de section de liquide avec siéges : Les kits d'entretien pour la section de liquide 637303-XXX incluent : Siéges (Voir Option de SIEGE, se
reporter a -XXX dans le schéma ci-dessous), Billes (Voir Option de BILLE, se reporter a -XXX dans le schéma ci-dessous), Membranes (Voir Option de MEM-
BRANE, se reporter a -XXX dans le schéma ci-dessous), et les éléments 3, 19, 70, 144, 175, 196 (voir liste ci-dessous) plus 174 et graisse réf. 94276 Lubriplate®
FML-2 (page 17).

* Pour les kits de section de liquide sans siége : Les kits d'entretien pour la section de liquide 637303-XX incluent : Billes (Voir Option de BILLE, se re-
porter a -XX dans le schéma ci-dessous), Membranes (Voir Option de MEMBRANE, se reporter a -XX dans le schéma ci-dessous), et les éléments 3, 19, 70,
144,175, 196 (voir liste ci-dessous) plus 174 et graisse réf. 94276 Lubriplate® FML-2 (page 17).

VISSERIE, DISPONIBLE EN OPTION PX30X-XXX-XXX-CXXX PIECES COMMUNES

PX30X-XXP-XXX-C | PX30X-XXS-XXX-C || Elément |Description (Taille Qté [ N°depiéce [ Mt

Elément | Description (Taille) Qté | N°de piece Mtl | N°de piece mtl © 1| Tige (1) | 97387 [C]
26 | Vis (M12x1.75-6gx45mm) | (12) [ 94412-1 [C] |94412-2 [SS] 43 | Cosse de mise alaterre (1) | 93008 | [Co]
27 | Vis M12x175-6gxc0mm) | (16) | 94991-1 | [C] | 94991 551 | g 70 o2 o Tosi00 | &1
29 | Ecrou Wn2x1.75- 6h) (16) 950531 | IC] |95053 [551 | |5 @ 144 | Coupelle en U /16" x1-3/8"08)| (2) | Y186-51] (B

© 180 | Joint (0.406” DI x 0.031” épaisseur) | (4) | 94098 | [Co]

* 196 | Embrayage (2) [ 94631 | [Sp]
* “21" * 22" (3-1/4" diamétre) ”19”(3/16”x5"DE)

-XXX | Siege Qté | Mtl -XXX | Siege Qté | Mtl -XXX | Bille Qté | Mtl | Joint torique | Qté | Mt
-AXX | 94104-A (4) | [Spl -HXX | 94114 (4) | [SH] -XAX | 94103-A (4) | [Sp]l | 94115 (4) | [El
-CXX | 94104-C (4) | [H] -KXX | 94621-K (4) | K] -XCX | 94103-C (4) | [H] | Y327-350 (4) | V]
-EXX | 95678 (4) | IC] -LXX | 94939 (4) | [Ha] -XGX | 94103-G (4) | [B] | Y325-350 (4) | [B]
-FXX | 95674 (4) | [A] -SXX | 94113 (4) | [SS] -XTX | 94103-T (4) | [T] | Y328-350 (4) | IT]
-GXX | 94104-G (4) | [B] -XVX | 94103-V (4) | [Vl | Y327-350 (4) | [Vl

REMARQUE : les siéges -AXX, -CXX et -GXX (disponibles en option) ne nécessitent pas |'utilisation du joint torique 19.

OPTIONS DE MEMBRANE PX30X-XXX-XXX-CXXX

* Kit d’elltretien avec | xKit d’en.liretien sans X * gn * "3 (1/8"x 1" DE)
siege siege
-XXX = (Siege)
-XXX = (Bille) -XX = (Bille) Joint
-XXX | -XXX = (Membrane) -XX = (Membrane) Membrane Qté | Mtl | Membrane Qté | Mtl |[torique Qté Mtl
-XXA | 637303-XXA 637303-XA 94091-A (2) [Sp] |----- --- --- |Y328-210 (2) [T]
-XXB | 637303-XXB 637303-XB 94110-A (2) [Sp] [----- --- --- 1Y328-210 (2) [T]
-XXC | 637303-XXC 637303-XC 94091-C (2) [H] |----- --- --- | Y327-210 (2) [V]
-XXG | 637303-XXG 637303-XG 96016-2 (2) [B] |----- --- | --- ]Y328-210 (2) [T]
-XXL | 637303-XXL 637303-XL 94090-L (2) [L] |94110-A (2) [Sp] |Y328-210 (2) [T]
-XXT | 637303-XXT 637303-XT 94090-T (2) [T] |94110-A (2) [Sp] |Y328-210 (2) [T]
-XXV | 637303-XXV 637303-XV 95345 (2) [Vl [----- --- --- 1Y327-210 (2) [Vl
PX30A-XXX-XXX-C | PX30S-XXX-XXX-C [A] = Aluminium
Elément | Description (Taille) Qté [ N°de piéce Mtl | N°de piéce Mtl % i E'j;'fau carbone
5 | Rondelle de secours (2) [94831-1 [C] | 94831-2 [SS] [Co] = Cuivre
68 | Couvercle de l'orifice d"air (1) | 947211 [A] |94031-1 [SS] E]” i E%n;e
69 | Couvercle de l'orifice d’air (1) |94721-2 [A] |94031-2 [SS] {:]a; H;’E;:'ﬁoy@_c
74 | Bouchon de canalisation (1/4-18NPTx7/16”") | (2) | Y17-51-S [SS] [ Y17-51-S [SS] K] = Kynar PVDF
126 | Bouchon de canalisation (1) [ Y17-13-S [SS] [ Y17-13-S [SS] [L] = PTFE longue durée
- [SH]= Acier inoxydable renforcé
131 | Vis (M10x 1.5-6g x 120 mm) (4) | 94531 [C] [ 96656 [SS] [Sp] = Santoprene®
* 0175 Joint torique (3/32"x 1" DE) (2) | Y325-117 B] |----- --- ﬁ?] - /P\%eEr inoxydable
(3/32"x1-1/16" DE) 2 |----- --- | Y325-118 [B] V] = Viton®
181 | Goupille roulée (5/32" DE x 3/4” longueur) 4 |----- --- |v178-56-s | [SS]

OPTIONS DE MATERIAU DE MANOMETRE / CAPUCHON DE FLUIDE PX30X-XXX-XXX-CXXX

PX30X-XAX-XXX-C[PX30X-XCX-XXX-C [PX30X-XHX-XXX-C[PX30X-XSX-XXX-C [PX30X-DHX-XXX-C [PX30X-DSX-XXX-C[PX30X-FHX-XXX-C|PX30X-FSX-XXX-C

Elément | Description(Taille) Qté [ N°depiece| Mtl [ N°depiece | Mtl | N°depiece] Mtl [ N°depiece| Mtl [ N°depiece| Mtl | N°depiece | Mtl | N°de piece[ Mtl| N°de piece| Mt

6 | Rondelle de membrane | (2) | 94802 [A] [ 94803 [SS1{94947 |[Ha] (94803 | [SS] [ 94947 [Ha]| 94803  |[SS]| 94947  |[Ha]| 94803  |[SS]

9 | Rondelle (2) [ Y13-12-T [ [SS] [ Y13-12-T |[SS]|94949 |[Ha]|Y13-12-T | [SS] | 94949 [Ha]| Y13-12-T |[SS]| 94949 | [Ha]| Y13-12-T |[SS]

14 (ng‘f“f:‘f;';jf) (2) [ Y5-134T | [55] | Y5-134T ([55](94948 |[Hal|Y5-134T |[S]| 94948 | [Hal| Y5-134T |[5](94948 | [Hal| Y5-134T |[S5S]

15 | Flasque (2) [ 94024 [A] 94106 [CI] {94693 |[[Ha] [94107 | [SS] | 94693 [Ha]| 94107  |[SS]| 94693 | [Ha] 94107  |[SS]

60 | Manométre d'admission| (1) | 94699-[@] | [A] | 97215-[@] | [CI] | 97216-[@]| [Ha] | 97212-[@]| [SS] | 97420 [Ha]| 97416  [[SS]| 97257 |[[Ha]| 97213  [[SS]

61 [ Manomeétre desortie | (1) [ 94700-(@]| [A] | 94702-[@] | [CI] | 94809-[@] [Ha] | 94704-(@] [SS] [97421 | [Ha][97417  |[SS]| 96810 | [Hall 96784  |[SS]

@ Pieces du kit moteur pneumatique, voir pages 17 et1 8 © "Petites piéces', conservez ces éléments en plus des kits d'entretien pour une ré-
@ Pour les modeles a filetage NPTF (PX30X-AXX-XXX-CXXX) utilisez "-1". paration rapide et des temps d'immobilisation réduits.

Pour les modeles a filetage BSP (PX30X-BXX-XXX-CXXX) utilisez "-2".

PX30X-XXX-XXX-CXXX (fr) Page 15



LISTE DES PIECES / SECTION DE LIQUIDE PX30X-XXX-XXX-CXXX

(G]
p

~
~

CODE COULEUR
MATERIEL COULEURDE  COULEUR
LA MEMBRANE DE LA BILLE

Hytrel® Créme Créme

Nitrile Noir Rouge ()

Santoprene® Beige Beige

Santoprene® Vert S/0

(Sauvegarder)

PTFE Blanc Blanc

Viton® Jaune () Jaune ()
() Tiret (+) Point

VOIR LES PAGES 17 ET 18
POUR LA SECTION
MOTEUR PNEUMATIQUE.

PX30X-DXX-XXX-CXXX (4-holes)]

61 [PX30X-DXX-XXX-CXXX (4-holes)]
61 [PX30X-EXX-XXX-CXXX (8-holes)]

61 [PX30X-AXX-XXX-CXXX]
[PX30X-BXX-XXX-CXXX]

60 [PX30X-EXX-XXX-CXXX (8-holes)]

Vue pour configuration du PX30X-XXX-XXT-CXXX
Vue pour configuration du/ PX30X-XXX-XXL-CXXX
(membrane PTFE longue durée) uniquement.

= COUPLES REQUIS=
REMARQUE : NE PAS TROP SERRER LES FIXATIONS
(14) Vis de bouchon, 65 - 70 pi-Ib (88,1 - 94,9 Nm).
(26) vis, 60 - 70 pi-lb (81,3 - 94,9 Nm).
(27) vis, 60 - 70 pi-Ib (88,1 - 94,9 Nm).
(131) vis, 35 - 40 pi-lb (47,5 - 54,2 Nm).
LUBRIFICATION/ JOINTS D’ETANCHEITE
® Appliquez de la graisse Lubriplate® FML-2 sur tous les joints toriques,
sur les coupelles en U et les parties d’accouplement.
@ Appliquez du Loctite® 271 sur les filetages de I'ensemble.
® En cas d'utilisation de fixations en inox, appliquez un comp anti-grippage sur
les filetages et sur les tétes de brides a écrous et a boulons en contact avec le carter de la pompe.
@ Appliquez du Loctite® 262 sur les filetages de I'ensemble.
© Appliquez du ruban PTFE sur les filetages de I'ensemble.
® Appliquer du Loctite 572 sur les filetages.
@ Non utilisé avec les modéles PX30X-XXX-AXX-B, -CXX et -GXX

REMARQUE : Le Lubriplate® FML-2 est une graisse de pétrole blanche de qualité alimentaire.

Figure 2
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LISTE DES PIECES / SECTION PNEUMATIQUE PX30X-XXX-XXX-CXXX

@ Indique les pieces incluses dans le kit d'entretien de la section pneumatique réf. 637421 illustré ci-dessous et les éléments (70), (144), (175), et (180) indiqués a la page 15.

ENTRETIEN DE LA SECTION DU MOTEUR

PNEUMATIQUE

Lentretien se divise en deux parties - 1. Vanne pilote, 2.
Vanne principale. REMARQUES GENERALES SUR LE RE-

ONTAGE:

M

Lentretien de la section du moteur pneumatique doit étre
effectué a la suite d'une réparation effectuée sur la section
de liquide.

Procédez a une inspection et remplacez les piéces usagées
avec de nouvelles, si nécessaire. Vérifiez que les surfaces
ne présentent pas de rayures profondes, et que les joints
toriques ne comportent pas d'entailles ou de coupures.
Prenez toutes les précautions pour éviter de couper les
joints toriques lors de l'installation.

Lubrifiez les joints toriques avec de la graisse Lubriplate ® my-
FML-2.

Ne serrez pas trop les fixations, reportez-vous au bloc
de spécification de couple illustré.

Serrez les fixations aprés le redémarrage.

OUTILS D'ENTRETIEN - Pour faciliter l'installation des
joints toriques (168) sur le piston de la vanne pilote (167),
utilisez l'outil réf. 204130-T disponible chez ARO.

DEMONTAGE DE LA VANNE PILOTE

. Tapotez légerement sur le (118) pour exposer le manchon

(121) opposé, le piston de la vanne pilote (167) et les au-
tres pieces.

Retirez le manchon (170), inspectez I'alésage intérieur du
manchon pour détecter tout dommage éventuel.

MONTAGE DE LA VANNE PILOTE

Nettoyez et lubrifiez les piéces non remplacées avec le kit d'en-
tretien.

Installez de nouveaux joints toriques (171 et 172), rem-
placez le manchon (170).

3.

Elément | Description (Taille) Qté| N° de piece |Mtl|| Elément | Description (Taille) Qté[ N° de piece |Mtl
101 Corps central (PX30A-XXX-XXX-CXXX) 1) [ 97031 [A] 168 | Joint torique (3/32"x5/8" DE) (2) | 94433 [U]
03 Dol (PX30S-XXX-XXX-CXXX) (:; g;g:g [[SDS]] 169 | Coupelle en U (1/8"x7/8" DE) (1 Y240-9 [B]

our’ie 170 | Manchon a piston (1) [ 94081 [D]
:‘1’? \B"SI;'_"‘“"G””'“'“’ ‘1‘; g:gg [[5;5"]1 ® 171 | Joint torique (3/32"x1-1/8" DE) (1) [Y325-119 |[B]
Ti‘;e'z: Sedenchamert @ 172 | Joint torique (1/16"x 1-1/8"DE) (1)|¥325-22 | [B]
18 (0.250"x 2.276" de longueur) (2) | 94083 ISSI[ @173 Joint torique (1/16”x 1-3/8" DE) (2) | Y325-26 [B]
121 | Manchon (2) | 94084 [D]||@® 174 | Joint torique (1/8"x1/2" DE) (2) | Y325-202 |[B]
127 (ﬁzl;;iiifsgﬂ::;i%o (1) | 94860 [cm|_@ 176 Membrane(cI?petanti-retﬂur) (2) | 94102 [Sp]
728 [Vis de réglage (1420 X174 31T V25:425 55| @129 | Rondelle d'alignement (1) 95666 [B]
= @ 200 | Joint (1) | 95665 [B]
© 132 | Joint (1) 94099 [B] 201 | Kit silencieux (inclut Félément 127) (1) 67213
133 [ Rondelle-frein (1/4) (PK30AXXXXXX-CXxX] | (3) | Y117-416-C| [C] P; st e";,'e:x 't"ct“ —cmen
(PX30S-XXX-XXX-CXXX) | (3) | Y14-416-T |[SS] 233 aqueda ap(:(::\rxxx YHK-CXXK) (1) | 96336 [A]
134 | Vis (M6x 1 - 6g x 35 mm) 4) [ 95923 [SS] —on 3
Boitier de vanne (PD30AXXOXX-CXXX) | (1) | 96334-1 | [A] i {PX305-J00CXXX-CXXX) (11196338 |ISS]
135 (PD30S 000X [ (1)]96337-1  [1SS] 240 | Vis (M6x1-6gx 16 mm) (2)[ 95991 [SS]
Fiche (PX30A-XXX-XXX-CXXX) (1)1 96335 [A]|L_©241 Rondelle d'alignement (1) | 96344 [B]
136 (PX30S-XXX-XXX-CXXX) (1) | 96339 [sS]|| @ 242 | Joint torique (1/16"x7/32" DE) (1)| Y325-5 [B]
@® 137 | Joint torique (1/16”x 2" DE) (1) Y325-32 [B]]| @ 243 | Joint torique (1/8”x5/8" DE) (1)|Y325-204 |[B]
@ 138 | Coupelle en U (3/16"x 1.792" DE) (1)] 95966 [B]|| @ 244 | Joint torique (1/8”x7/8" DE) (1) [ Y325-208 |[B]
® 139 | Coupelle en U (3/16”x1-1/4" DE) (1) | Y186-50 [B]
140 | Insert de valve (1) | 95650 (Ck) © @ | Graisse Lubriplate ® FML-2 (1) | 94276
141 | Plaque de vanne (1)] 95659 (Ck) Sachets de graisse Lubriplate® (10) 637308

00 146 Jointtorique(3/32"x1-1/16"DE) (11]¥325-118 |[Bl| @ f|¢ments inclus dans le kit d'entretien de la section de liquide, voir

@ @ 147 | Joint torique (1/8"x 1/2"DE) (2)]Y325-202 |[Bl| pages 15 et 16.

@ @ 166 | Rondelle d'alignement (1) | 94026 [B]| ® Utilisés sur les modéles PX305-XXX-XXX-CXXX uniquement.

@ 167 Piston de la vanne pilote (1) | 67164 | [p]| @ Utilisés surles modeles PX30A-XXX-XXX-CXXX uniquement.

Installez de nouveaux joints toriques (168) et la coupelle
en U (169). Notez le sens de la levre. Lubrifiez et rem-
placez le piston de la vanne pilote (167).

Remontez les piéces restantes, remplacez les joints to-
riques (173 et 174).

DEMONTAGE DE LA VANNE PRINCIPALE

Retirez la coulisse (135) et la plaque d’adaptateur (233),
en exposant les joints (132 et 166), le clapet anti-re-
tour(176).

Retirez la plaque adaptatrice (233), en libérant l'insert de
valve (140) la plaque de vanne (141), les joints (199, 200
et 241) et les joints toriques (243 et 244).

Retirez la flasque (136) et le joint torique (137), en
relachant la bobine (111).

REMONTAGE DE LA VANNE PRINCIPALE

Instale las nuevas (138 y 139) copas en “U” del
(111) carrete - LOS BORDES DEBEN ESTAR FRENTE A
FRENTE.

Inserte (111) el carrete en el (135) bloque de valvula.
Installer les joints toriques (137 et 242) sur la flasque (136),
puis monter la flasque sur la coulisse (135), en serrant les
vis (105).

Installer l'insert de la vanne (140), la plaque de la vanne
(141), le joint (199) et les joints toriques (243 et 244) dans
le boitier de la vanne (135). REMARQUE : assembler
linsert de la valve (140), avec le c6té « bombé » face a la
plaque de vanne (141). Assembler la plaque de vanne
(141) de sorte que le numéro d'identification de la piéce
soit orienté vers (140) l'insert de la vanne.

Monter les joints (200 et 241) et la plaque d'adaptateur
(233) au boitier de la vanne (135), en serrant les vis (240).
Montez les joints (132 et 166), les clapets anti-retour 176)
et le joint torique (232) sur I'élément central (101).
Montez la coulisse (135) et les composants a I'élément
central (101), en le fixant avec les vis (134).

PX30X-XXX-XXX-CXXX (fr)
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LISTE DES PIECES / SECTION PNEUMATIQUE PX30X-XXX-XXX-CXXX

CODES DES MATERIAUX

[A] = Aluminium

[D] = Acétal

[B] = Nitrile

[l =Fer

[Br] = Laiton

[Sp] = Santoprene®

[C] = Acier au carbone
[SS] = Acier inoxydable
[Ck] = Céramique

[U] = Polyuréthanne

1380 @

PRINCIPALE
1390 &
1370 2420
128@
136
1056

VALVE PILOTE

@ Remplacez ces joints torique
par des joints (166) sur les
1690 1680 modéles PX30S-XXX-XXX-CXXX.

147 ©

VALVE PILOTE

Silencieux réf. 94117 (en option)

<= COUPLES REQUIS =
REMARQUE : NE PAS TROP SERRER LES ORGANES D’ASSEMBLAGE.
(105) vis, 40 - 50 pi-Ib (4,5 - 5,6 Nm).
(134) vis, 40 - 50 pi-lb (4,5 - 5,6 Nm).
(240) vis, 40 - 50 pi-Ib (4,5 - 5,6 Nm).
LUBRIFICATION/JOINTS D’ETANCHEITE

@ Appliquez de la graisse Lubriplate® FML-2 sur tous les joints toriques, sur les coupelles
en U et les parties d’accouplement.

@ Appliquez du Loctite® 271 sur les filetages de I'ensemble.

@ En cas d'utilisation de fixations en inox, appliquez un comp t anti-grippage sur

les filetages et sur les tétes de brides a écrous et a boulons en contact avec le carter de la pompe.

@Appliquez du ruban PTFE sur les filetages de I'ensemble.

200, 233, 240 (2), 241, 242, 243 et 244.
200, 233, 240 (2), 241, 242, 243 et 244.
200, 233,240 (2), 241, 242, 243 et 244.

199,200, 233, 240 (2), 241, 242, 243 et 244.

Un ensemble de service de vanne principale de remplacement est disponible séparément, et comprend les éléments suivants :
référence 637374-2 pour les modéles PD30A-XXX-XXX-CXXX: 105 (4), 111, 128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199,

référence 637374-3 pour les modéles PE30A-XXX-XXX-CXXX: 76, 105 (4), 111,128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199,
référence 637374-4 pour les modéles PD30S-XXX-XXX-CXXX: 105 (4), 111, 128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137,138, 139, 140, 141, 146, 147,176 (2), 199,

référence 637374-5 pour les modéles PE30S-XXX-XXX-CXXX: 76, 105 (4), 111, 128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147,176 (2),

Figure 3

Page 18
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DEPANNAGE

Le produit refoule par la sortie d’échappement.
o Vérifiez que la membrane ne présente pas de rupture.
o Vérifiez que la vis a membranes (14) est bien serrée.
Bulles d'air dans la vidange du produit.
o Vérifiez les raccords de la tuyauterie d'aspiration.
o Vérifiez les joints toriques entre le manomeétre d'admis-
sion et les capuchons de fluide c6té admission.
o \Vérifiez que la vis a membranes (14) est bien serrée.
Le moteur souffle de I'air ou cale.
o Vérifiez que le clapet anti-retour (176) ne présente aucun
signe de détérioration ou d'usure.
o Vérifiez les restrictions dans la vanne/I'échappement.

Débit faible, débit irrégulier ou aucun débit.

o \V/érifiez 'alimentation en air.

Vérifiez que le flexible de sortie n'est pas obstrué.

Vérifiez que le flexible de produit de sortie n'est pas plié
(restrictif).

Vérifiez que le flexible de produit d'entrée n'est pas plié
(restrictif) ou rétracté.

Vérifiez la cavitation de la pompe - le tuyau d'aspiration
doit étre au moins aussi large que le diamétre du filetage
d’entrée de la pompe pour permettre un écoulement
correct si des fluides a viscosité élevée sont pompés. Le
flexible d'aspiration doit étre du type non rétractable, ca-
pable d'atteindre un vide élevé.

Vérifiez tous les joints sur les manometres d’admission et
les raccords d'aspiration. lls doivent étre étanches a lair.
Inspectez la pompe pour détecter des objets solides qui
auraient pu se loger dans la chambre de la membrane ou
dans la zone du siege.

DIMENSIONS

Les dimensions sont fournies a titre de référence uniquement. Elles sont indiquées en pouces et en millimétres (mm).

PX30X-DXX-XXX-CXXX
Dimensions de la bride selon la norme ASME

3-8 NPTF- 1 (PX30X-AXX-XXX-CXXX)
Rp 3 (3- 11 BSP parallele) (PX30X-BXX-XXX-CXXX)

B16.5-2003 Classe 150 3 pouces

\

PX30X-FXX-XXX-CXXX
Dimensions de la bride selon la norme
ISO 7005-1:1992 PN10 DN80

A - Voir ci-dessous

B - 30"(762.0 mm)

C - 12-1/16"(306.4 mm)
D - Voir ci-dessous

E - 17-11/16"(449.2 mm)

F - 15"(381.0 mm)
G - Voir ci-dessous
H - 10-5/32"(258.0 mm)
J - Voir ci-dessous

E— 5
A R F—
y AL
=i =0
=
o
Sortie
L
I Ports d'entrée d'air N .
3/4-14 NPTF -1 > RN
B B B B Sy
G u G
i
N B T o
S Entrée
v
o D , JD ”é
v Y FH
t T 4 F K c Orifice d'échappement LiJ —Mb

DIMENSIONS

K -9/16" (143 mm)
L - Voir ci-dessous
M - 23-3/32"(586.3 mm)
N - Voir ci-dessous

A D" uy N i "G
PX30X-XAX-XXX-CXXX 23-5/8"(600.1 mm) 2-3/8"(60.3 mm) 11”(279.4 mm) 15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XCX-XXX-CXXX 23-5/8"(600.1 mm) 2-7/16"(61.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XHX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(2969 mm) 16"(4064mm)  2-3/4"(69.9mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XSX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(2969 mm) 16”(4064mm)  2-3/4"(69.9mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-DXX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16”(4064mm)  3-3/4"(95.25mm) 33-15/16"(862.0 mm)
PX30X-FXX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16”(4064mm)  3-3/4"(95.25mm) 33-15/16"(862.0 mm)

1-1/2-11-1/2 NPT

Dotted lines show
optional 67263 muffler

Figure 4 assembly.

P - 1-3/16"(30.2 mm)

PX30X-XXX-XXX-CXXX (fr)
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o
MANUALE D’USO PX30X-XXX-XXX-CXXX

ARGOMENTI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE DATA PUBBLICAZIONE: 11-22-19
REVISIONATO: 4-17-20

POMPA A DIAFRAMMA DA 3" rev:s)
RAPPORTO 1:1 (METALLICA)

@ PRIMA DI INSTALLARE, METTERE IN FUNZIONE O RIPARARE QUESTA
APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni agli operatori & responsabilita del datore di lavoro. Si consiglia di conservare il presente manuale come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

Vedi grafico descrittivo del modello per relativi materiali pom-
pa optional.

637303-XXX per la riparazione della sezione fluidi con sedi
(vedere pag. 25).

637303-XX per la riparazione della sezione fluidi senza sedi
(vedere pag. 25).

NOTA: Il kit contiene inoltre diverse guarnizioni per il motore
pneumatico che vanno sostituite.

637374-X assieme valvola aria principale (vedere pag. 28).
637421 per la riparazione della sezione pneumatica (vedere
pag. 27).

DATI POMPA
Modelli................. vedi grafico descrittivo del modello
per “-XXX".
Tipodipompa........ Pneumatica a doppio diaframma
metallica
Materiale.............. vedi grafico descrittivo del modello.
Peso
PX30A-XAX-XXX-CXXX, ..oovvveenn 129.6 Ibs (58.8 kgs)
PX30A-XCX-XXX-CXXX, ©vvenvvennn 221.1 Ibs (100.3 kgs)
PX30A-AHX-XXX-CXXX, -BHX ....... 249.8 Ibs (113.3 kgs)
PX30A-ASX-XXX-CXXX, -BSX ....... 228.8 Ibs (103.8 kgs)
PX30A-EHX-XXX-CXXX, -DHX....... 269.6 Ibs (122.3 kgs)
PX30A-ESX-XXX-CXXX, -DSX ....... 2456 Ibs (111.4 kgs)

(Aggiungere 40,0 Ib (18,2 kg) per la sezione motore pneumatico
in acciaio inox)
Pressione massima di entrata

dellaria.............................. 120 psig (8.3 bar)
Pressione massima di entrata
del materiale......................... 10 psig (0.69 bar)
Pressione massima di uscita......... 120 psig (8.3 bar)
Portatamassima..................... 237 gpm (897 lpm)
ingresso ad iniezione . 275 gpm (1041 lpm)
Cilindrata / Cicloa 100 psig.......... 2.8 gal (10.6 lit)
Dimensioni massime particelle...... 3/8"dia (9.5 mm)

Limiti massimi di temperatura
(materiale diaframma / sfera / guarnizioni)

EPR./EPDM ............... -60° to 280°F (-51° to 138°C)
Hytrel®. ..ot -20° to 180°F (-29° to 82°C)
Kynar® PVDF................ 10° to 200°F (-12° to 93°C)
Nitrile ..o, 10° to 180°F (-12° to 82°C)
Santoprene®................ -40° to 225°F (-40° to 107°C) .
PTFE oo 40° to 225°F (4° o 107°C) Figura 1
Viton®....oooo -40° to 350° F (-40° to 177°C)
Dati dimensionali.............. vedi pag. 29
Dimensioni di montaggio...... 10-5/32"x 12-1/16"
(258 mm x 306 mm)

Livello sonoro a70 psig,
50pm® Lo 83.0dB(A)®

@ Testato con gruppo silenziatore 67263 installato.

@ | livelli di rumorosita riportati nel presente manuale sotto sono stati
aggiornati al Livello di rumorosita continuo equivalente (LA) per rien-
trare nello standard ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 utilizzando
quattro punti microfono.



GRAFICO DESCRITTIVO DEL MODELLO

Spiegazione del codice modello

Serie modello
PD30- Pompa standard

PE30- Interfaccia elettronica
Materiale motore pneumatico / tappo aria

A - Alluminio

S- Acciaio inossidabile
Collegamento del fluido
A-3-8NPF-1

B-Rp 3 (3-11 BSP parallelo)

D -Flangia 3" ANSI (4 fori)

F - Flangia 3" DIN (8 fori)

Materiale tappi fluido e collettore

A - Alluminio

C- Ghisa

H - Hastelloy®- C

S - Acciaio inossidabile

Materiale parti metalliche

P - Acciaio al carbonio
S- Acciaio inossidabile

Materiale sede

A - Santoprene® K- PVDF (Kynar)
C- Hytrel® L- Hastelloy®-C

E- Acciaio al carbonio S- Acciaioinox 316
F - Alluminio

G- Nitrile

H - Acciaio inox 440 duro

Ball Material

A- Santoprene®
C- Hytrel®

G- Nitrile

T- PTFE

V- Viton®

Materiale diaframma

A- Santoprene®

B- Santoprene (supporto)
C- Hytrel®

G- Nitrile

L- PTFE/alunga durata
T- PTFE/Santoprene®

V- Viton®

Revisione

Esempio: PX30 X - X X X - X X X -

C- Revisione
Codice compound speciale 1 (vuoto se codice non applicabile)

A - Solenoide 120 VAC, 110 VACE 60 VDC
B- Solenoide 12 VDC, 24 VACE 22 VAC

C- Solenoide 240 VAC, 220 VACE 120 VDC
D- Solenoide 24 VDC, 48 VAC E 44 VAC

E- Solenoide 12 VDC NEC / CEC

F - Solenoide 24 VDC NEC / CEC

G- Solenoide 12 VDC ATEX / IECEx

H- Solenoide 24 VDC ATEX / IECEx

J- Solenoide 120 VAC NEC / CEC

K- Solenoide 220 VAC ATEX / IECEx

N - Solenoide senza bobina

P - Motore ported (senza valvola principale)
0- Blocco valvola standard (senza solenoide)
S- Sensore ciclo su valvola principale

Codice compound speciale 2 (vuoto se codice non applicabile)

E- Feedback difine corsa + rilevazione perdite

F- Feedback difine corsa

G- Fine corsa ATEX / [ECEx / NEC/ CEC

H- Fine corsa + rilevazione perdite ATEX / [ECEx / NEC / CEC
L- Rilevazione perdite

M - Rilevazione perdite ATEX / IECEx / NEC / CEC

R- Fine corsa NEC

T- Fine corsa NEC/ Rilevazione perdite NEC

0- Nessuna opzione

Test speciali

Per le opzioni relative ai test speciali, rivolgersi al piti vicino incaricato assistenza o distributore Ingersoll Rand.

Consultare un rappresentante o lo stesso produttore se si hanno domande riguardo alla disponibilita.

NOTA: Tutte le opzioni possibili sono illustrate nella tabella. Tuttavia, certe combinazioni potrebbero non essere consigliate.
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PRECAUZIONI IN MERITO AL FUNZIONAMENTO E ALLA SICUREZZA

PER EVITARE FERITE E DANNI ALLA PROPRIETA, LEGGERE ATTENTAMENTE E OSSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.

~ MATERIALI PERICOLOSI
- PRESSIONE PERICOLOSA

! ‘ , ECCESSIVA PRESSIONE
DELLARIA SCINTILLA
STATICA
ECCESSIVA PRESSIONE DELL'ARIA. Puo
provocare gravi infortuni, danni alla pompa o danni
materiali.

o Non superare la pressione massima di ingresso
dell’aria indicata sulla targa del modello della pompa.

o Assicurarsi che i manicotti dei materiali e altri compo-
nenti possano sostenere le pressioni di fluidi provo-
cate dalla pompa. Verificare che i flessibili non siano
danneggiati o usurati. Assicurarsi che il dispositivo
erogatore sia pulito e in buone condizioni operative.

SCINTILLA STATICA. Puo causare esplosioni

con conseguenti lesioni gravi o morte. Collegare a ter-
rala pompa e il sistema di pompaggio.

o Utilizzare il terminale a vite di messa a terra della pom-
pa in dotazione. Utilizzare il kit di terra ARO® n° parte
66885-1 o collegare un cavo di terra adeguato (12 ga.
min.) a un'idonea messa a terra.

o Assicurare la pompa, i collegamenti e tutti i punti di
contatto per evitare vibrazioni e che siano generate
scintille per contatto o statiche.

o Consultare i regolamenti edilizi ed elettrici locali per
conoscere i requisiti specifici di messa a terra.

o Una volta effettuata la messa a terra, verificare perio-
dicamente la continuita del percorso elettrico di terra.
Controllare con un ohmmetro la continuita del colle-
gamento a terra di ciascun componente (ad esempio,
tubi, pompa, morsetti, contenitore, pistola a spruzzo,
ecc.). Lohmmetro dovrebbe indicare 0,1 ohm o meno.

o Immergere l'estremita del manicotto di uscita, la val-
vola o il dispositivo erogatore nel materiale erogato,
se possibile. (Evitare che il materiale erogato scorra
liberamente.)

o Utilizzare manicotti dotati di cavo statico.

o Usare ventilazione appropriata.

o Tenere i materiali inflammabili lontano da calore,
fiamme e scintille.

o Tenere chiusi i contenitori quando non in uso.

m Lo scarico della pompa potrebbe contenere

contaminanti. Possono causare lesioni gravi. Convog-
liare lo scarico lontano dall’area di lavoro e dal perso-
nale.

¢ In caso di rottura del diaframma, il materiale puo essere
spinto fuori dal silenziatore dello scarico dell'aria.

o Convogliare lo scarico in un luogo lontano e sicuro se
si pompano materiali pericolosi o infiammabili.

o Utilizzare un manicotto messo a terra con DI di alme-
no 1”trala pompa e il silenziatore.

PRESSIONE PERICOLOSA. Puo provocare
gravi lesioni o danni a proprieta. Non effettuare oper-
azioni di riparazione o pulizia sulla pompa, sui mani-
cotti o sulla valvola di erogazione mentre il sistema &
sotto pressione.

¢ Scollegare I'alimentazione pneumatica e scaricare la
pressione dal sistema aprendo la valvola o il dispos-
itivo erogatore e/o allentare con attenzione e lenta-
mente, quindi rimuovere il raccordo o la tubazione di
uscita dalla pompa.

A AVWERTENZA| MATERIALI PERICOLOSI. Possono causare
gravi lesioni o danni a proprieta. Non rispedire la
pompa alla fabbrica o al centro assistenza se contiene
sostanze pericolose. Ogni maneggiamento deve es-
sere effettuato in conformita alle leggi locali e nazion-
ali e ai codici di sicurezza.

o Per istruzioni in merito al maneggiamento corretto
richiedere i fogli contenenti i dati sulla sicurezza di
tutti i materiali al proprio fornitore.

RISCHIO DI ESPLOSIONE. | modelli conte-
nenti parti di alluminio bagnate non possono essere
usati con 1,1,1-tricloroetano, diclorometano o altri
solventi a base di idrocarburi alogenati che potrebbe-
ro reagire ed esplodere.

o Controllare che la sezione motore, i tappi fluido, i col-
lettori e tutte le parti bagnate della pompa siano com-
patibili con il solvente da utilizzare prima dell’uso.

RISCHIO DI UTILIZZO IMPROPRIO. Non us-
are modelli contenenti parti di alluminio bagnate con
prodotti alimentari per il consumo umano. Le parti
placcate possono contenere tracce di piombo.

Verificare la compatibilita chimica tra le
parti bagnate della pompa e il liquido da pompare,
da usare per il lavaggio o da rimettere in circolo. La
compatibilita chimica puo con la temperatura e la
concentrazione della/e sostanza/e chimica/e conte-
nuta/e nei materiali pompati, usati per il lavaggio o la
circolazione. Per conoscere la compatibilita dei liquidi
rivolgersi al fabbricante chimico.

Le temperature massime sono determinate
solo in base alla sollecitazione meccanica. Alcuni
prodotti chimici riducono in modo significativo la
temperatura di esercizio massima ammessa per il
funzionamento in condizioni di sicurezza. Per avere
informazioni sulla compatibilita con prodotti chimici
e sulle temperature ammesse, rivolgersi al produttore
dei prodotti chimici utilizzati. Vedi DATI POMPA a pag.
21 di questo manuale.

Accertarsi che tutti gli operatori di questa
apparecchiatura siano stati addestrati all'uso delle
tecniche di lavoro sicure, conoscano le limitazioni
dell’apparecchiatura e indossino occhiali/indumenti
di sicurezza quando necessario.

Non usare la pompa per il supporto struttura-
le del sistema di tubazioni. Accertarsi che i componenti
del sistema siano supportati correttamente in modo da
evitare sollecitazioni sulle parti della pompa.

o Le connessioni di aspirazione e di scarico dovrebbero
essere flessibili (quali ad esempio tubi di gomma), e
non rigide, e dovrebbero essere compatibili con la sos-
tanza pompata.

Evitare danni non necessari alla pompa. Non
mettere in funzione la pompa quando per lunghi perio-
di di tempo non vi é stato pompato del materiale.

» Scollegare I'alimentazione pneumatica della pompa
quando il sistema rimane fermo per lunghi periodi.

Al fine di garantire livelli compatibili di
pressione e prolungare al massimo la durata del pro-
dotto, usare esclusivamente ricambi di marca ARO.

Le etichette di avviso di sostituzione sono
disponibili su richiesta: “Rottura del diaframma e scin-
tilla statica” n° parte 94080.

PX30X-XXX-XXX-CXXX (it)
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= Pericoli o comportamenti pericolosi
che potrebbero comportare lesioni
personali gravi, morte o gravi danni
materiali.

= Pericoli o comportamenti pericolosi
che potrebbero comportare lesioni
personali lievi o danni materiali.

= Importanti informazioni sull’installazi-
one, il funzionamento e la manutenzi-
one.

DESCRIZIONE GENERALE

La pompa a diaframma ARO garantisce portate elevate an-
che con una bassa pressione dell'aria e un'ampia compati-
bilita con una vasta gamma di materiali. Fare riferimento al
grafico descrittivo dei modelli per le varie opzioni. Le pompe
ARO sono caratterizzate da una struttura anti-stallo, un mo-
tore pneumatico modulare e sezioni fluidi.

Le pompe pneumatiche a doppio diaframma si servono del
differenziale di pressione tra le camere d'aria per creare in
maniera alternata una pressione di aspirazione e una di spin-
ta del fluido nelle camere, mentre le valvole di ritegno a sfera
garantiscono il flusso di spinta del fluido.

Il ciclo della pompa si avvia quando si applica una pressione
pneumatica e la pompa continua a pompare e mantenere
costante la domanda. Aumenta e mantiene la pressione del
circuito e smette di pompare una volta raggiunta la pres-
sione del circuito massima (dispositivo erogatore chiuso),
riprendendo a pompare all'occorrenza.

REQUISITI PNEUMATICI E DI LUBRIFICAZIONE

ECCESSIVA PRESSIONE DELL'ARIA. Puo
causare danni alla pompa, lesioni personali o danni a
proprieta.

o E consigliabile usare un filtro capace di filtrare particelle
superiori a 50 micron sull'alimentazione dell’aria. Non
€ necessaria alcuna lubrificazione oltre al lubrificante
dell'anello di tenuta che viene applicato durante il mon-
taggio o le riparazioni.

o Se & presente aria lubrificata, assicurarsi che sia compat-
ibile con gli anelli di tenuta e le guarnizioni nella sezione
motore pneumatico della pompa.

ISTRUZIONI D’USO

o Lavare sempre la pompa con un solvente compatibile con
il materiale pompato, se il materiale pompato é soggetto
a“solidificazione” quando rimane inutilizzato a lungo.

o Scollegare I'alimentazione dell'aria dalla pompa se questa
deve rimanere inutilizzata per qualche ora.

¢ |l volume del materiale in uscita & regolato non solo dall'al-
imentazione dell’aria, ma anche dall'alimentazione del ma-
teriale disponibile allingresso. Il tubo di alimentazione del
materiale non deve essere troppo piccolo o restrittivo. Non
utilizzare tubi flessibili che potrebbero cedere.

o Se si usa la pompa a diaframma in una situazione di ali-
mentazione forzata (ingresso ad iniezione), si consiglia di
installare una “valvola di ritegno” nell'ingresso dell'aria.

o Fissare i piedi della pompa a diaframma su una superficie
idonea per evitare danni causati da vibrazioni.

MANUTENZIONE

Per l'identificazione dei ricambi e le informazioni sui kit di
manutenzione fare riferimento alle tabelle e alle descrizioni
dei ricambi riportate nelle pagine da 25 a 28.

o |ricambi ARO indicati come “Ricambi Smart” sono studiati
per le riparazioni rapide e la riduzione dei tempi di fermo.

¢ | kit di manutenzione sono destinati a due tipi diversi
di funzioni delle pompe a diaframma:1. SEZIONE PNEU-
MATICA, 2. SEZIONE FLUIDI. La sezione fluidi & ulterior-
mente suddivisa per distinguere i materiali optional
specifici per ogni componente.

o Accertarsi che il piano di lavoro sia pulito per protegge-
re le parti mobili interne particolarmente delicate dalla
contaminazione di sporcizia e oggetti estranei durante
le operazioni di smontaggio e di rimontaggio per la ma-
nutenzione.

o Registrare con precisione le attivita di manutenzione
inserendo la pompa nel programma di manutenzione
preventiva.

* Prima dello smontaggio, eliminare il materiale rimasto
nel collettore di uscita capovolgendo la pompa per farne
fuoriuscire il materiale.

SMONTAGGIO DELLA SEZIONE FLUIDI

1. Rimuovere il collettore di uscita (61), il collettore di in-
gresso (60).

2. Rimuovere le sfere (22), gli anelli di tenuta (19) (se appli-
cabile) e le sedi (21).

3. Rimuovere i tappi fluido (15).

NOTA: Solo i modelli con diaframma in PTFE hanno un di-

aframma principale (7) e un diaframma di supporto (8). Fare

riferimento al riquadro specifico dellillustrazione relativa alla

Sezione fluidi.

4, Rimuovere la vite (14), la rondella del diaframma (6), i
diaframmi (7) o (7 / 8), la rondella di sicurezza (5) e il cus-
cinetto (196).

NOTA: Attenzione a non lasciare graffi o segni sulla superfi-

cie dell'asta del diaframma (1).

RIMONTAGGIO DELLA SEZIONE FLUIDI

o Riassemblare il tutto sequendo la procedura inversa. Fare
riferimento alla sezione sui requisiti di coppia di pagina 26.

o Pulire e ispezionare tutte le parti. Sostituire le parti usu-
rate o0 danneggiate con nuove parti, se necessario.

o Lubrificare I'asta del diaframma (1) e I'anello “U" (144) con
grasso Lubriplate FML-2 (confezione di grasso 94276 in-
clusa nel kit di manutenzione).

o Accertarsi che il gruppo diaframma sia a contatto con
I'asta (1) e far arretrare il gruppo diaframma in PTFE ab-
bastanza da allineare i fori.

e Peri modelli con diaframma in PTFE: il diaframma in San-
toprene (8) va installato con il lato contrassegnato da “AIR
SIDE" (lato aria) rivolto verso il corpo centrale della pompa.
Installare il diaframma in PTFE (7) con il lato contrassegnato
da“FLUID SIDE" (lato fluidi) rivolto verso il tappo fluido (15).

e Ricontrollare le impostazioni di coppia dopo che la pom-
pa € stata riavviata ed e rimasta in funzione per qualche
istante.

* Hytrel® e Viton® sono marchi registrati della ditta DuPont * Loctite® & un marchio registrato della Henkel Loctite Corporation ¢ Kynar® & un marchio registrato della Arkema Inc.
« Santoprene® & un marchio registrato della ditta Monsanto, concesso in licenza alla Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢ ARO® & un marchio registrato di Ingersoll Rand. ¢
« Lubriplate® & un marchio registrato della divisione Lubriplate (Fiske Brothers Refining Company) « 262™, 271™ e 572™ sono marchi della Henkel Loctite Corporation.
« Hastelloy® & un marchio registrato della Haynes International, Inc.
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ELENCO RICAMBI / PX30X-XXX-XXX-CXXX SEZIONE FLUIDI

KIT PER RIPARAZIONI SEZIONE FLUIDI (637303-XXX O 637303-XX)

* Per kit fluidi con sedi: Il kit per riparazioni sezione fluidi 637303-XXX include: sedi (vedere Opzione SEDE, fare riferimento a -XXX nello schema
sottostante), sfere (vedere Opzione SFERA, fare riferimento a -XXX nello schema sottostante), diaframmi (vedere Opzione diaframma, fare riferimento a
-XXX nello schema sottostante), e i punti 3, 19, 70, 144, 175, e 196 (elencati sotto) piu 174 e 94276 grasso Lubriplate® FML-2 (pag. 27).

* Per kit fluidi senza sedi: Il kit per riparazioni sezione fluidi 637303-XX include: sfere (vedere Opzione SFERA, fare riferimento a -XX nello schema
sottostante), diaframmi (vedere Opzione diaframma, fare riferimento a -XXnello schema sottostante), e i punti 3, 19, 70, 144, 175, e 196 (elencati sotto) piu
174 e 94276 grasso Lubriplate® FML-2 (pag. 27).

OPZIONI HARDWARE ESTERNO PX30X-XXX-XXX-CXXX
PX30X-XXP-XXX-C| PX30X-XXS-XXX-C

PARTI COMUNI

Articolo | Descrizione (dimensioni) Qta | N° parte | Mt

Articolo| Descrizione (dimensioni) Qta | N°parte | Mtl | Part No. Mmtl © 1| Asta (1) 197387 | IC]
26 | Vite (M12x1.75-6gx45mm) | (12) | 94412-1 €1 |94412-2 [SS] 43 | Capocorda di terra (vedipag.28) | (1) [ 93004 |[Co]

27 | Vite (m12x1.75-6gx60mm) | (16) | 94991-1 | [C] | 94991 [SS] | | * @ 70 | Guarnizione (2) | 94100 |[B]

29| Dado (M12x1.75-6h) (16) [ 95053-1 | [c1 95053 [sS] | |*©@ 144 | Anello“U" (DE 3/16"x 1-3/8") (2) | Y186-51] [B]

© 180 ((?)lljoa.::)‘g!((:)r.‘oe?ﬂ"spessore) (4) | 94098  [Co]

% 196 | Cuscinetto (2) | 94631 |[Sp]

OPZIONI SEDI PX30X-XXX-XXX-CXXX OPZIONI SFERE PX30X-XXX-XXX-CXXX

* “21” * “22" (3-1/4" diametro) * “19” (3/16"x 5" DE)
XXX | Sede ata | Mtl | | -Xxx | sede ata | Mt XXX | Sfera ata | mu | Anelodi | gp |y
-AXX | 94104-A (4) | [Sp] -HXX | 94114 (4) | [SHI] -XAX | 94103-A (4) | [Sp] | 94115 (4) | [E]
-CXX | 94104-C (4) | [H] -KXX | 94621-K (4) | K] -XCX | 94103-C (4) | [H] | Y327-350 (4) | [V]
-EXX | 95678 (4) | [C] -LXX | 94939 (4) | [Ha] -XGX | 94103-G (4) | [B] | Y325-350 (4) | [B]
-FXX | 95674 (4) | [A] -SXX | 94113 (4) | [SS] -XTX | 94103-T (4) | [T] | Y328-350 (4) | [T]
-GXX | 94104-G (4) | [B] -XVX | 94103-V (4) | [V] | Y327-350 (4) | [V]
NOTA: le opzioni delle sedi -AXX, -CXX e -GXX non richiedono I'anello di tenuta 19.
OPZIONI DIAFRAMMA PX30X-XXX-XXX-CXXX
* Kit di manutenzione [*Kit di manutenzione * 7" X “g" * 3" (1/8"x 1" DE)
con sede senza sede
-XXX = (sede) .
XXX = (sfera) XX = (sfera) Anello di
-XXX | -XXX = (diaframma) XX = (diaframma) diaframma | Qta | Mtl |diaframma Qta | Mtl |tenuta Qta Mtl
-XXA | 637303-XXA 637303-XA 94091-A (2) [Sp] |----- - |Y328-210 (2) [T]
-XXB | 637303-XXB 637303-XB 94110-A (2) [Sp] [----- - 1Y328-210 (2) [T]
-XXC | 637303-XXC 637303-XC 94091-C (2) [H] |----- - | Y327-210 (2) [V]
-XXG | 637303-XXG 637303-XG 96016-2 (2) [B] |----- --- |1Y328-210 (2) [T]
-XXL | 637303-XXL 637303-XL 94090-L (2) [L] |94110-A (2) [Sp] |Y328-210 (2) [T]
-XXT | 637303-XXT 637303-XT 94090-T (2) [T] |94110-A (2) [Sp] |Y328-210 (2) [T]
-XXV | 637303-XXV 637303-XV 95345 (2) [Vl |----- --- |Y327-210 (2) [V]
OPZIONI SEZIONE CENTRALE PX30X-XXX-XXX-CXXX CODICE MATERIALE
PX30A-XXX-XXX-C | PX30S-XXX-XXX-C {g]] :S!L”Tl“i”b
= Nitr
Articolo | Descrizione (dimensioni) Qta | N°parte Mtl | N°parte Mtl [c] :Alcdlaeio al carbonio
5 | Rondella di supporto (2) | 94831-1 [C] |94831-2 [SS] {Eﬁ]jgne
68 | Tappo aria (1) 947211 [A] [94031-1 [SS] e
69 | Tappo aria (1) | 94721-2 [A] |94031-2 [SS] {:1]f:yt:e': .
74 | Tappo del tubo (1/4-18NPTx7/16") 2) [Y17-51-s | [sS] | Y17-515 | [SS] KT = Kynar PUDF
126 | Tappo del tubo (1) [Y17-13s [ [sS][Y17-13S | [SS] [L] = PTFEalunga durata
- [SH]= Acciaio inox duro
131 | Vite (M10x 1.5-6g x 120 mm) (4) | 94531 [C] | 96656 [SS] [Sp] = Santoprene®
i "% 1" 117 | 81 [----- [5S] = Acciaio inossidabil
*0175 Anello di tenuta (DE 3/32"x1") (2) 1Y325-117 [B] = P_lc_gEammosm abile
(DE 3/32"x1-1/16") (2) |----- --- 1Y325-118 [B] [V] = Viton®
181 | Spina elastica (DE 5/32"x 3/4” lunghezza) 4) [----- --- | Y178-56-S [SS]
OPZIONI MATERIALE COLLETTORE / TAPPO FLUIDI PX30X-XXX-XXX-CXXX
PX30X-XAX-XXX-C[PX30X-XCX-XXX-C [PX30X-XHX-XXX-C [PX30X-XSX-XXX-C [PX30X-DHX-XXX-C |PX30X-DSX-XXX-C [PX30X-FHX-XXX-C |PX30X-FSX-XXX-C
Articolo [ Descrizione (dimensioni) | Qta [ N°parte | Mtl [ N°parte | Mtl [ N°parte | Mtl | N°parte | Mtl | N°parte | Mtl |N°parte | Mtl|N°parte | Mtl [N°parte |Mtl
6 | Rondella a diaframma | (2) (94802 | [A] [94803  |[SS]{94947 |[Ha] 94803 |[SS] (94947 | [Ha]| 94803  |[SS][94947 | [Ha]{94803 |[SS]
9| Rondella (2) [ Y13-12-T [ [SS] [ Y13-12-T |[SS][94949 |[Ha] [Y13-12-T|[SS] [94949 | [Ha]|Y13-12-T |[SS1[94949 | [Ha]|Y13-12-T |[SS]
14 X'IZ‘,?_‘j:ex‘;j/:f,')'“d"‘a (2)| Y5-134T | [SS] | Y5-134T |[55]{94948 |[Mal|V5-134T|[SS] 94948 | [Hal|V5-134T [[SS][94948 | [Hal Y5134 |[ss]
15 | Tappo fluidi (2) | 94024 [A] (94106 [CI1 {94693 [[Ha]| 94107 | [SS] [94693 | [Ha]| 94107 [5S](94693 | [Ha]| 94107  [SS]
60 | Collettore diingresso | (1) [ 94699-[@]| [A] [97215-(®]| [CI] 97216-[@]| [Ha] | 97212-(@]| [SS] [97420 | [Ha]| 97416  |[SSI[97257 | [Ha]{97213 |[SS]
61 Collettore di uscita (1) | 94700-[@] | [A] |94702-[@]| [CI] | 94809-(@]| [Ha] | 94704-[@]( [SS] | 97421 [Ha]| 97417 [SS]{96810 | [Ha]| 96784  ([SS]

@ Articoli inclusi nel kit motore pneumatico, vedere pag. 27 e 28.
@ Per i modelli con filettatura NPTF (PX30X-AXX-XXX-CXXX), utilizzare ,-1".
Per i modelli con filettatura BSP (PX30X-BXX-XXX-CXXX) utilizzare "-2".

© “Ricambi Smart’, tenere a portata di mano questi articoli oltre ai kit di manuten-
zione per velocizzare le riparazioni e ridurre i tempi di fermo.
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ELENCO RICAMBI / PX30X-XXX-XXX-CXXX SEZIONE FLUIDI

CODICE COLORE

MATERIALE COLORE COLORE 8

DIAFRAMMA SFERA
Hytrel® Panna Panna
Nitrile NERO Rosso ()
Santoprene® Marrone chiaro Marrone chiaro| 6
Santoprene” Verde
(Supporto)
PTFE Bianco Bianco
Viton® Giallo(-) Giallo (+)

(-) lineetta (+) punto

©
PER LA SEZIONE

MOTORE PNEUMATICO
VEDERE PAGINE 27 E 28.

61 [PX30X-DXX-XXX-CXXX (4-holes)]
61 [PX30X-AXX-XXX-CXXX]
[PX30X-BXX-XXX-CXXX]

61 [PX30X-EXX-XXX-CXXX (8-holes)]
60 [PX30X-EXX-XXX-CXXX (8-holes)]
60 [PX30X-DXX-XXX-CXXX (4-holes)]

Prospetto per sola configurazione PX30X-XXX-XXT-CXXX
(diaframma in PTFE)/ PX30X-XXX-XXL-CXXX
(diaframma in PTFE a lunga durata).

< REQUISITI DELLE COPPIE DI SERRAGGIO=
NB: EVITARE DI STRINGERE ECCESSIVAMENTE | DISPOSITIVI DI FISSAGGIO.
(14) Vite, 65 - 70 ft bs (88.1 - 94.9 Nm).
(26) Vite, 60 - 70 ft Ibs (81.3 - 94.9 Nm).
(27) Vite, 60 - 70 ft lbs (88.1 - 94.9 Nm).
(131) Vite, 35 - 40 ft Ibs (47.5 - 54.2 Nm).
LUBRIFICANTI/SIGILLANTI
@ Applicare grasso Lubriplate® FML-2 su tutti gli anelli di tenuta, gli anelli "U" e le parti a contatto.
@ Applicare Loctite® 271 sulle filettature al momento del montaggio.
® Applicare il composto antigrippante alle filettature e alle teste flangiate di bulloni e dadi che
entrano in contatto con il corpo della pompa quando si utilizzano dispositivi di fissaggio in acciaio inox.
@ Applicare Loctite® 262 sulle filettature al momento del montaggio.
© Applicare del nastro in PTFE sulle filettature al momento del montaggio.
© Applicare Loctite 572 alle filettature.
@ Non utilizzato con PX30X-XXX-XXX-AXX-B, -CXX e -GXX.
NOTA: Lubriplate® FML-2 & un grasso a base di oli bianchi per il settore alimentare.

Figura 2
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ELENCO RICAMBI / PX30X-XXX-XXX-CXXX SEZIONE PNEUMATICA

@® Indica le parti incluse nel kit di manutenzione per la sezione pneumatica 637421 illustrato di seguito e gli articoli (70), (144), (175), e (180) illustrati a pagina 25.

Articolo | Descrizione (dimensioni) Qta [ N° parte mtl Articolo | Descrizione (dimensioni) Qta | N° parte mtl
101 Corpo centrale (PX30A-XXX-XXX-CXXX) | (1) [ 97031 [A] 168 | Anello di tenuta (3/32”x 5/8” di DE) (2) | 94433 [U]
(PX30S-XXX-XXX-CXXX) (1) | 97040 [SS] 169 | Anello “U” (1/8”x 7/8" di DE) (1) | Y240-9 [B]
103 chcola 1) 197394 [D] 170 | Camicia pistone (1) | 94081 [D]
105 Vlte.(M6x1 -69x20 mm) 4) 195887 [SS] ® 171 | Anello di tenuta (3/32"x 1-1/8" di DE) (1) | Y325-119 | [B]
111 | Bobina 1) [ 95651 [D] n -
® 172 | Anello di tenuta (1/16”x1-1/8"diDE) | (1) | Y325-22 [B]
118 | Perno attuatore (2) | 94083 [SS] - v T
(0.250"x 2.276” di lunghezza) ® 173 | Anello di tenuta (1/16”x1-3/8"diDE) | (2) | Y325-26 [B]
121 | Manicotto (2) 1 94084 [D] O® 174 | Anello di tenuta (1/8”x 1/2” di DE) (2) | Y325-202 | [B]
127 (Glt:r/|21|t1o1 ?; zslt\:&_?orto 900 (1) | 94860 (/1 ® 176 | Diaframma (valvola di ritegno) (2) [94102 [Sp]
Vite i vosizi ® 199 | Guarnizione di battuta (1) | 95666 [B]
128 | Vite di posizionamento ) | v29-42-5 (s8] s
(1/4”-20 x 1/4") ® 200 | Guarnizione (1) | 95665 [B]
@® 132 | Guarnizione (1) 94099 [B] 201 | Kit silenziatore (incluso articolo 127) (1) | 67213
Rondella elastica di sicurezza (1/4") : g
133 pxson-xxxxxx-cnng (3 | Y117-416-C| [C] 233 Piastra dell ad;txt::: )r:(x-xxx-cxxm (1) | 96336 [A]
(PX30S-XKIXXX-CXKK)| (3) | Y14-416-T |[SS] (PX305-XXXXH0C-C0XX) (1) | 96338 SS
134 | Vite M6x1-6gx35 mm) @) [95923 __[[5S] , S I00CI0K- [5S]
A"oggiamento valvole (1) 06334-1 [A] 240 | Vite (M6x1- 6g x 16 mm) (2) 95991 [SS]
135 (PD30A-XXX-XXX-CXXX) @® 241 | Guarnizione di battuta (1) | 96344 [B]
(PD30S-XXX-XXX-CXXX) | (1) | 96337-1 [ss] @® 242 | Anello di tenuta (1/16"x7/32"diDE) | (1) | Y325-5 [B]
136 |_Calotta (PX30A-XXX-XXX-CXXX) (1) | 96335 [Al @ 243 | Anello di tenuta (1/8"x 5/8"di DE) (1) | Y325-204 | [B]
(PX30S-XXX-XXX-CXXX) (1) | 96339 [SS] @ 244 | Anello di tenuta (1/8"x7/8" i DE) (1) [¥325-208 | [B]
@® 137 | Anello di tenuta (1/16"x 2" di DE) (1) | Y325-32 [B]
® 138 | Anello“U” (3/16”x 1.792” di DE) (1) | 95966 [B] - ®
@ 139 | Anello “U” (3/16”x 1-1/4" di DE) (1) | Y186-50 [B] 00 Grasso.Lul.Jrl!JIate FML-z. . (1) | 94276
140 | Inserto della valvola (1) [95650 (k) Confezioni di grasso Lubriplate 637308
141 | Piastra della valvola (1) | 95659 (Ck) (10)
66 146 | Anello d! tenuta (3/32'x1-1/16"diDE) | (1) | Y325-118 | [B] © Articoli inclusi nel kit di manutenzione per la sezione fluidi, vedere pag.
@ @® 147 | Anello di tenuta (1/8”x 1/2" di DE) (2) | Y325-202 | [B] 25 e 26.
@ @ 166 | Guarnizione di battuta (1) | 94026 [B] @ Solo sui modelli PX30S-XXX-XXX-CXXX.
@® 167 | Pistone pilota (inclusi 168 e 169) (1) | 67164 [D] @ Solo sui modelli PX30A-XXX-XXX-CXXX.

MANUTENZIONE SEZIONE MOTORE PNEUMATICO

La manutenzione é divisa in due parti: 1. Valvola pilota,

2.

Valvola principale. NOTE GENERALI DI RIASSEMBLAGGIO:
La manutenzione della sezione motore pneumatico e
successiva alla riparazione della sezione fluidi.
Ispezionare e sostituire le parti vecchie con parti nuove,
se necessario. Ricercare eventuali graffi profondi sulle su-
perfici, scheggiature o tagli sugli anelli di tenuta.
Attenzione a non tagliare gli anelli di tenuta durante I'in-
stallazione.

Lubrificare gli anelli di tenuta con grasso Lubriplate®
FML-2.

Non serrare eccessivamente i dispositivi di fissaggio,
fare riferimento agli appositi riquadri per le specifiche
di coppia.

Stringere i dispositivi di fissaggio dopo il riavvio.

UTENSILI DI MANUTENZIONE: per facilitare l'installazione
degli anelli di tenuta (168) sul pistone pilota (167), usare
I'utensile n. 204130-T, acquistabile presso ARO.

SMONTAGGIO DELLA VALVOLA PILOTA

Un leggero colpetto su (118) dovrebbe rendere visibile il
manicotto (121) sulla parte opposta, il pistone pilota (167)
e altre parti.

Rimuovere il manicotto (170), ispezionare il foro interno
del manicotto alla ricerca di eventuali danni.

RIMONTAGGIO DELLA VALVOLA PILOTA

Pulire e lubrificare le parti non sostituite con il kit di ma-
nutenzione.

Installare nuovi anelli di tenuta (171 e 172), rimontare il
manicotto (170).

Installare nuovi anelli di tenuta (168) e un nuovo anello “U”
(169). Attenzione al verso del bordo. Lubrificare e rimon-
tare il pistone pilota (167).

Riassemblare le parti restanti, rimontare gli anelli di tenuta
(173 e 174).

SMONTAGGIO DELLA VALVOLA PRINCIPALE

Rimuovere il blocco valvole (135) e la piastra dell'adatta-
tore (233), esponendo le guarnizioni (132 e 166), la valvo-
la di ritegno (176).

Rimuovere la piastra dell'adattatore (233), sganciando
l'inserto della valvola (140), la piastra della valvola (141),
le guarnizioni (199, 200 e 241) e gli anelli di tenuta (243 e
244).

Rimuovere la calotta terminale (136) e I'anello di tenuta
(137) per sganciare la bobina (111).

RIMONTAGGIO DELLA VALVOLA PRINCIPALE

Installare nuovi anelli “U” (138 e 139) sulla bobina (111) —
| BORDI DEVONO ESSERE UNO DI FRONTE ALL'ALTRO.
Inserire la bobina (111) nel blocco valvola (135).

. Montare gli anelli di tenuta (137 e 242) sulla calotta (136)

e montare la calotta sul blocco valvole (135), fissandola
con le viti (105).

Inserire l'inserto della valvola (140), la piastra della valvola
(141), la guarnizione (199) e gli anelli di tenuta (243 e 244)
nell'alloggiamento della valvola (135). NOTA: montare
I'inserto della valvola (140) con il lato concavo verso la
piastra della valvola (141). Montare la piastra della valvola
(141) con l'identificativo del numero di parte verso l'inser-
to della valvola (140).

. Montare le guarnizioni (200 e 241) e la piastra dell'adat-

tatore (233) sul blocco valvole (135), fissando con le viti
(240).

. Montare le guarnizioni (132 e 166) e le valvole di ritegno

(176) sul corpo centrale (101).

. Montare il blocco valvola (135) e i componenti sul corpo

(101), fissando con le viti (134).

PX30X-XXX-XXX-CXXX (it)
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ELENCO RICAMBI / PX30X-XXX-XXX-CXXX SEZIONE PNEUMATICA

CODICE MATERIALE

[A] = Alluminio

[D] = Acetale

[B] = Nitrile

[l =Ferro

[Br] = Ottone

[Sp] = Santoprene®

[C] = Acciaio al carbonio
[SS] = Acciaio inossidabile
[Ck] = Ceramica

[U] = Poliuretano

1380 @

140

VALVOLA PILOTA

VALVOLA

PRINCIPALE

‘Y?

1690 1680

Sostituire questi anelli di tenuta
per la guarnizione (166) sui
modelli PX30S-XXX-XXX-CXXX.

147 ©

VALVOLA PILOTA

127

Silenziatore optional 94117

< REQUISITI DELLE COPPIE DI SERRAGGIO=
NOTA: EVITARE DI STRINGERE ECCESSIVAMENTE I DISPOSITIVI DI FISSAGGIO.
(105) Vite, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).
(134) Vite, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).
(240) Vite, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).
LUBRIFICANTI/SIGILLANTI

O Applicare grasso Lubriplate® FML-2 su tutti gli anelli di tenuta, gli anelli "U" e le parti a contatto.

@ Applicare Loctite® 271 sulle filettature al momento del montaggio.

® Applicare il composto antigrippante alle filettature e alle teste flangiate di bulloni e dadi che

entrano in contatto con il corpo della pompa quando si utilizzano dispositivi di fissaggio in acciaio inox.
@Applicare del nastro in PTFE sulle filettature al momento del montaggio.

241,242,243 e 244.
241,242, 243e 244.
241,242,243 e 244,

(2), 241,242,243 e 244.

E disponibile separatamente un assieme valvola di manutenzione sostitutivo che include i sequenti articoli:
637374-2 per modelli PD30A-XXX-XXX-CXXX: 105 (4), 111, 128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),

637374-3 per modelli PE30A-XXX-XXX-CXXX: 76, 105 (4), 111,128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),
637374-4 per modelli PD30S-XXX-XXX-CXXX: 105 (4), 111,128 (2), 132,133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),

637374-5 per modelli PE30S-XXX-XXX-CXXX: 76, 105 (4), 111,128 (2), 132,133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 176 (2), 199, 200, 233, 240

Figura 3
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Scarico prodotto da tubo di scarico.

o Controllare che il diaframma non sia rotto.
o Verificare il serraggio della vite del diaframma (14).

Bolle d'aria nello scarico prodotto.

o Controllare i collegamenti dei tubi di aspirazione.

o Controllare gli anelli di tenuta tra il collettore di ingresso
e i tappi fluido sul lato ingresso.
o Verificare il serraggio della vite del diaframma (14).

Il motore immette aria o va in stallo.

o Verificare che la valvola di ritegno (176) non sia usurata o
danneggiata.
o Verificare l'eventuale presenza di ostruzioni nella valvola /
nello scarico.

Calo di portata nell’erogazione, flusso incostante o as-
sente.

Controllare I'alimentazione pneumatica.

Verificare che il manicotto di uscita non sia chiuso.
Verificare che il manicotto di uscita non sia strozzato (lim-
itando il flusso).

Verificare che il manicotto di ingresso materiale non sia
strozzato (limitando il flusso) o piegato.

Controllare la cavitazione nella pompa: il tubo di aspi-
razione deve essere largo almeno quanto il diametro del
tubo di ingresso della pompa per permettere il corretto
pompaggio di fluidi ad elevata viscosita. [l manicotto di
aspirazione deve essere di tipo non pieghevole e in grado
di aspirare vuoto sufficiente.

Controllare tutti i raccordi sui collettori di ingresso e sui
collegamenti di aspirazione. Devono essere a tenuta
d'aria.

Verificare che la pompa non presenti oggetti solidi incas-
trati nella camera del diaframma o attorno alla sede.

DATI DIMENSIONALI

Le dimensioni sono espresse in pollici e millimetri (mm) e hanno valore puramente indicativo.

PX30X-DXX-XXX-CXXX
Dimensioni della flangia secondo ASME
B16.5-2003 Classe 150 3 pollici

3-8 NPTF- 1 (PX30X-AXX-XXX-CXXX)
XRp 3 (3- 11 BSP parallelo) (PX30X-BXX-XXX-CXXX)

E
A o F ———
\; = ' o
SIS —)
O 7z z/é ‘
Uscita
ITE Porte ingresso aria Y\T\\\\: N
3/4-14NPTF -1 W\
B B B | |
G L G
u =
= i J
N B o
O Entrata -
= v
= 7 D D [T
e t Sk Apertura di scarico FHJ
PX30X-FXX-XXX-CXXX ¢ 1-1/2-11-1/2NPT  ——— DWtted-tinessho
Dimensioni della flangia secondo optional 67263 muffler
1SO 7005-1:1992 PN10 DN8O Figura 4 assembly.
DIMENSIONI
A - vedipag F - 15"(381.0 mm) K -9/16"(14.3 mm) P - 1-3/16"(30.2 mm)
B - 30"(762.0 mm) G - vedipag L - vedipag
C - 12-1/16"(306.4 mm) H - 10-5/32"(258.0 mm) M - 23-3/32"(586.3 mm)
D - vedipag J - vedipag N - vedipag
E - 17-11/16" (449.2 mm)
IIA" IIDVI IIJ n n N n | LII IAGII
PX30X-XAX-XXX-CXXX 23-5/8"(600.1 mm) 2-3/8"(60.3 mm) 11"(279.4 mm) 15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XCX-XXX-CXXX 23-5/8"(600.1 mm) 2-7/16"(61.9 mm) 11-11/16"(296.9 mm) 15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XHX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XSX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 2-3/4"(69.9 mm)  32"(812.8 mm)
PX30X-DXX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 3-3/4"(95.25 mm) 33-15/16"(862.0 mm)
PX30X-FXX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 3-3/4"(95.25 mm) 33-15/16"(862.0 mm)

PX30X-XXX-XXX-CXXX (it)
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BETRIEBSHANDBUCH

L 0c
PX30X-XXX-XXX-CXXX

INHALT: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG

3" MEMBRANPUMPE

AUSGABE: 11-22-19
UBERARBEITET: 4-17-20
(REV: B)

VERHALTNIS 1:1 (METALLISCH)

@ DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE AUSRUSTUNG
INSTALLIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehiandigt werden. Fiir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE-KITS

Ordnen Sie die Materialoptionen der Pumpe (iber die Tabelle
mit der Modellbeschreibung zu.

637303-XXX fiir eine Reparatur des Flissigkeitsbereichs mit
Sitzen (siehe Seite 35).

637303-XX flir eine Reparatur des Fliissigkeitsbereichs ohne
Sitze (siehe Seite 35).

HINWEIS: Dieses Kit enthalt auch mehrere Dichtungen fiir
Druckluftmotoren, die ausgetauscht werden missen.
637374-X Haupt-Luftventilbaugruppe (siehe Seite 38).
637421 fiir eine Reparatur im Luftbereich (siehe Seite 37).

Gerauschpegel bei 70 psig,
50cpmM® L, 83.0dB(A)®

® Mit montiertem Schallddmpfer 67263 getestet.

@ Der hier angegebene Schalldruckpegel der Pumpe wurde durch einen
aquivalenten Dauerschallpegel (LA,,) ersetzt, um den Anforderungen
gemaf ANSI $1.13-1971 zu entsprechen. CAGI-PNEUROP S5.1 mit vier
Mikrofonpositionen.

PUMPENDATEN
Modelle............... siehe Tabelle zur Modellbeschreibung
fur,-XXX"
Pumpentyp........... Metallische druckluftbetriebene

Doppel-Membran
Doppel-Membranpumpe.

Material............... siehe Tabelle zur Modellbeschreibung.

Gewicht
PX30A-XAX-XXX-CXXX, ...ovvveenn 129.6 Ibs (58.8 kgs)
PX30A-XCX-XXX-CXXX, ooovnnnnnn, 221.1 Ibs (100.3 kgs)
PX30A-AHX-XXX-CXXX, -BHX........ 249.8 Ibs (113.3 kgs)
PX30A-ASX-XXX-CXXX, -BSX........ 228.8 Ibs (103.8 kgs)
PX30A-EHX-XXX-CXXX, -DHX....... 269.6 Ibs (122.3 kgs)
PX30A-ESX-XXX-CXXX, -DSX........ 2456 Ibs (111.4 kgs)

(40,0 Ibs (18,2 kg) mehr Gewicht bei Edelstahl-Luftmotor-Ab-
schnitt)

Maximaler Einlassluftdruck.......... 120 psig (8.3 bar)
Maximaler Materialeinlassluftdruck. 10 psig (0.69 bar)
Maximaler Auslassluftdruck......... 120 psig (8.3 bar)
Maximale Durchflussrate.............. 237 gpm (897 lpm)

gefluteter Einlass ..... 275 gpm (1041 lpm)
Verdrangung/Zyklus bei 100 psig ... 2.8 Gallonen (10.6 Liter)
Maximale PartikelgroBe............. 3/8 Zoll (9.5 mm Durchm.)
Maximale Temperaturgrenzen
(Membran-/Kugel-/Dichtungsmaterial)

EPR./EPDM ............... -60° bis 280°F (-51° bis 138°C)
Hytrel®. ..., -20° bis 180°F (-29° bis 82°C)
Kynar®PVDF................ 10° bis 200°F (-12° bis 93°C)
Nitril oo 10° bis 180°F (-12° bis 82°C)
Santoprene®................ -40° bis 225°F (-40° bis 107°C)
PTFE oo 40° bis 225°F (4° bis 107°C)
Viton®. ... -40° bis 350°F (-40° bis 177°C)
MaBangaben .................. siehe Seite 39
EinbaumaBe................... 10-5/32x 12-1/16 Zoll
(258 mm x 306 mm)

Modelle PE30X

Abbildung 1
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TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

[Erkiarung der Modellcodes

Beispiel: PX30 X - X X X - X X X
Modellserie

PD30- Standardpumpe

PE30- Elektronikschnittstelle
Material Luftmotor/Luftaufsatz

A- Aluminium

S- Edelstahl

Fliissigkeitsanschluss

A-3-8NPF-1

B -Rp 3 (3-11 BSP parallel)

D -3 Zoll ANSI-Flansch (4 Locher)

F - 3 Zoll DIN-Flansch (8 Locher)

Material des Fliissigkeitsaufsatzes und -kriimmers

A - Aluminium
C- Gusseisen
H - Hastelloy® C
S - Edelstahl

Hardwarematerial

P- Unlegierter Stahl
S- Edelstahl

Sitzmaterial

A - Santoprene® K- PVDF (Kynar)
C- Hytrel® L- Hastelloy® C
E- Unlegierter Stahl S- 316 Edelstahl
F- Aluminium

G- Nitril
H - Harter 440er Edelstahl
Kugelmaterial

A- Santoprene®

C- Hytrel®
G- Nitril
T- PTFE
V- Viton®

Membranmaterial

A- Santoprene®

B- Santoprene (Haftplatte)
C- Hytrel®

G- Nitril

L- Langlebiges PTFE

T- PTFE/Santoprene®

V- Viton®
Version
C- Version

Sondercode 1 (Leer, wenn kein Sondercode)

A- Magnetventil 120 VAC,110 VAC UND 60 VDC
B- Magnetventil 12 VDC, 24 VAC UND 22 VAC
C- Magnetventil 240 VAC, 220 VAC UND 120 VDC
D- Magnetventil 24 VDC, 48 VAC UND 44 VAC
E- Magnetventil 12 VDC NEC / CEC

F- Magnetventil 24 VDC NEC / CEC

G- Magnetventil 12 VDC ATEX / I[ECEx

H- Magnetventil 24 VDC ATEX / IECEx

J- Magnetventil 120 VAC NEC / CEC

K- Magnetventil 220 VAC ATEX / IECEx

N - Magnetventil ohne Spule

P - Aufgebohrter Motor (Kein Hauptventil)

0- Standard-Ventilblock (Kein Magnetventil)
S- Zyklusmessung an Hauptventil

Sondercode 2 (Leer, wenn kein Sondercode)

E- Ruckmeldung zu Hubende + Leckagepriifung

F- Ruckmeldung zu Hubende

G- Hubende ATEX / IECEx / NEC / CEC

H- Hubende + Leckagepriifung ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Erkennung von Lecks

M - Leckagepriifung ATEX / IECEx / NEC / CEC

R- Hubende NEC

T- Hubende NEC/Leckagepriifung NEC

0- Keine Option

Sonderpriifungen

Wenden Sie sich fiir Optionen zu Sonderpriifungen an lhren Ingersoll Rand-Kundendienstvertreter oder -Héindler.

Wenden Sie sich an einen Fachvertreter oder das Werk, wenn Sie Fragen zur Verfiigbarkeit haben.

HINWEIS: Alle mdglichen Optionen sind in der Tabellen angegeben, bestimmte Kombinationen sind jedoch nicht ratsam.

Seite 32
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BETRIEB UND SICHERHEITSMASSNAHMEN

DIESE INFORMATIONEN SIND ZU LESEN, ZU VERSTEHEN UND ZU BEFOLGEN, UM VERLETZUNGEN UND SACHSCHADEN ZU VERMEIDEN:

GEFAHRSTOFFE
GEFAHRLICHER DRUCK

o4
UBERMASSIGER LUFTDRUCK  yfs /; 5
ELEKTROSTATISCHE g“ 1y
FUNKENBILDUNG &\

/NWARNUNG | EXZESSIVER LUFTDRUCK. Kann Verletzun-
gen, Pumpenschdden oder Sachschaden verursachen.

o Den auf der Modellplakette der Pumpe angegebenen
maximalen Lufteinlassdruck nicht liberschreiten.

o Esist sicherzustellen, dass die Materialschlauche und
andere Bauteile den von dieser Pumpe erzeugten Ma-
terialdriicken standhalten kdnnen. Alle Schlduche auf
Schaden oder Verschleif priifen. Es ist darauf zu acht-
en, dass das Abgabegerit sauber und in einwandfrei-
em Zustand ist.

ELEKTROSTATISCHE FUNKENBILDUNG.
Kann Explosionen verursachen und zu schweren Ver-
letzungen bis zu Todesféllen fiihren. Die Pumpe und
Pumpanlage erden.

o Verwenden Sie den bereitgestellten Anschluss fiir
die Pumpenerdungsschraube. Verwenden Sie den
Erdungssatz (ARO® Teilenummer 66885-1) oder ein
passendes Erdungskabel (mind. 12er) an einer guten
Erdungsquelle.

o Sichern Sie Pumpe, Verbindungen und alle
Beriihrungsstellen, um Vibrationen und die Erzeugung
von Kontakt- und statischen Funken zu verhindern.

« Spezifische Erdungsanforderungen sind den ortlichen
Bauvorschriften und Elektrovorschriften zu entnehmen.

* Nach dem Erden ist die Leitfahigkeit des elektrischen
Pfades zur Erde regelmaBig zu iiberpriifen. Testen Sie
mit einem Ohmmeter die Verbindung von den einzelnen
Komponenten (z. B. Schlauchen, Pumpen, Klemmen,
Behiltern, Spriihpistolen usw.) zur Erde, um sicherzus-
tellen, dass diese abgeleitet werden. Der Messwert am
Ohmmeter muss 0,1 Ohm oder weniger betragen.

o Tauchen Sie wenn mdglich das Ende des Auslasss-
chlauchs, das Auslassventil oder das Gerit in das
Material ein, das abgelassen wird. (Vermeiden Sie ein
freies Stromen des abgelassenen Materials.)

» Verwenden Sie Schlduche mit integriertem Statikdraht

* Gut liiften.

o Entflammbare Stoffe von Hitze, offenem Feuer und
Funken fernhalten.

o Behdlter schlieBen, wenn sie nicht in Gebrauch sind.

Pumpenauslass kann Verunreinigungen
enthalten. Konnen schwere Verletzungen zur Folge
haben. Fiihren Sie den Auslass weg von Arbeitsbere-
ichen und Mitarbeitern.

o Bei einem Membranriss kann das Material iiber den
Luftauslasskriimmer herausgelassen werden.

o Fiihren Sie den Auslass beim Pumpen gefahrlicher oder en-
tziindlicher Materialien an einen sicheren, abgelegenen Ort.

o Verwenden Sie zwischen Pumpe und Kriimmer einen geerde-
ten Schlauch mit einem Durchmesser von mindestens 1 Zoll.

GEFAHRLICHER DRUCK. Kann zu schwerwie-
genden Verletzungen oder Sachschiden fiihren. Die
Pumpe, Schldauche und das Abgabeventil nicht warten
oder reinigen, wenn das System unter Druck steht.

o Trennen Sie die Luftzufuhrleitung und lassen Sie den
Druck aus dem System, indem Sie das Auslassventil
bzw. die Auslassvorrichtung 6ffnen und / oder vor-
sichtig den Auslassschlauch bzw. das Auslassrohr von
der Pumpe I6sen und entfernen.

A WARNUNG | GEFAHRSTOFFE. Kann zu schwerwiegenden Ver-
letzungen oder Sachschéaden fiihren. Achten Sie darauf, dass
keine gefahrlichen Materialien mehr in der Pumpe enthalten
sind, bevor Sie sie ans Werk oder an das Service-Center einsen-
den. Sichere Handhabungsverfahren miissen den 6rtlichen und
nationalen Gesetzen und Sicherheitsvorschriften entsprechen.

o Fiir alle Materialien sind vom Hersteller Sicherheits-
datenblatter einzuholen, in denen die Anweisungen
fiir die richtige Handhabung angegeben sind.

EXPLOSIONSGEFAHR. Mo delle, die me-
diumberiihrte Teile aus Aluminium enthalten, konnen
nicht mit Losungsmitteln mit 1,1,1-Trichlorethan,
Methylenchlorid oder anderen Halogenkohlenwass-
erstoffen verwendet werden, da diese reagieren und
explodieren konnen.

o Uberpriifen Sie vor der Verwendung den Pumpenmo-
torbereich, Fliissigkeitsaufsdtze, Kriimmer und alle
mediumberiihrten Teile auf eine Kompatibilitdt mit
diesen Losungsmitteln.

GEFAHR DER FALSCHEN ANWENDUNG. Ver-
wenden Sie Modelle, die aluminierte Teile enthalten,
nicht fiir Lebensmittel, die fiir Verzehr durch den
Menschen bestimmt sind. Die plattierten Teile konnen
Spuren von Blei enthalten.

Stellen Sie sicher, dass die mediumberiihrten Teile
der Pumpe mit der zu pumpenden, zu spiilenden oder umzu-
walzenden Substanz chemisch kompatibel sind. Die chemische
Vertraglichkeit kann sich mit der Temperatur und der Konzen-
tration der Chemikalie(n) in den gepumpten, gespiilten oder
umgewalzten Substanzen d@ndern. Um Auskiinfte zur Kompat-
ibilitat von Fliissigkeiten zu bekommen, wenden Sie sich an
den Hersteller der chemischen Substanzen.

Die Maximaltemperaturen basieren nur auf
mechanischer Beanspruchung. Einige Chemikalien re-
duzieren die sichere maximale Betriebstemperatur deut-
lich. Wenden Sie sich an den Hersteller der chemischen
Substanzen, um die chemische Kompatibilitat und die
Temperaturgrenzen zu erfahren. Sehen Sie unter den
PUMPENDATEN auf Seite 31 dieses Handbuchs nach.

Es ist sicherzustellen, dass die Bediener dies-
er Ausriistung auf sichere Arbeitsverfahren ausgebil-
det wurden, die Grenzen des Gerits kennen und falls
erforderlich Schutzbrillen / Schutzkleidung tragen.

Verwenden Sie die Pumpe nicht als tragen-
des Element des Rohrleitungssystems. Sicherstellen,
dass die Systembauteile ordnungsgeméaB gehalten
werden, um mechanische Spannungen an Teilen der
Pumpe zu vermeiden.

* Ansaug- und Auslassverbindungen sollten flexible
Verbindungen (wie z. B. Schlduche) sein; sie diirfen nicht
mit starren Leitungen hergestellt werden und miissen
mit dem zu fordernden Medium vertréglich sein.

Vermeiden Sie unnétige Beschadigungen
an der Pumpe. Nehmen Sie die Pumpe nicht in Be-
trieb, wenn sie fiir laingere Zeit ohne Material war.

o Trennen Sie die Luftleitung von der Pumpe, wenn das
System sich fiir eine langere Zeit im Leerlauf befindet.

Nur Originalersatzteile von ARO verwen-
den, um einen korrekten Nenndruck und maximale
Laufzeiten zu gewdhrleisten.

Ersatzwarnetiketten sind auf Anfrage erhiltlich:
»Statische Funkenbildung und Membranriss” pn \ 94080.

PX30X-XXX-XXX-CXXX (de)
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= Gefahren oder gefahrliche Hand-
lungen, die schwere oder todliche
Verletzungen oder erheblichen Sach-
schaden nach sich ziehen kdnnen.

= Gefahren oder geféhrliche Handlun-
gen, die weniger schwere Verletzu-
ngen oder Sachschaden nach sich
ziehen konnen.

= Wichtige Information zu Installation,
Betrieb oder Wartung.

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die ARO-Membranpumpe bietet selbst bei niedrigem Luft-
druck ein hohes Volumen und es ist eine breite Palette an
Optionen zur Materialvertrdglichkeit verfligbar. Sehen Sie in
der Tabelle zu Modellen und Optionen nach. ARO-Pumpen
verfligen (ber ein blockierungsbestandiges Design sowie
modulare Druckluftmotor-/ Flissigkeitsbereiche.
Druckluftbetriebene Doppel-Membranpumpen arbeiten mit
einem Druckunterschied in den Luftkammern, um abwechsel-
nd einen Sog und einen Flussigkeitstiberdruck in den Fliis-
sigkeitskammern zu erzeugen, wobei Kugelriickschlagventile
einen positiven Fluss der Flissigkeit sicherstellen.

Die Pumpenzyklen beginnen, wenn ein Luftdruck anliegt,
und pumpen weiter, um den Bedarf zu erfiillen. Leitungs-
druck wird aufgebaut und beibehalten und der Zyklus erst
beendet, wenn der maximale Leitungsdruck erreicht wurde
(Auslassvorrichtung geschlossen). Der Pumpvorgang wird
dann je nach Bedarf wieder gestartet.

LUFT- UND SCHMIERANFORDERUNGEN

EXZESSIVER LUFTDRUCK. Kann zu einer Bes-
chadigung der Pumpe, Personen- und Sachschiaden
fiihren.

o An der Luftzufuhr sollte ein Filter verwendet werden, der
Partikel einer GroBBe von mehr als 50 Mikrometern her-
ausfiltern kann. Mit Ausnahme des O-Ring-Schmiermit-
tels, das beim Zusammenbau oder bei der Reparatur auf-
getragen wird, ist keine weitere Schmierung erforderlich.

o Wenn schmierstoffhaltige Luft vorliegt, stellen Sie sicher,
dass sie mit den O-Ringen und Dichtungen im Luftmo-
torbereich der Pumpe kompatibel ist.

BEDIENUNGSANWEISUNGEN

o Spiilen Sie die Pumpe stets mit einem auf das gepumpte
Material abgestimmten Lésungsmittel, falls sich das ge-
pumpte Material bei lingerem Nicht-Gebrauch verfesti-
gen sollte.

o Trennen Sie die Luftzufuhr von der Pumpe, wenn Sie sie
mehrere Stunden nicht betreiben.

o Das Auslassmaterialvolumen wird nicht nur durch die
Druckluftversorgung bestimmt, sondern auch durch die
Materialversorgung am Einlass. Die Materialversorgung-
sleitung darf nicht zu klein oder zu eng sein. Verwenden
Sie keine Schlduche, da sie platzen kénnten.

o Wird die Membranpumpe in einem Druckumlauf
(gefluteter Einlauf) betrieben, wird der Einbau eines
,Riickschlagventils” an der Druckluftzufuhr empfohlen.

o Befestigen Sie die FiiBe der Membranpumpe auf einer
geeigneten Flache, um Beschadigungen durch Vibra-
tionen zu verhindern.

WARTUNG

Informationen zur Ersatzteilidentifizierung und zu Servicekits
finden Sie in den Ersatzteilansichten und -beschreibungen
auf Seite 35 bis 38.

o Dort werden einige ARO,Smart Parts” angegeben, die fiir
eine schnelle Reparatur und Senkung der Ausfallzeit vor-
ratig sein sollten.

e Servicekits sind aufgeteilt, um zwei separate Mem-
branpumpenfunktionen abzudecken: 1. LUFTBERE-
ICH, 2. FLUSSIGKEITSBEREICH. Der Flissigkeitsbere-
ich ist noch weiter aufgeteilt, um die typischen
Materialoptionen eines Teils abzudecken.

o Der Arbeitsbereich sollte sauber sein, um empfindliche
innere bewegliche Teile wahrend der De- und Remontage
vor Verschmutzungen und Fremdpartikeln zu schiitzen.

o Fihren Sie Buch Uber die vorgenommenen Instandhal-
tungsarbeiten und unterziehen Sie die Pumpe einem
vorbeugenden Wartungsprogramm.

¢ Lassen Sie vor der Demontage im Auslasskrimmer
verbleibendes Material ab, indem Sie die Pumpe auf den
Kopf stellen.

DEMONTAGE FLUSSIGKEITSBEREICH

1. Entfernen Sie den (61) Auslasskriimmer, (60) Einlasskriimmer.

2. Entfernen Sie die (22) Kugeln, (19) O-Ringe (falls vorhan-
den) und (21) Kugelsitze.

3. Entfernen Sie die (15) Fliissigkeitsaufsatze.

HINWEIS: Nur PTFE-Membranmodelle verwenden eine

primdre Membran (7) und eine Ersatzmembran (8). Sehen Sie

in der Zusatzansicht in der Abbildung zum Flussigkeitsbere-
ich nach.

4, Die Schraube (14), die Membran-Unterlegscheibe (6),
die Membrane (7) (7/8), die Unterlegscheibe (5) und der
Dampfer (196).

HINWEIS: Die Oberflache (1) der Membranstange nicht ver-

kratzen oder anderweitig beschéddigen.

REMONTAGE FLUSSIGKEITSBEREICH

¢ In umgekehrter Reihenfolge wieder zusammenbauen. Seh-
en Sie unter den Anziehanforderungen auf Seite 36 nach

¢ Reinigen und kontrollieren Sie alle Teile. Abgenutzte oder
beschadigte Teile nach Bedarf entsprechend ersetzen.

o Schmieren Sie die (1) Membranstange und die (144)
U-Dichtung mit dem Schmierfett Lubriplate FML-2 (Das
Schmierfettpaket 94276 ist im Servicekit enthalten).

o Stellen Sie sicher, dass die Membran-Baugruppe an der
Stange (1) endet, setzen Sie die PTFE-Membran-Bau-
gruppe weit genug zuriick, damit die Locher passen.

o Fiir Modelle mit PTFE-Membranen: Element (8) Santo-
prene- Membran wird mit der mit ,AIR SIDE” (Luftseite)
beschrifteten Seite in Richtung des zentralen Pumpenge-
hauses montiert. Installieren Sie die PTFE-Membran (7)
mit der mit ,FLUID SIDE" (Fliissigkeitsseite) beschrifteten
Seite in Richtung des (15) Flussigkeitsaufsatzes.

o Uberpriifen Sie nach dem Neustart der Pumpe nochmals
das eingestellte Drehmoment und lassen Sie sie fiir eini-
ge Zeit laufen.

* Hytrel® und Viton® sind eingetragene Marken der DuPont Company. ¢ Loctite® ist eine eingetragene Marke der Henkel Loctite Corporation. ¢ Kynar® ist eine eingetragene Mark von Arkema Inc. ¢
* Santoprene® ist eine eingetragene Marke der Monsanto Company, lizenziert fiir Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢ ARO® ist eine eingetragene Marke der Ingersoll-Rand Company.
« Lubriplate® ist eine eingetragene Marke der Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) ¢ 262™, 271™ und 572™ sind Marken der Henkel Loctite Corporation.
* Hastelloy® ist eine eingetragene Marke von Haynes International, Inc. ¢
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ERSATZTEILLISTE / PX30X-XXX-XXX-CXXX FLUSSIGKEITSBEREICH
FLUSSIGKEITSBEREICH-SERVICEKITS (637303-XXX ODER 637303-XX)

* Fiir Fliissigkeitskits mit Sitzen: 637303-XXX Servicekits fur Flussigkeitsbereiche umfassen: Sitze (siehe SITZ-Option, siehe -XXX in folgender Tabelle),
Kugeln (siehe KUGEL-Option, siehe -XXX in folgender Tabelle), Membranen (siehe MEMBRAN-Option, siehe -XXX in folgender Tabelle) und Elemente 3, 19,
70, 144,175, 196 (unten aufgelistet) sowie 174 und 94276 Lubriplate® FML-2 Schmierfett (Seite 37).

* Fiir Fliissigkeitskits ohne Sitze: 637303-XX Servicekits fiir Fliissigkeitsbereiche umfassen: Kugeln (siehe KUGEL-Option, siehe -XX in folgender Tabelle),
Membranen (siehe MEMBRAN-Option, siehe -XX in folgender Tabelle) und Elemente 3, 19, 70, 144, 175, 196 (unten aufgelistet) sowie 174 und 94276 Lubri-
plate® FML-2 Schmierfett (Seite 37).

OPTIONALE AUSSENTEILE PX30X-XXX-XXX-CXXX GEMEINSAME TEILE

PX30X-XXP-XXX-C | PX30X-XXS-XXX-C Posten | Beschreibung (Grége) Menge Teile- Mt
Posten| Beschreibung (Grse) Menge| Teilenummer| Mtl | Teilenummer| Mtl g 9¢| nu-mmer
Schraube ] ] ®© 1 | Stab (1) [97387 [C]
26 (M12x 1.75 - 6g x 45 mm) (12) 1944121 [C] ] 94412-2 [SS] 43 Erdungsﬁse (siehe Seite 38) (1 93004 [Co]
27 (Sn:rzr::ﬂ;se-egxsomm) (16) | 94991-1 [C] | 94991 [ssj| | *® 70 | Dichtung (2) 194100 [B]
- * O 144 | U- 3/16 x 1-3/8 Zoll AD -
29 | GEGENMUTTER (M12x1.75-6h) | (16) | 95053-1 [C] | 95053 [SS] gif:tc::;( 16x13B2NADN (@) (V18651 | [B)
0180 (0.406 AD x 0.031 Zoll Dicke) (4) | 94098 [Col
* 196 | Dampfer (2) [94631 [Sp]
SITZOPTIONEN PX30X-XXX-XXX-CXXX BALL OPTIONS PX30X-XXX-XXX-CXXX
* 21 Zoll % 22 Zoll (3-1/4 Zoll Durchmesser) | % 19 Zoll (3/16 x5 Zoll AD)
-XXX | Sitz Menge| Mtl -XXX | Sitz Menge| Mtl -XXX | Kugel Menge| Mtl | 0O-Ring Menge| Mtl
-AXX | 94104-A @) [spl| |-HXx]94114 (4) | [SH] -XAX [94103-A" | (4) [[Spl[ 94115 4) [IEl
-CXX | 94104-C (4) [H] -KXX | 94621-K (4) [K] -XCX | 94103-C (4) |[H]|Y327-350 (4) | IVl
-EXX | 95678 (4) [C] -LXX | 94939 (4) | [Ha] -XGX | 94103-G (4) | [B]|Y325-350 (4) [[B]
-FXX | 95674 (4 [A] -SXX ] 94113 (4) | [SS] -XTX | 94103-T (4) | [T]|Y328-350 (4) [IT]
-GXX | 94104-G (4 [B] -XVX | 94103-V (4) |IV1]Y327-350 (4) [Vl

HINWEIS: Bei den Kugelsitzoptionen -AXX, -CXX und -GXX ist Pos. 19 O-Ringe nicht erforderlich.

MEMBRANOPTIONEN PX30X-XXX-XXX-CXXX

* Ser\gi'cekit mit * SerV|ch|t ohne *72Zoll *8 Zoll % 3 Zoll (1/8x 1 Zoll AD)
itz Sitz
-XXX = (Sitz)
-XXX = (Kugel) -XX = (Kugel)

-XXX [ -XXX = (Membran) -XX = (Membran) Membran  [Menge] Mtl | Membran Menge | Mtl | O-Ring Menge| Mtl
-XXA | 637303-XXA 637303-XA 94091-A (2) | [Sp] |----- --- --- | Y328-210 (2) [T]
-XXB | 637303-XXB 637303-XB 94110-A (2) | [Sp] |----- --- --- |Y328-210 (2) [T]
-XXC | 637303-XXC 637303-XC 94091-C (2) [H] [----- --- --- |Y327-210 (2) [V]
-XXG | 637303-XXG 637303-XG 96016-2 (2) [B] |----- --- --- |Y328-210 (2) [T]
-XXL | 637303-XXL 637303-XL 94090-L (2) [L] |94110-A (2) [Sp] |Y328-210 (2) [T]
-XXT | 637303-XXT 637303-XT 94090-T (2) [T] |94110-A (2) [Sp] | Y328-210 (2) [T]
-XXV | 637303-XXV 637303-XV 95345 (2 | vl [----- --- --- |[Y327-210 (2) [Vl

MITTELBEREICHSOPTIONEN PX30X-XXX-XXX-CXXX MATERIALCODE
PX30A-XXX-XXX-C | PX30S-XXX-XXX-C [A] = Aluminium
Posten | Beschreibung (GroBe) Menge | Teilenummer| Mtl | Teilenummer| Mtl % - ﬁ:{!gierte, Stahl
5 | Gegenunterlegscheibe (2) |[94831-1 [C] |94831-2 [SS] {Eﬁ]i Z”u’iifsen
68 | Luftverschluss (1) 947211 [A] | 94031-1 [SS] [E] =EPR
69 | Luftverschluss () [9a7212 | [A] [940312 | ss] oo ety
74 | Rohrleitungsstopfen (1/4- 18 NPTx 7/16 Zoll) (2) |Y17-51-S [SS] | Y17-51-S [SS] K = Kynar PVDF
126 | Rohrleitungsstopfen (m |Y17-13-S [SS] | Y17-13-S [SS] [L] = Langlebiges PTFE
[SH] = Harter Edelstahl
131 | Schraube (M10x 1.5 -6g x 120 mm) (4) |94531 [C] | 96656 [SS] [Sp] = Santoprene®
*0175 0-Ring (3/32x 1Zoll AD) (2) |Y325-117 B] |----- . ﬁ?l i E%e:z:zstahl
(3/32x1-1/16 Zoll AD) 2 |----- --- | v325-118 [B] V] = Viton®
181 | Walzenzapfen (5/32 Zoll AD x 3/4 Zoll Léinge) @ |----- --- | Y178-56-S [SS]

MATERIALOPTIONEN FUR KRUMMER/FLUSSIGKEITSAUFSATZ PX30X-XXX-XXX-CXXX

PX30X-XAX-XXX-C [PX30X-XCX-XXX-C [PX30X-XHX-XXX-C [PX30X-XSX-XXX-C |PX30X-DHX-XXX-C [PX30X-DSX-XXX-C [PX30X-FHX-XXX-C |PX30X-FSX-XXX-C

Post- Befchreibung Men-| Teilenum- m Teilenum- m Teilenum- m Teilenum- w Teilenum- m Teilenum- i Teilenum- mi Teilenum- mi
en | (GroRe) ge | mer mer mer mer mer mer mer mer

6 | Membranschraube | (2) | 94802 [A]]94803 [SS1{ 94947 [Ha]( 94803 [SS]| 94947 [Ha]| 94803 [SS]{ 94947 [Ha]| 94803 [SS]

9 | Unterlegscheibe (2) |Y13-12T  |[SS]| Y13-12-T  |[SS]| 94949 [Hal[ Y13-12-T  |[SS]| 94949 [Ha]l Y13-12-T  |[SS]| 94949 [Ha] Y13-12-T  |[SS]

14 ('g;‘ff]’::‘:‘;:’zeom (2) |Y5134T  |(SS][Y5-134T [1S5](94948  [Hal|Y5-134T |(SS][94948  [[HallY5-134T |15/ 94948 [[Ha)Y5-134T  [isS]

15 | Fliissigkeitsaufsatz | (2) | 94024 [A]94106 [CI]{ 94693 [Ha][ 94107 [SS1{ 94693 [Ha]| 94107 [SS1{ 94693 [Ha]| 94107 [SS]

60 | Einlasskriimmer (1) [94699-[®] |[[A]|97215-[@] |[Cl]|97216-[®] |[Ha]| 97212-[®] |[SS]| 97420 [Ha]| 97416 [SS]{ 97257 [Ha]| 97213 [SS]

61 | Auslasskriimmer | (1) [94700-[@] |[A][94702-[@] |([CI]| 94809-{@] ([Ha]| 94704-[®] [[SS]| 97421 [Ha]| 97417 [SS]{ 96810 [Ha]| 96784 [SS]

© Druckluftmotor-Kitteile, siehe Seite 37 und 38. © ,Smart Parts’, diese Teile sollten Sie zusatzlich zu den Wartungskits zur Hand ha-

@ Bei Modellen mit NPTF-Gewinde (PX30X-AXX-XXX-CXXX),-1" verwenden. ben, um fir eine schnelle Reparatur und weniger Ausfallzeiten zu sorgen.

Bei Modellen mit BSP-Gewinde (PX30X-AXX-XXX-CXXX),,-2" verwenden.

PX30X-XXX-XXX-CXXX (de) Seite 35



ERSATZTEILLISTE / PX30X-XXX-XXX-CXXXFLUSSIGKEITSBEREICH

61 [PX30X-DXX-XXX-CXXX (4- Locher)]

61 [PX30X-EXX-XXX-CXXX (8- Locher)]

FARBCODE
MATERIAL MEMBRAN- KUGEL-

FARBE FARBE
Hytrel® Creme Creme
Nitril Schwarz Rot(+)
Santoprene® Hellbraun Hellbraun
Santoprene® Griin nicht
(Ersatz) zutreffend
PTFE Weil Weil3
Viton® Gelb (-) Gelb (1)

(-) Bindestrich (-) Punkt

SIEHE SEITEN 37 UND 38
FUR DEN ABSCHNITT ZUM
DRUCKLUFTMOTORBEREICH

61 [PX30X-AXX-XXX-CXXX]

[PX30X-BXX-XXX-CXXX]

Reihenfolge des Festziehmoments

PX30X-BXX-XXX-CXXX]

60 [PX30X-EXX-XXX-CXXX (8- Locher)]
60 [PX30X-DXX-XXX-CXXX (4- Locher)]

[
26=0

Ansicht nur fiir Konfiguration
PX30X-XXX-XXT-CXXX (PTFE-Membran)
PX30X-XXX-XXL-CXXX (Langlebige PTFE-Membran).

(PTFE) 7

“DREHMOMENTANFORDERUNGEN=
HINWEIS: BEFESTIGUNGSMITTEL NICHT ZU FEST ANZIEHEN.
(14) Kopfschraube, 65 - 70 ft Ibs (88.1 - 94.9 Nm).
(26) Schraube, 60 - 70 ft Ibs (81.3 - 94.9 Nm).
(27) Schraube, 60 - 70 ft Ibs (88.1 - 94.9 Nm).
(131) Schraube, 35 - 40 ft Ibs (47.5 - 54.2 Nm).
SCHMIERUNG / DICHTUNGSMITTEL

@ Lubriplate® FML-2 Schmierfett auf alle O-Ringe, U-Dichtungen und Gegenstii

@ Bei Montage Loctite® 271 auf Gewinde auftragen.

3 Wenn Befestigungsmittel aus Edelstahl verwendet werden, tragen Sie Rostloser auf
das Gewinde, die Schraube und die Flanschkdpfe der Mutter auf, die mit dem
Pumpengehéuse in Kontakt sind.

@ Bei Montage Loctite® 262 auf Gewinde auftragen.

© Bei Montage Teflonband auf Gewinde aufbringen.

© Loctite 572 an Gewinde auftragen.

@ Nicht verwenden bei PX30X-XXX-AXX-B, -CXX und -GXX

HINWEIS: Bei Lubriplate® FML-2 handelt es sich um ein weifles, lebensmitteltaugliches
Schmierfett auf Erddlbasis.

ke aufbringen.
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PX30X-XXX-XXX-CXXX (de)



@® Zeigtim Luftbereich-Servicekit 637421 enthaltene Teile (siehe unten) sowie die Elemente (70), (144), (175), und (180), abgebildet auf Seite 35, an.

ERSATZTEILLISTE / PX30X-XXX-XXX-CXXX LUFTBEREICH

DRUCKLUFTMOTOREN TEILLISTE

Posten | Beschreibung (Grége) Men| Teilenum- | ., Posten | Beschreibung (Gréfe) Men| Teilenum- [,
ge | mer ge | mer
101 | Hauptgehéuse (PX30A-XXX-XXX-CXXX) | (1) | 97031 [A] 168 | O-Ring (3/32x 5/8 Zoll AD) (2) [ 94433 [U]
(PX30S-XXX-XXX-CXXX) (1) | 97040 [SS] 169 | U-Dichtung (1/8 x7/8 Zoll AD) (1) | Y240-9 B
103 | Buchse (1) [97394 [D] 170 | Kolbenmanschette (1) ] 94081 D
105 | Schraube (M6x 1-6g x 20 mm) (4) | 95887 [SS] @ 171 | O-Ring (3/32x1-1/8 Zoll AD) (1) [ ¥325-119 | [B]
m gpt',!:_ - (1) | 95651 (D] @ 172 | O-Ring (1/16 x1-1/8 Zoll AD) (1) [Y325-22 | [B]
etatigungssti o - -
118 | 10250 Zoll 2276 Zoll Linge) (2) | 94083 [SS] © 173 | O-Ring (1/16x1-3/8 Zoll AD) (2) | ¥325-26 | [B]
121 [ Hilse (2) (94084 [D] ©® 174 | O-Ring (1/8 x1/2 Zoll AD) (2) | Y325-202 | [B]
127 | 900 St. Kniestiick (1-12-11-12NpT) | (1) [ 94860 [C/1] © 176 | Membran (Riickschlagventil) (2) [ 94102 [Sp]
128 | Stellschraube (1/4-20x 1/4 Zoll) (2) [ Y29-42-S |[SS] @® 199 | Fiihrungsdichtung (1) | 95666 [B]
® 132 | Dichtung (1) |1 94099 [B] @® 200 | Dichtung (1) | 95665 [B]
Sicherungsscheibe (1/4 Zoll) 3) | v117-416-c| [C] 201 | Schalldampfer (einschlieBlich Pos.127) | (1) | 67213
133 (PX30A-XXX-XXX-CXXX) XXX
(PX305XXXXXX-CXXX)| (3) | Y14-416-T |[SS 233 Adapterplatte (PX30A-XXX-XXX-CXXX) | (1) | 96336 [A]
(PX30S-XXX-XXX-CXXX) | (1) [ 96338 [SS]
134 | Schraube (M6 x 1- 6g x 35 mm) (4) | 95923 SS
- = 240 | Schraube (M6 x 1-6g x 16 mm) (2) [95991 [SS]
135 Ventilgehause (PD30A-XXX-XXX-CXXX) | (1) | 96334-1 [A] ~ -
(PD30S-XXX-XXX-CXXX) | (1) | 96337-1__|[SS] ® 241 | Fiihrungsdichtung (1) | 96344 (]
136 Stopfen (PX30A-XXX-XXX-CXXX) (1) [ 96335 [A] @ 242 | 0-Ring (1/16 x 7/32 Zoll AD) (1) | Y325-5 [B]
(PX30S-XXX-XXX-CXXX) (1) [ 96339 [SS] @ 243 | 0-Ring (1/8x5/8 Zoll AD) (1) | Y325-204 | [B]
@® 137 | O-Ring (1/16 x 2 Zoll AD) (1) [Y325-32 [B] @® 244 | O-Ring (1/8x7/8 Zoll AD) (1) [ Y325-208 | [B]
@ 138 | U-Dichtung (3/16 x 1.792 Zoll AD) (1) | 95966 [B] _ _ _
© 139 | U-Dichtung (3716 x1-1/4 Zoll AD) (1) [Y186-50 | IB] LA t:'ﬁ:::g:z@E'c":"'mzlesr‘f::'t"(‘:’g)e“ ) saars
140 | Ventileinsatz (1) | 95650 (Ck)
141 | Ventilplatte (1) | 95659 (Ck) © Angaben 2 denim Warifungssatzf(jrdie Fluidsektion enthaltenen Tei-
®® 146 | O-Ring (3/32x1-1/16 Zoll AD) (m[vs2s-118 [i8l] 'ﬁ”ﬁb”dzn 5';;;55;;26)'&6;3)5&;& 33- ' .
B @ 147 | 0-Ring (1/8x1/2 Zoll AD) (2) [Y325-202 [ [B ur bel aen >-KXX-XRX- odellen verwenden.
®© 166 | Filhrungsdichtung (1) [94026 B @ Nur bei den PX30A-XXX-XXX-CXXX Modellen verwenden.
@ 167 | Steuerkolben (enthilt 168 und 169) (1) [67164 [D]

MATERIALCODE
[A] = Aluminium [D] = Acetal
[B] = Nitril [Il = Eisen
[Br] = Messing [Sp] = Santoprene®
[C] = Unlegierter Stahl [SS] = Edelstahl
[Ck] = Keramik [U] = Polyurethan

REMONTAGE PILOTVENTIL

SERVICE DRUCKLUFTMOTORBEREICH

Der Service wird in zwei Teile aufgeteilt - 1. Pilotventil,
2 Hauptventil. ALLGEMEINE HINWEISE ZUR REMONTAGE:

Der Service des Druckluftmotorbereichs wird ausgehend
von der Reparatur des Fliissigkeitsbereichs fortgesetzt.
Inspizieren Sie alte Teile und wechseln Sie sie gegebenen-
falls aus. Halten Sie nach tiefen Kratzern auf Oberflachen
und Knicken oder Schnitten in O-Ringen Ausschau.
Achten Sie darauf, O-Ringe bei der Installation nicht zu bes-
chadigen.

Schmieren Sie O-Ringe mit Lubriplate® FML-2 Schmier-
fett.

Ziehen Sie Halterungen nicht zu fest an, sehen Sie im
Block zu den Drehmomentspezifikationen in der An-
sicht nach.

Ziehen Sie die Halterungen nach dem erneuten Start
nach.

WARTUNGSWERKZEUGE - Zur leichteren Installation der
(168) O-Ringe auf dem (167) Steuerkolben verwenden
Sie das Werkzeug mit Artikelnr. 204130-T, das Gber ARO
erhaltlich ist.

. Reinigen und schmieren Sie die Teile, die nicht durch das

Servicekit ersetzt werden.

. Installieren Sie die neuen (171 und 172) O-Ringe, ersetzen

Sie die (170) Hulse.

. Installieren Sie neue (168) O-Ringe und eine neue (169)

U-Dichtung. Achten Sie auf die Ausrichtung der Lippe.
Steuerkolben (167) schmieren und austauschen.

. Bauen Sie die verbleibenden Teile zusammen, ersetzen

Sie die (173 und 174) O-Ringe.

DEMONTAGE HAUPTVENTIL

. Entfernen Sie den Ventilblock (135) und die Adapterplatte

(233), um die Dichtungen (132 und 166), den und die
Riickschlagventile (176) freizulegen.

. Entfernen Sie die Adapterplatte (233). Dadurch werden

der Ventileinsatz (140), die Ventilplatte (141), die Dichtun-
gen (199, 200 und 241) und die O-Ringe (243 und 244)
freigegeben.

. Entfernen Sie den Deckel (136) und den O-Ring (137).

Dadurch wird die Spindel (111) freigegeben.

REMONTAGE HAUPTVENTIL

DEMONTAGE PILOTVENTIL

N

. Durch ein leichtes Klopfen auf (118) sollten die ge-

geniiberliegende Hiilse (121), der (167) Steuerkolben
sowie weitere Teile freigelegt werden.

Entfernen Sie die (170) Hiilse und untersuchen Sie den
Innenbereich der Hiilse auf Beschadigungen.

. Setzen Sie neue U-Dichtungen (138 und 139) auf die

Spindel (111) auf - DIE LIPPEN MUSSEN ZUEINANDER
ZEIGEN.
Setzen Sie die Spindel (111) wieder zurtick in den Ventilblock
(135) ein.

. Setzen Sie die beiden O-Ringe (137 und 242) auf den

Stopfen (136) auf, und setzen Sie den Stopfen in den Ven-
tilblock (135) ein. Sichern Sie ihn mit Schrauben (105).

. Setzen Sie den Ventileinsatz (140), die Ventilplatte (141),

die Dichtung (199) und die O-Ringe (243 und 244) in das
Ventilgehduse (135) ein.

PX30X-XXX-XXX-CXXX (de)
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HINWEIS: Montieren Sie den Ventileinsatz (140) mit der 6. Bauen Sie die Dichtungen (132 und 166) und die
gewolbten Seite an der Ventilplatte (141). Montieren Sie Riickschlagventile (176) in das Hauptgehause (101) ein.
die (141) Ventilplatte mit den 2 Punkten in Richtung der 7. Bauen Sie den Ventilblock (135) und seine Bestandteile in das

(199 und 200) Dichtungen.

Gehduse (101) ein, und sichern Sie alles mit Schrauben (134).

5. Setzen Sie die beiden Dichtungen (200 und 241) und die Adap-
terplatte (233) auf den Ventilblock (135) auf. Sichern Sie sie mit

Schrauben (240).

ERSATZTEILLISTE / PX30X-XXX-XXX-CXXX LUFTBEREICH

PILOTVENTIL

1380 i@

m HAUPTVENTIL

1690 1630 ® An Modellen PX30S-XXX-XXX-CXXX ()
diese O-Ringe fiir die (166)
Dichtung ersetzen.

147 ©

PILOTVENTIL

J Optionaler 94117 Schalldampfer

< ERFORDERLICHES DREHMOMENT =
HINWEIS: BEFESTIGUNGSMITTEL NICHT ZU FEST ANZIEHEN.
(105) Schraube, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).
(134) Schraube, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).
(240) Schraube, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).
SCHMIERUNG / DICHTUNGSMITTEL
@ Tragen Sie Lubriplate® FML-2 Schmierfett auf O-Ringe, U-Dichtungen und Gegenstiicke auf.
@ Bei Montage Loctite® 271 auf Gewinde auftragen.
3 Wenn Befestigungsmittel aus Edelstahl verwendet werden, tragen Sie Rostloser auf das Gewinde,
die Schraube und die Flanschkopfe der Mutter auf, die mit dem Pumpengehéuse in Kontakt sind.
@Bei Montage Teflonband auf Gewinde aufbringen.

241,242,243 und 244.
241,242,243 und 244.
241,242,243 und 244.

(2), 241, 242, 243 und 244.

Eine Servicebaugruppe zum Austausch des Hauptventils ist separat erhdltlich und enthalt Folgendes:
637374-2 fiir ModellePD30A-XXX-XXX-CXXX : 105 (4), 111, 128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),

637374-3 fiir ModellePE30A-XXX-XXX-CXXX : 76, 105 (4), 111,128 (2), 132,133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),
637374-4 fiir ModellePD30S-XXX-XXX-CXXX : 105 (4), 111,128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135,136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),

637374-5 fiir ModellePE30S-XXX-XXX-CXXX : 76, 105 (4), 111, 128 (2), 132,133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147,176 (2), 199, 200, 233, 240

Abbildung 3
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o

FEHLERBEHEBUNG

Produkt wird aus Auslass ausgegeben.
¢ Auf Membranriss priifen.
o Uberpriifen, ob (14) Membranschraube fest ist.

Luftblasen im ausgegebenen Produkt.

o Die Anschliisse der Saugleitung tiberpriifen.

o 0O-Ringe zwischen Einlasskriimmer und Fliissigkeitsdeck-
el auf der Einlassseite tberpriifen.

o Uberpriifen, ob (14) Membranschraube fest ist.

Motor blast Luft aus oder blockiert.
o Rickschlagventil (176) auf Beschadigung oder Verschleif3
priifen.
o Auf Beeintrachtigungen in Ventil/Auslass priifen.

Niedriges Ausgabevolumen, sprunghafter Durchfluss
oder kein Durchfluss.
¢ Die Druckluftversorgung priifen.

Auf verstopften Auslassschlauch priifen.

Auf geknickten (beeintrachtigten) Auslassmateri-
alschlauch priifen.

Auf geknickten (beeintrachtigten) oder kollabierten Ein-
lassmaterialschlauch priifen.

Auf Pumpenkavitation priifen - die Saugpumpe sollte
mindestens so gro3 bemessen werden wie der Einlass-
Gewindedurchmesser der Pumpe, um beim Pumpen von
Fliissigkeiten mit hoher Viskositdt flr einen guten Durch-
fluss zu sorgen. Der Saugschlauch darf nicht stauchbar
sein und muss einem hohen Vakuum standhalten kon-
nen.

Alle Verbindungen an den Einlasskrimmern und Saugan-
schliissen priifen. Diese missen luftdicht sein.

Die Pumpe auf feste Partikel in der Membrankammer
oder im Sitzbereich untersuchen.

MASSANGABEN

PX30X-DXX-XXX-CXXX
Flanschabmessungen geméaB ASME
B16.5-2003 Class 150 3 Zoll X

Die angezeigten Mafe dienen nur der Bezugnahme, sie sind in Zoll und in Millimetern (mm) angegeben.

3-8 NPTF- 1 (PX30X-AXX-XXX-CXXX)
Rp 3 (3-11 BSP parallel) (PX30X-BXX-XXX-CXXX)

E—
A R F—
> L
=il —C
=
(@) 'y
Materialauslass
Lufteinldsse \\\5 NN
B B 3/4-14NPTF-1 )
G u G
i J
N R\ o
O Materialeinla
= v
=~ R 7 b D 1] A
L t Sl x Auslassanschluss PHJ | L‘i
PX30X-FXX-XXX-CXXX c 1-1/2-11-1/2NPT M P
Flanschabmessungen gemaf . .
1SO 7005-1:1992 PN10 DN8O Die gepunkteten Linien stellen
die optionale Montage des
Abbildung 4 Schalldampfers 67263 dar.
DIMENSIONS
A - siehe Seite F - 15Zoll (381.0 mm) K - 9/16 Zoll (14.3 mm) P - 1-3/16 Zoll (30.2 mm)
B - 30 Zoll (762.0 mm) G - siehe Seite L - siehe Seite
C - 12-1/16 Zoll (3064 mm)  H - 10-5/32 Zoll (258.0mm) M - 23-3/32 Zoll (586.3 mm)
D - siehe Seite J - siehe Seite N - siehe Seite
E - 17-11/16 Zoll (449.2 mm)
apr D g n " ugr
PX30X-XAX-XXX-CXXX  23-5/8 Zoll (600.1 mm) 2-3/8 Zoll (60.3 mm) 11 Zoll (279.4 mm) 15-1/2 Zoll (393.7 mm) 2-3/4 Zoll (69.9 mm) 32 Zoll (812.8 mm)
PX30X-XCX-XXX-CXXX ~ 23-5/8 Zoll (600.1 mm)  2-7/16 Zoll (61.9 mm) 11-11/16 Zoll (296.9 mm) 15-1/2 Zoll (393.7 mm) 2-3/4 Zoll (69.9 mm) 32 Zoll (812.8 mm)
PX30X-XHX-XXX-CXXX ~ 23-1/8 Zoll (587.4 mm)  2-3/4 Zoll (69.9 mm)  11-11/16 Zoll (296.9 mm) 16 Zoll (406.4 mm)  2-3/4 Zoll (69.9 mm) 32 Zoll (812.8 mm)
PX30X-XSX-XXX-CXXX ~ 23-1/8 Zoll (587.4 mm)  2-3/4 Zoll (69.9 mm)  11-11/16 Zoll (296.9 mm) 16 Zoll (406.4 mm)  2-3/4 Zoll (69.9 mm) 32 Zoll (812.8 mm)
PX30X-DXX-XXX-CXXX ~ 23-1/8 Zoll (587.4 mm)  2-3/4 Zoll (69.9 mm)  11-11/16 Zoll (296.9 mm) 16 Zoll (406.4 mm)  3-3/4 Zoll (95.25 mm) 33-15/16 Zoll (862.0 mm)
PX30X-FXX-XXX-CXXX ~ 23-1/8 Zoll (587.4 mm)  2-3/4 Zoll (69.9 mm)  11-11/16 Zoll (296.9 mm) 16 Zoll (406.4 mm)  3-3/4 Zoll (95.25 mm) 33-15/16 Zoll (862.0 mm)

PX30X-XXX-XXX-CXXX (de)
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GEBRUIKERSHANDLEIDING  PX30X-XXX-XXX-CXXX
INCLUSIEF: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD UITGEBRACHT:  11.22-19
3" MEMBRAANPOMP (REV:B)

1:1 VERHOUDING (METALLIC)

@ LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT
U DEZE APPARATUUR INSTALLEERT, BEDIENT OF ONDERHOUDT.

De werkgever is er verantwoordelijk voor dat deze informatie in handen van de gebruiker terechtkomt. Bewaren voor toekomstig gebruik.

SERVICEKITS

Raadpleeg de Modelbeschrijvingstabel om de pompmate-
riaalopties te controleren.

637303-XXX voor reparaties van vloeistofonderdelen met
zittingen (zie pagina 45).

637303-XX voor reparaties van vloeistofonderdelen zonder zit-
tingen (zie pagina 45).

OPMERKING: Deze set bevat ook diverse luchtmotoraf-
dichtingen die moeten worden vervangen.

637374-X hoofdventielklep (zie pagina 48).

637421 voor reparaties van luchtonderdelen (zie pagina 47).

POMPGEGEVENS
Modellen ............. raadpleeg de Modelbeschrijvingstabel
voor -XXX'.
Pomptype............. Metallic luchtgedreven dubbel
membraan
Materiaal.............. raadpleeg de Modelbeschrijvingstabel.
Gewicht
PX30A-XAX-XXX-CXXX, ...oovveenn. 129.6 Ibs (58.8 kgs)
PX30A-XCX-XXX-CXXX, .oovnvvnnn 221.1 Ibs (100.3 kgs)
PX30A-AHX-XXX-CXXX, -BHX ...... 249.8 Ibs (113.3 kgs)
PX30A-ASX-XXX-CXXX, -BSX....... 228.8 Ibs (103.8 kgs)
PX30A-FHX-XXX-CXXX, -DHX...... 269.6 Ibs (122.3 kgs)
PX30A-ESX-XXX-CXXX, -DSX....... 2456 1bs (111.4 kgs)
(Voeg 40,0 lbs (18,2 kg) toe voor het roestvrijstalen luchtmot-
orgedeelte)
Maximale luchtinlaatdruk ........... 120 psig (8.3 bar)
Maximale materiaalinlaatdruk ...... 10 psig (0.69 bar)
Maximale uitlaatdruk................ 120 psig (8.3 bar)
Maximale stroomsnelheid........... 237 gpm (897 lpm)

ondergelopen inlaat.. 275 gpm (1041 Ipm)
Verplaatsing/cyclus @ 100 psig. ... .. 2.8gal (106 lit)
Maximale deeltjesgrootte ........... 3/8"dia (9.5 mm)
Maximale temperatuurlimieten
(membraan/kogel/afdichtingsmateriaal)

EPR./EPDM .......ccvveene. -60°to 280°F (-51°t0 138°C)
Hytrel®.........oooiil, -20°to 180° F (-29°t0 82° C)
Kynar® PVDF.................. 10°t0 200° F (-12°t0 93° Q)
Nitril oo 10°to 180°F (-12°t0 82°C)
Santoprene®...........ooeuen. -40°t0 225°F (-40°to 107° C)
PTFE oo 40° to 225°F (4° to 107°C)
Viton®. .o -40°to 350° F (-40° to 177°C)
Maatgegevens.................... zie pagina 49
Montageafmetingen ............. 10-5/32"x 12-1/16"
(258 mm x 306 mm)

Geluidsniveau @ 70 psig, 50 cpm(D ... 83.0dBA)®

@ Getest met geinstalleerde uitlaatdemper 67263.

@ De hier gepubliceerde geluidsdruk van de pomp is bijgewerkt en wordt
nu weergegeven als een equivalente waarde over langere tijd (LA,g) in
overeenstemming met ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, waarbij
gebruik wordt gemaakt van microfoons op vier locaties.

Modellen PE30X

Afbeelding 1




MODELBESCHRIJVINGSTABEL

Toelichting op modelcode

Voorbeeld: PX30
Modelserie

PD30- Standaardpomp

PE30- Elektronische interface

Materiaal luchtmotor/luchtkap

A- Aluminium
S- roestvrij staal
Vloeistofverbinding

A-3-8NPF-1

B-Rp 3 (3-11BSP parallel)

D -3 "ANSI-flens (4-gaats)

F - 3" DIN Flens (8-gaats)
Vloeistofdoppen en spruitstukken

A - Aluminium
C- Gietijzer

H - Hastelloy®- C
S - roestvrij staal
Hardware

P- Koolstofstaal
S- roestvrij staal

Bekledingsmateriaal

A - Santoprene® K- PVDF (Kynar)
C- Hytrel® L- Hastelloy®-C
E- Koolstofstaal S- 316 roestvrij staal

F- Aluminium

G- Nitrile

H - Hard 440 roestvrij staal
Kogelmateriaal

A- Santoprene®

C- Hytrel®
G- Nitrile
T- PTFE
V- Viton®

Membraanmateriaal

A- Santoprene®

B- Santoprene (backer)
C- Hytrel®

G- Nitrile

L- Long Life PTFE

T- PTFE/Santoprene®

V- Viton®
Versie
C- Versie

Speciale code 1 (leeg bij geen speciale code)

A - Solenoide 120 VAC,110 VACEN 60 VDC
B- Solenoide 12 VDC, 24 VAC EN 22 VAC
C- Solenoide 240 VAC, 220 VACEN 120 VDC
D- Solenoide 24 VDC, 48 VAC EN 44 VAC
E- Solenoide 12 VDC NEC/CEC

F- Solenoide 24 VDC NEC/CEC

G- Solenoide 12 VDC ATEX/IECEx

H- Solenoide 24 VDC ATEX/IECEx

J- Solenoide 120 VAC NEC/CEC

K- Solenoide 220 VAC ATEX/IECEx

N - Solenoide zonder spoel

P - Overgezette motor (geen hoofdklep)
0- Standaard ventielblok (geen solenoide)
S- Cyclusdetectie op hoofdklep

Speciale code 2 (leeg bij geen speciale code)

E- Uiterste standterugmelding + lekdetectie
F - Uiterste standterugmelding
G- Uiterste stand ATEX/IECEx/NEC/CEC

H- Uiterste stand + lekdetectie ATEX/IECEX/NEC/CEC

L- Lekdetectie

M - Lekdetectie ATEX/IECEx/NEC/CEC
R- Uiterste stand NEC

T- Uiterste stand NEC/lekdetectie NEC
0- Geen optie

Speciale testen

Neem voor speciale testopties contact op met uw dichtstbijziinde Ingersoll Rand-medewerker of distributeur.

LET OP: Alle mogelijke opties worden in het schema weergegeven, maar bepaalde combinaties worden mogelijk niet aanbevolen.

Raadpleeg een vertegenwoordiger of de fabriek als u vragen hebt over de beschikbaarheid.
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BEDIENINGS- EN VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

LEES, BEGRIJP EN VOLG DEZE INFORMATIE OP OM LETSEL EN SCHADE AAN EIGENDOMMEN TE VOORKOMEN.

W Iy #  GEVAARLIJKE STOFFEN
‘U798 GEVAARLIJKE DRUK

! ‘ , OVERMATIGE STATISCHE
ELEKTRICITEIT ¢
PERSLUCHTDRUK

OVERMATIGE LUCHTDRUK. Kan persoonli-
jke letsel, schade aan de pomp of schade aan eigen-
dommen veroorzaken.

o De op het modelplaatje vermelde maximale inlaat-
luchtdruk niet overschrijden.

o Zorg ervoor dat materiaalslangen en andere compo-
nenten bestand zijn tegen de vloeistofdruk die door
deze pomp wordt ontwikkeld. Controleer alle slan-
gen op beschadiging en slijtage. Zorg ervoor dat het
verdeeltoestel schoon is en goed werkt.

VONKEN ALS GEVOLG VAN STATISCHE
ELEKTRICITEIT. Hierdoor kan een explosie plaatsvin-
den met als gevolg ernstig letsel of zelfs de dood. De
pomp en het pompsysteem moeten geaard worden.

o Gebruik de meegeleverde pompaardingsschroefklem.
Gebruik ARO® onderdeelnr. 66885-1 aardingsset of
sluit een geschikte aardedraad (12 ga. min.) aan op een
goede aardingsbron.

o Beveilig pomp, verbindingen en alle contactpunten
om vibratie en ontwikkeling van contact- of statische
ontlading te voorkomen.

* Raadpleeg plaatselijke bouwverordeningen en elek-
triciteitsvoorschriften m.b.t. speciale vereisten op het
gebied van aarding.

o Controleer na het aarden regelmatig de continuiteit van
het elektrische pad naar aarde. Controleer met een ohm-
meter de continuiteit van elk onderdeel (bijv. slangen,
pomp, klemmen, vat, spuitpistool, enz.) naar aarde. De
ohmmeter moet 0,1 ohm of minder aangeven.

o Dompel zo mogelijk het uiteinde van de uitlaatslang,
de uitgifteklep of het apparaat in het materiaal dat
wordt afgegeven. (Vermijd vrije doorstroming van
materiaal dat wordt afgegeven.)

¢ Gebruik slangen met een ingebouwde statische draad.

o Zorg voor een goede ventilatie.

¢ Houd ontvlambare materialen uit de buurt van hitte,
open vuur en vonken.

¢ Houd vaten gesloten wanneer deze niet worden gebruikt.

De pompuitlaat kan vuildeeltjes bevatten.
Dit kan ernstig letsel veroorzaken. Houd uitlaat uit de
buurt van werkgebied en personeel.

¢ In het geval van een membraanbreuk, kan materiaal
uit de luchtuitlaatdemper worden gedrukt.

¢ Leid bij het verpompen van gevaarlijke of ontvlambare
materialen de uitlaat naar een veilige afgelegen locatie.

o Gebruik tussen pomp en demper een geaarde slang
met een minimale diameter van 1"

GEVAARLIJKE DRUK. Deze kan ernstig letsel
of materiéle schade veroorzaken. Geen onderhoud of
reiniging van de pomp, slangen of doseerinrichting
uitvoeren terwijl het systeem onder druk staat.

o Schakel de voedingsspanning uit en laat de druk
uit het systeem ontsnappen door de doseerklep of
doseerinrichting te openen en/of de uitlaatslang of
-leiding voorzichtig en langzaam van de pomp los te
maken en te verwijderen.

GEVAARLIJKE STOFFEN. Hierdoor kan ernstig

letsel of materiéle schade ontstaan. Geen pompen die

gevaarlijke materialen bevatten aan de fabriek of het
servicecentrum retourneren. De wijze van omgaan met
dergelijke stoffen moet voldoen aan de plaatselijke en
nationale wetten en aan de veiligheidsvoorschriften.

» Vraag de leverancier om gegevens over de veiligheid
van materialen (chemiekaarten), zodat u over de
juiste instructies beschikt voor het omgaan met
dergelijke stoffen.

AwaarscHuwiNG) EXPLOSIEGEVAAR. Modellen met bev-
ochtigde aluminium delen kunnen niet worden geb-
ruikt met 1,1,1-trichloorethaan, methyleenchloride of
andere gehalogeneerde koolwaterstofoplosmiddelen
die kunnen reageren en exploderen.

o Controleer het gedeelte van de pompmotor, de vloe-
istofdoppen, spruitstukken en alle bevochtigde del-
en om compatibiliteit te garanderen voordat u een
oplosmiddel van dit type gebruikt.

GEVAAR BlJ VERKEERDE TOEPASSING. Geen
modellen gebruiken die bevochtigde aluminium del-
en bevatten met voedselproducten voor menselijke
consumptie. Verzilverde onderdelen kunnen sporen
van lood bevatten.

Controleer de chemische compatibiliteit
van de bevochtigde pomponderdelen en de inhoud
die wordt gepompt, gespoeld of gehercirculeerd.
De chemische verenigbaarheid kan veranderen bij
verandering van temperatuur en concentratie van
de chemische stof(fen) in de substanties die worden
verpompt, doorgespoeld of gecirculeerd. Neem con-
tact op met de chemicaliénfabrikant voor specifieke
vloeistofcompatibiliteit.

Maximumtemperaturen worden uitsluitend
gebaseerd op mechanische belasting. Onder invloed
van bepaalde chemische stoffen daalt de maximumtem-
peratuur voor een veilige werking aanzienlijk. Vraag de
fabrikant van de chemicalién naar de chemische compat-
ibiliteit en de temperatuurlimieten. Raadpleeg POMPGE-
GEVENS op pagina 41 van deze handleiding.

Zorg ervoor dat alle gebruikers van deze
apparatuur zijn opgeleid voor het veilig uitvoeren
van de werkzaamheden, dat zij de beperkingen ervan
begrijpen en dat zij, wanneer dat is vereist, een veil-
igheidsbril en veiligheidsuitrusting dragen.

De pomp niet gebruiken voor de structurele
ondersteuning van het leidingensysteem. Zorg ervoor
dat de systeemonderdelen goed worden ondersteund
om belasting op de pomponderdelen te voorkomen.

» Verbindingen voor aanzuiging en afvoer dienen
flexibel te zijn (bijv. een slang); deze mogen niet uit
onbuigzaam leidingwerk bestaan en moeten bestand
zijn tegen het materiaal dat wordt verpompt.

Voorkom onnodige schade aan de pomp.
Gebruik de pomp niet als er lange tijd geen materiaal
in heeft gezeten.

o Ontkoppel de luchtleiding van de pomp wanneer het
systeem gedurende lange tijd niet is gebruikt.

Gebruik uitsluitend originele AROreserveo-
nderdelen om op compatibele drukwaarden en maxi-
male levensduur te garanderen.

Vervangingswaarschuwingslabels zijn op
aanvraag verkrijgbaar: “Statische vonk en membraan-
breuk” pn\ 94080.
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= Risico’s of onveilige handelingen die
kunnen leiden tot ernstig persoonlijk
letsel, de dood of aanzienlijke ma-
teriéle schade.

= Risico’s of onveilige handelingen die
kunnen leiden tot licht persoonlijk let-
sel of schade aan product of eigendom.

= Belangrijke informatie over installatie,

bediening of onderhoud.

ALGEMENE BESCHRIJVING

De ARO-membraanpomp zorgt zelfs bij een lage luchtdruk
voor een afgifte in hoog volume en met een breed scala aan
compatibiliteitsopties voor materialen. Raadpleeg de model-
en optietabel. ARO-pompen hebben een uitvalbestendig
ontwerp en modulaire luchtmotor/vloeistofonderdelen.
Luchtaangedreven dubbele membraanpompen maken geb-
ruik van een drukverschil in de luchtkamers om afwisselend
zuig- en positieve vloeistofdruk in de vloeistofkamers te
creéren, waarbij kogelcontroles zorgen voor een positieve
vloeistofstroom.

De pomp zal beginnen met pompen als luchtdruk wordt
toegepast en deze zal blijven pompen en de vraag bijhoud-
en. Hij zal de leidingdruk opbouwen en handhaven en zal
de cyclus stoppen zodra de maximale leidingdruk is bereikt
(doseerinrichting gesloten) en zal het pompen hervatten als
dat nodig is.

LUCHT- EN SMEERVEREISTEN

OVERMATIGE LUCHTDRUK. Hierdoor kan
pompschade, persoonlijk letsel of materiéle schade
ontstaan.

o Ermoet een filter worden gebruikt die deeltjes van 50 micron
of groter op de luchttoevoer kan filteren. Het geheel hoeft
niet worden gesmeerd, uitgezonderd het ‘O"-ringsmeermid-
del dat wordt aangebracht bij montage of reparatie.

o Indien er smeerlucht aanwezig is, moet deze conform zijn
met de ‘O’-ringen in het luchtmotorgedeelte van de pomp.

BEDIENINGSINSTRUCTIES

* Spoel de pomp altijd door met een oplosmiddel dat com-
patibel is met het materiaal dat wordt gepompt, indien het
materiaal dat wordt verpompt moet worden “ingesteld” als
de pomp gedurende een bepaalde tijd niet is gebruikt.

o Ontkoppel de luchttoevoer van de pomp als deze enkele
uren inactief zal zijn.

o Het volume van het uitlaatmateriaal wordt niet alleen
bepaald door de luchttoevoer, maar ook door de mate-
riaaltoevoer bij de inlaat. De materiaaltoevoerslang mag
niet te klein of beperkend zijn. Gebruik geen slang die
zou kunnen instorten.

o Wanneer de membraanpomp wordt gebruikt in een
situatie met gedwongen toevoer (overstroomde inlaat),
wordt aanbevolen om een “terugslagklep” te installeren
bij de luchtinlaat.

o Bevestig de poten van de membraanpomp op een ges-
chikt oppervlak om schade door trillingen op te vangen.

ONDERHOUD

Raadpleeg de deelweergaven en beschrijvingen op pagina
45 t/m 48 voor informatie over onderdelen en servicekits.

o Bepaalde ‘Smart Parts’ van ARO zijn aangegeven als bes-
chikbaar voor snelle reparaties en vermindering van uit-
valtijd.

¢ Servicekits zijn verdeeld om twee afzonderlijke
membraanpompfuncties te verwerken: 1. LUCHT-
GEDEELTE, 2. VLOEISTOFGEDEELTE. Het Vloeis-
tofgedeelte is verder verdeeld om te matchen met
typische materiaalonderdelen.

e Zorg voor een schoon werkoppervlak om gevoelige
interne bewegende delen te beschermen tegen veron-
treiniging van vuil en vreemd materiaal tijdens de- en
hermontage.

e Houd goede onderhoudsaantekeningen bij en laat de
pomp deel uitmaken van preventief onderhoud.

o Leeg voor demontage het opgevangen materiaal in het
uitlaatspruitstuk door de pomp ondersteboven te draa-
ien zodat materiaal uit de pomp kan worden afgetapt.

VLOEISTOFGEDEELTE DEMONTEREN

1. Verwijder (61) uitlaatspruitstuk, (60) inlaatspruitstuk.

2. Verwijder (22) kogels, (19) “O"-ringen (indien van toepass-
ing) en (21) zittingen.

3. Verwijder (15) vloeistofdoppen. OPMERKING: Alleen PT-
FE-membraanmodellen gebruiken een

4. primaire membraan (7) en een steunmembraan (8). Raad-
pleeg de

5. hulpweergave in de illustratie van het Vloeistofonderdeel.

OPMERKING: Alleen PTFE-membraanmodellen gebruiken

een primaire membraan (7) en een steunmembraan (8).

Raadpleeg de hulpweergave in de illustratie van het Vloeis-

tofonderdeel.

4. Verwijder de (14) schroef, (6) membraanring, (7) of (7/8)
membranen, (5) steunring en (196) slip.

OPMERKING: Geen krassen maken op het oppervlak van de

(1) membraanstaaf.

VLOEISTOFGEDEELTE OPNIEUW MONTEREN

o Zet alles weer in omgekeerde volgorde in elkaar. Raad-
pleeg de koppelvereisten op pagina 46.

e Reinig en inspecteer alle onderdelen. Vervang versleten
of beschadigde onderdelen indien nodig door nieuwe
onderdelen.

o Smeer (1) membraanstaaf en (144) ‘U’-dop met Lubriplate
FML-2 vet (94276 vetpakket is inbegrepen in de servicekit).

o Zorg ervoor dat de membraanconstructie zich aan de
onderkant van de (1) stang bevindt, trek de PTFE-mem-
braanconstructie ver genoeg uit om de gaten uit te lijnen.

o Voor modellen met PTFE-membranen: Het (8) Santopren-
emembraan wordt geinstalleerd met de zijde gemarkeerd
met “AIR SIDE"in de richting van het middengedeelte van de
pomp. Monteer het PTFE-membraan (7) met de zijde gemar-
keerd “FLUID SIDE"in de richting van de vloeistofdop (15).

o Controleer opnieuw de instellingen van het draaimoment
nadat de pomp herstart is en laat hem een tijdje draaien.

« Hytrel® en Viton® zijn geregistreerde handelsmerken van DuPont Company. ¢ Loctite® is een geregistreerd handelsmerk van Henkel Loctite Corporation. ¢ Kynar® is een geregistreerd handelsmerk van Arkema Inc. ¢
« Santoprene® is een geregistreerd handelsmerk van Monsanto Company, in licentie gegeven aan Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢ ARO® is een gedeponeerd handelsmerk van Ingersoll-Rand Company. ¢
« Lubriplate® is een geregistreerd handelsmerk van Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company). ¢ 262 ™, 271 ™ en 572 ™ zijn handelsmerken van Henkel Loctite Corporation.e
« Hastelloy® is een gedeponeerd handelsmerk van Haynes International, Inc. *
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SERVICEKITS VLOEISTOFGEDEELTE (637303-XXX OR 637303-XX)

* Voor vloeistofkits zonder zittingen: 637303-XXX Servicekits vloeistofgedeelte bevatten: Zittingen (zie de optie ZITTTING, raadpleeg -XXX in ondersta-
and schema), kogels (zie de optie KOGELS, raadpleeg -XXX in onderstaand schema), membranen (zie de optie MEMBRAAN, raadpleeg -XXX in onderstaand
schema), en items 3, 19, 70, 144, 175, en 196 (hieronder) plus 174 en 94276 Lubriplate® FML-2-vet (pagina 47).

* Voor vloeistofkits zonder zittingen: 637303-XX Servicekits vloeistofonderdeel bevatten: Kogels (zie de optie KOGELS, raadpleeg -XX in onderstaand
schema), membranen (zie de optie MEMBRANEN, raadpleeg -XX in onderstaand schema), en items 3, 19, 70, 144, 175, en 196 (hieronder) plus 174 en 94276
Lubriplate® FML-2 -vet (pagina 47).

EXTERNE HARDWARE-OPTIES PX30X-XXX-XXX-CXXX GEMEENSCHAPPELIJKE ONDERDELEN
PX30X-XXP-XXX-C [ PX30X-XXS-XXX-C Item | Beschrijving (afmeting) Aantal| Onderdeelnr.| Mtl
Item | Beschrijving (afmeting) [Aantal| Onderdeelnr. [ Mtl | Onderdeelnr.| Mtl 61 Ztaafd " (1) |97387 [C]
eaarde stekker
26 (Sl\lflhzr)?f;s-sgxumm) (12) | 944121 [C]| 944122  |IsS] *03(3) (;ieI:I:?ina48) E;; :?2: [[CB°]]
Schroef akking
27 (M12x1.75 - 6g x 60 mm) (16) | 94991-1 [C1] 94991 [Ss] * © 144 | ‘U’-dop (3/16”x 1-3/8” OD) (2) |Y186-51 [B]
29 [ Moer (M12x1.75 - 6h) (16) | 95053-1 [C] | 95053 [SS] O 180 | Pakking (0.406”IDx0.031" dikte) | (4) | 94098 [Co]
* 196 | Slip (2) [94631 [Sp]
* “21" * “22" (3-1/4" diameter) * “19”(3/16”x 5" OD)
-XXX | Zitting | Aantal | Mtl -XXX | Zitting Aantal | Mt -XXX | Kogel Aantal | Mtl | ‘O’-Ring Aantal | Mtl
-AXX | 94104-A (4) | [Sp] -HXX | 94114 (4) | [SH] -XAX | 94103-A (4) | [Sp] | 94115 (4) [E]
-CXX | 94104-C (4) [H] -KXX | 94621-K (4) [K] -XCX [ 94103-C (4) [H] | Y327-350 (4) [Vl
-EXX | 95678 (4) [C] -LXX | 94939 (4) | [Ha] -XGX | 94103-G (4) [B] | Y325-350 (4) [B]
-FXX [ 95674 (4) [ [AI -SXX 194113 (4) [ I[SS] -XTX | 94103-T (4) | [T] |Y328-350 (4) [T]
-GXX | 94104-G (4) [B] -XVX ] 94103-V (4) [V] | Y327-350 (4) [Vl

OPMERKING: Voor zittingsopties -AXX, -CXX en -GXX is item 19“O"-ring niet vereist.
OPTIES VOOR MEMBRANEN PX30X-XXX-XXX-CXXX

* Seryic.ekit met |Xx Serv.ice.kit zonder X X g" * 37 (1/8"x1"0D)
zitting zitting
-XXX = (zitting)
-XXX = (kogel) -XX = (kogel)
-XXX | -XXX = (membraan) -XX = (membraan) membraan |Aantal| Mtl | membraan |Aantall| Mtl |“O”Ring [Aantal| Mtl
-XXA | 637303-XXA 637303-XA 94091-A (2) | [Spl |----- --- | --- |Y328-210 (2) [T]
-XXB | 637303-XXB 637303-XB 94110-A (2) | ISp] |----- --- | --- ]Y328-210 (2) [T]
-XXC [ 637303-XXC 637303-XC 94091-C (2) [H] |----- --- | --- |Y327-210 (2) [vi
-XXG | 637303-XXG 637303-XG 96016-2 (2) [B] [----- --- | --- |Y328-210 (2) [T]
-XXL | 637303-XXL 637303-XL 94090-L (2) [L] [94110-A (2) | [Sp] |Y328-210 (2) [T]
-XXT | 637303-XXT 637303-XT 94090-T (2) [T] |94110-A (2) | [Sp]l |Y328-210 (2) [T]
-XXV | 637303-XXV 637303-XV 95345 (2) [Vl |----- --- | --- |Y327-210 (2) [V]
PX30A-XXX-XXX-C | PX30S-XXX-XXX-C (A = Aluminium
Item | Beschrijving (afmeting) Aantal| Onderdeelnr.| Mtl | Onderdeelnr.| Mtl % ZE(',‘;'|§Ofstaa|
5 | Reservesluitring (2) |94831-1 [C] |94831-2 [SS] {Eﬁ]z g(i)ept?};er
68 Luchtdop (1) 1947211 [A] |94031-1 [SS] [E] =EPR.
69 | Luchtdop (1) 947212 [A] |940312 | [SS] i1 Horeloy-C
74 | Leidingplug (1/4- 18 NPTx 7/16") (2) |Y17-51-S [SS] | Y17-51-S [SS] [K] = Kynar PVDF
126 | Leidingplug (1) |Y17-13-S [SS] | Y17-13-S [SS] [L] = LongLife PTFE
[SH]= Hard roestvrij staal
131 | Schroef (M10x1.5-6g x 120 mm) (4) |94531 [C] | 96656 [SS] [Sp] = Santoprene®
*0175 ‘0’-ring (3/32"x1”0D) (2) |Y325-117 B] [----- ﬁ?l i ;oTerEtvriJ staal
(3/32"x1-1/16” OD) ) |----- --- |Y325-118 [B] V] = Viton®
181 | Geleidepen (5/32" 0.d. x 3/4"lang) 4) |----- --- | Y178-56-S [SS]

OPTIES VOOR SPRUITSTUKKEN/VLOEISTOFDOPMATERIAAL PX30X-XXX-XXX-CXXX

PX30X-XAX-XXX-C[PX30X-XCX-XXX-C [PX30X-XHX-XXX-C [PX30X-XSX-XXX-C |PX30X-DHX-XXX-C |PX30X-DSX-XXX-C [PX30X-FHX-XXX-C [PX30X-FSX-XXX-C

tem| Beschrijving amedngfaantall GCCi™ | | qacl | wi | GO | | GO | | i, | ™ | deelor, | "] deelar | ™! declar |

6 | Membraansluitring (2) |94802 [A] 194803 [SS]]94947 |[Ha]| 94803 |[SS] | 94947 [Ha] | 94803 [SS]| 94947 [Ha]| 94803  |[SS]

9 | Sluitring (2) | Y13-12-T | [SS]|Y13-12-T |[SS]| 94949 |[Ha] [Y13-12-T|[SS]|94949 | [Hal| Y13-12-T |[SS]| 94949 | [Hal| Y13-12-T ([SS]

14 [ Dopschroef (3/4"-16x3-114"  (2) | Y5-134-T [ [SS]| Y5-134-T [[SS]|94948 |[Ha] | Y5-134-T | [SS] | 94948 [Ha]| Y5-134-T ([SS]{94948 | [Ha]| Y5-134-T |[SS]

15 | Vloeistofdop (2) (94024 | [A] [94106 [[CI]| 94693 |[[Ha] [94107 |[SS]|94693 | [Ha][ 94107  |[SS]{ 94693 | [Ha]| 94107  ([SS]

60 | Inlaatspruitstuk (1) |94699@]1| [A] | 97215-[@]| [CI] | 97216-(@][ [Ha] | 97212-{@]| [SS] | 97420 | [Ha]| 97416  |[SS]| 97257 | [Ha]| 97213  [[SS]

61 | Uitlaatspruitstuk (1) | 94700{®@]| [A] | 94702-[@]| [CI] | 94809-(@] [Ha] | 94704-(®]| [SS] | 97421 [Ha]| 97417 [5S]) 96810 | [Ha][ 96784  |[SS]

@ Onderdelen voor Luchtmotorkit, zie pagina 47 en 48 © ,Smart Parts; houd deze items bij de hand naast de servicesets voor snelle repara-
@ Voor NPTF-schroefdraadmodellen (PX30X-AXX-XXX-CXXX), gebruik,-1" tie en vermindering van uitvaltijd.

Voor BSP-schroefdraadmodellen (PX30X-BXX-XXX-CXXX), gebruik,-2"
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Alleen weergave van PX30X-XXX-XXT-CXXX
(PTFE-membraan)/ PX30X-XXX-XXL-CXXX
(Long Life PTFE-membraan)-configuratie.

“ KOPPELVEREISTEN =
LET OP: BEVESTIGINGEN NIET TE VAST AANDRAAIEN.
(14) Schroef, 65-70 ft lbs (88.1-94.9 Nm).
(26) Schroef, 60 - 70 ft Ibs (81.3 - 94.9 Nm).
(27) Schroef, 60 - 70 ft lbs (88.1 - 94.9 Nm).
(131) Schroef, 35 - 40 ft Ibs (47.5 - 54.2 Nm).
SMEERMIDDEL/AFDICHTINGEN
@ Gebruik Lubriplate® FML-2-vet op alle '0"-ringen, 'U'-doppen en bijbehorende onderdelen.
@ Gebruik Loctite® 271 op schroefdraden bij montage.
® Breng een anti-vastloopmiddel aan op de schroefdraden, bout en moeren met flenskop die
in contact komen met de pompbehuizing wanneer bevestigingen van roestvrij staal gebruikt worden.
@ Gebruik Loctite® 262 op schroefdraden bij montage.
© Gebruik PTFE-tape op schroefdraden bij montage.
© Breng Loctite 572 aan op de draden.
@ Niet gebruikt met PX30X-XXX-AXX-CXXX, -CXX en -GXX
OPMERKING: Lubriplate® FML-2 is een wit food-grade petroleumvet.

Afbeelding 2
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@ Geeft onderdelen aan die zijn opgenomen in de onderstaande servicekit 637421 van het Luchtonderdeel en de items (70), (144), (175), en (180) die worden weergegeven op pagina 45.

LIJST VAN LUCHTMOTORONDERDELEN

Item | Beschrijving (afmeting) Aantal| Onderdeelnr.| Mtl Item | Beschrijving (afmeting) Aantal| Onderdeelnr.| Mtl
Middendeel van behuizing M 197031 Al 168 | ‘O’-ring (3/32"x5/8” OD) (2) |94433 [U]
o7 ——gg| |12 [Vdoprwwan 0 Va5 [
AR 5 XK XXX D [[m] 170 | Zuigerhuls (1) [94081 D]
105 | Schroef (M6 x1-6g x 20 mm) 4) [95887 [SS] © 171 | ‘0'-ring (3/32"x1-1/8"0D) (1) _|Y325-119 | [B]
111 | Spoel 1) 95651 [D] @ 172 | '0’-ring (1/16"x1-1/8" OD) (1) [¥325-22 [B]
118 | Actuatorpen (0.250"x 2.276" lang) 2) | 94083 [SS] @ 173 | '0’-ring (1/16”x1-3/8" OD) (2) |Y325-26 [B]
:g; gIOOfS lleb 1-1/2-11-1/2 NPT % gzggg gll 00 174 | '0"ring (1/8"x /2" 0D) (2) | ¥325-202 L
128 | Stelschroef (e sox 18T | 2] V25475 [[ss]] © 176 | Membraan (terugslagilep) (2) |94102 [Sp]
® 132 | Pakking (1) [94099 [B] © 199 | Geleidepakking (1) | 95666 [B]
133 | Borgring (1/4”) (PX30A 00X | (3) [Y117-416-C [IC] © 200 | Pakking (1) [95665 (B]
(PX305-XXXXXX-CXXX) | (3) | Y14-416-T _|[SS 201 | Demperkit (inclusief item 127) (1) | 67213
134 Schr9ef (M6 x 1-6g x 35 mm) 4) 95923 SS )33 Adapterplaat (PX30A-XXX-Xxx-CxxX) | (1) |96336 [A]
135 | Ventielblok (PD30AXXX-XXX-CXXX) | (1) |96334-1 [A] (PX30S-XXXXXX-CXXX) | (1) | 96338 [SS]
(PD30S-XXX-XXX-CXXX)| (1) |96337-1 [SS] 240 | Schroef (M6 x1-6gx 16 mm) 2) 95991 SS]
136 Plug (PX30A-XXX-XXX-CXXX) (1) (96335 [A] - n
(X305 XXX-XXX-CXXX) 1) 96339 1SS] @ 241 | Geleidepakking (1) | 96344 [B]
@ 137 | ‘O’-ring (1/16”x2"0D) (1) |v325-32 [B] @ 242 | ‘O’-ring (1/16"x7/32"0D) (1) |Y325-5 [B]
@ 138 | ‘U’-dop (3/16"x 1.792" OD) (1) | 95966 [B] @® 243 | ‘0’-ring (1/8"x 5/8"0D) (1) |Y325-204 [B]
® 139 | ‘U’-dop (3/16"x1-1/4"0D) (1) [Y186-50 [B] ® 244 | ‘0'-ring (1/8"x7/8" 0D) (1) [Y325-208 | [B]
140 | Ventielinzetstuk (1) | 95650 (Ck) © © | Lubriplate® FML2-vet ) Teaz76
141 | Klepplaat (1) | 95659 (Ck) L
©© 146 | 0'-ring (332’ x1-11670D) (1) [Y325-118 [B] Lubriplate® vetpakketten (10) 637308
@ ® 147 | ‘O’-ring (1/8”x 1/2"OD) (2) |Y325-202 [B] © Items inbegrepen in servicekit vloeistofsectie, zie pagina 45 en 46.
@ © 166 | Geleidepakking (1) |94026 [B]| @ Alleen gebruikt op modellen PX30S-XXX-XXX-CXXX.
® 167 | Stuurzuiger (bevat 168 en 169) (1) 67164 [D] @ Alleen gebruikt op modellen PX30A-XXX-XXX-CXXX.
MATERIAALCODE 2. Installeer nieuwe (171 en 172) ‘O'-ringen, vervang (170)
[Al = Aluminium [D] = Acetal de huls. . .
Bl = Nitrile 0 = ljzer 3. Installeer nieuwe (168) ‘O’-ringen en (169) ‘U’-dop. Let op
%1 z'}‘(";;lssipogfstaal Eg}lzf;::gﬁ;esntjal de richting van de lip. Smeer en vervang de (167) stuur-
[Ck] = Keramisch [U] = Polyurethaan zuiger.
4. Hermonteer de overgebleven onderdelen en vervang de
SERVICE VAN LUCHTMOTORONDERDEEL (173 en 174)'O’-ringen.
Service is verdeeld in twee delen - 1. Stuurventiel, 2. HOOFDKLEP DEMONTEREN
,I;I,l%?\lf-;-iAkGIE.p' ALGEMENE OPMERKINGEN OVER HER- 1. Verwijder (135) ventielblok en (233) adapterplaat, waar-

o Luchtmotorservice komt na reparatie van het Vloeis- d_oor de (132 en 166) pakkingen en (176) controleklep
tofgedeelte. zichtbaar worden. _

« Inspecteer en vervang oude onderdelen indien nodig 2 Verwijder (233) adapterplaat, waardoor (140) klepinzet-
door nieuwe onderdelen. Let op diepe krassen op opper- stuk, (141) klepplaat, (199, 200 en 241) pakkingen en (243
vlakken en inkepingen of kerven in de‘O’-ringen. 3 \e/n 24421 O(—jnng;gg or)t%rlfndeld&/voque;.lor . q

« Voorkom tijdens de installatie dat de ‘Otingen worden ~ 3- Verwijder de (136) eindkap en de (137)0"-ring, waardoor
gesneden. de (111) spoel wordt losgemaakt.

¢ Smeer de‘O"-ringen met Lubriplate® FML-2-vet. HOOFDKLEP OPNIEUW MONTEREN

o Draai de bevestigingen niet te vast, raadpleeg het
koppelspecificatiesblok op weergave. 1. Installeer nieuwe (138 en 139) ‘U’-doppen op (111) spoel

o Koppelbevestigingen na herstart. - LIPS MOETEN TEGENOVER ELKAAR LIGGEN.

. SERVICI;HULPMI_I_DDELEN - Gebruik hqu_middeInr. 20_41 30- 2. Plaatsde (111) spoel in het (135) ventielblok.

T, verkrijgbaar bij ARO, om te helpen bij de installatie van 3. Installeer (137 en 242) “O" -ringen op (136) plug en mon-
de (168)'O"ringen op de (167) stuurzuiger. teer plug op (135) kleppenblok, zet vast met (105) schro-
even.
STUURVENTIEL DEMONTEREN 4. Installeer (140) klepinzet, (141) klepplaat, (199) pakking
: : . 243 en 244)"0" -ringen in (135) klephuis. OPMERK-
1. Met een lichte tik op (118) worden de tegenoverliggende en ( A o
; L ING: Monteer (140) klepinzetstuk met ‘aangezette’ zijde
Saz;r) bus, (167) stuurzuiger en andere onderdelen zicht richting (141) Klepplaat. Monteer de (141) Kiepplaat met
2. Verwijder de (170) huls, inspecteer de binnenboring van 5‘3’86 |dl(e:knt|f|cat|epunten in de richting van de (199 en
de huls op schade. ) pakkingen. .
5. Monteer (200 en 241) pakkingen en (233) adapterplaat
STUURVENTIEL OPNIEUW MONTEREN op (135) kleppenblok, bevestig met (240) schroeven.
6. Monteer (132 en 166) pakkingen en (176) controles op
1. Reinig en smeer de_: onderdelen die niet worden vervan- (101) middenbehuizing.
gen uit de servicekit. 7. Monteer het (135) ventielblok en de componenten op de

(101) behuizing en zet ze vast met de (134) schroeven.

PX30X-XXX-XXX-CXXX (nl)
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ONDERDELENLIJST / PX30X-XXX-XXX-CXXX LUCHTGEDEELTE

PILOOTKLEP

(9]

1690 1680

®Vervang deze "0" -ringen voor
(166) pakking op modellen
PX30S-XXX-XXX-CXXX.

147 ©

1380 @

m HOOFDKLEP

PILOOTKLEP

Optionele 94117-geluidsdemper

=" AANDRAAIVEREISTEN =

OPMERKING: BEVESTIGINGEN NIET TE VAST AANDRAAIEN.
(105) Schroef, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).
(134) Schroef, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).
(240) Schroef, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).

SMEERMIDDEL/AFDICHTINGEN
@ Gebruik Lubriplate® FML-2-vet op '0'-ringen, 'U'-doppen en bijbehorende onderdelen.
@ Gebruik Loctite® 271 op schroefdraden bij montage.
O Breng een anti-vastloopmiddel aan op de schroefdraden, bout en moeren met flenskop die
in contact k met de pompbehuizing bevestigingen van roestvrij staal gebruikt worden.
@Gebruik PTFE-tape op schroefdraden bij montage.

241,242,243 en 244,
241,242,243 en 244.

241,242,243 en 244.

(2), 241,242, 243 en 244.

Een vervangende hoofdklep-servicekit is apart verkrijgbaar, inclusief het volgende:
637374-2 voor PD30A-XXX-XXX-CXXX modellen: 105 (4), 111, 128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),

637374-3 voor PE30A-XXX-XXX-CXXX modellen: 76, 105 (4), 111, 128 (2), 132,133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),
637374-4 voor PD30S-XXX-XXX-CXXX modellen: 105 (4), 111,128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147,176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),

637374-5 voor PE30S-XXX-XXX-CXXX modellen: 76, 105 (4), 111,128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147,176 (2), 199, 200, 233, 240

Afbeelding 3
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PROBLEMEN OPLOSSEN

Product wordt gelost uit uitlaat.
o Controleer op membraanbreuken.

¢ Controleer de strakheid van de (14) membraanschroef.

Luchtbellen in productontlading.

o Controleer de aansluitingen van de aanzuigleidingen.
o Controleer de ‘O’-ringen tussen het inlaatspruitstuk en de

vloeistofdoppen aan de inlaatzijde.

¢ Controleer de strakheid van de (14) membraanschroef.

Motor blaast lucht of valt uit.

o Controleer de (176) terugslagklep op beschadiging of sli-

jtage.
o Controleer op obstakels in klep/uitlaat.

Laag uitgangsvolume, grillige of geen stroming.
Controleer de luchttoevoer.

Controleer of de afvoerslang is verstopt.

Controleer op geknikte (beperkende) uitlaatslang.
Controleer op geknikte (beperkende) of ingeklapte in-
laatslang.

Controleer op pompcavitatie - de diameter van de
aanzuigleiding moet minstens gelijk zijn aan de diameter
van de inlaatpompdraad voor een goede doorstroming
als vloeistoffen met een hoge viscositeit worden verpo-
mpt. De afzuigslang moet niet-inklapbaar zijn en geschikt
zijn voor het aantrekken van een hoog vacutim.
Controleer alle verbindingen op de inlaatspruitstukken
en aanzuigaansluitingen. Deze moeten luchtdicht zijn.
Controleer of zich in de pomp geen vaste objecten in de
membraankamer of het zitgedeelte bevinden.

MAATGEGEVENS

PX30X-DXX-XXX-CXXX
Flensafmetingen volgens ASME
B16.5-2003 Klasse 150 3 inch

\

Afmetingen worden alleen ter referentie weergegeven, ze worden in inches en millimeters (mm) weergegeven.

3-8 NPTF- 1 (PX30X-AXX-XXX-CXXX)
Rp 3 (3 - 11 BSP parallel) (PX30X-BXX-XXX-CXXX)

E
A R F—
> ﬂ L
Lt —0
ﬁ A
O >'s
Materiaaluitlaat
1D Luchtinlaatpoorten \\\\\E .
3/4-14NPTF-1 \ \:S>
B B LI :
In G L G
N - - o
0 Materiaalinla
= v
=~ R ) D [T
L t Sl Uitlaatpoort FHJ |
PX30X-FXX-XXX-CXXX ¢ 1-1/2-11-172NPT M
Flensafmet_ingen volgens Gestippelde lijnen tonen optionele
ISO 7005-1:1992 PN10 DN80 67263-uitlatdemper.
Afbeelding 4
Afmetingen
A - zie hieronder F - 15"(381.0 mm) K - 9/16"(14.3 mm) P - 1-3/16"(30.2 mm)
B - 30"(762.0 mm) G - zie hieronder L - zie hieronder
C - 12-1/16"(306.4 mm) H - 10-5/32"(258.0 mm) M - 23-3/32"(586.3 mm)
D - zie hieronder J - zie hieronder N - zie hieronder
E - 17-11/16"(449.2 mm)
IIAIV IIDU IIJ n " N " | LIV IIGII
PX30X-XAX-XXX-CXXX 23-5/8"(600.1 mm) 2-3/8"(60.3 mm) 11"(279.4 mm) 15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XCX-XXX-CXXX 23-5/8"(600.1 mm) 2-7/16"(61.9 mm) 11-11/16"(296.9 mm) 15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XHX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9 mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XSX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9 mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-DXX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 3-3/4"(95.25 mm) 33-15/16"(862.0 mm)
PX30X-FXX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9 mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 3-3/4"(95.25 mm) 33-15/16"(862.0 mm)

PX30X-XXX-XXX-CXXX (nl)
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KEZELESI UTMUTATO PX30X-XXX-XXX-CXXX

BELEERTVE: UZEMELTETES, TELEPITES ES KARBANTARTAS MEGJELENT:  11-22-19
” re - FELULVIZSGALT: 4-17-20
3" MEMBRANSZIVATTYU (REV: B)

1:1 ARANY (FEMES)

A BEBENDEZES TELEPITESE, MUKODTETESE VAGY JAVITASA
ELOTT OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A KEZIKONYVET.

Az alkalmazé feleldssége, hogy ezt az informaciét a kezelének adja. Orizze meg késébbi hivatkozas céljara.

SZERVIZKESZLETEK

Lasd a Modell-leirsi tablazatot, a szivattyd anyagopcidinak
megfeleltetéséhez.

637303-XXX folyadékszakasz javitasahoz ulésekkel (lasd az
55. oldalt)..

637303-XX folyadékszakasz javitasahoz, tilések nélkiil (lasd az
55. oldalt).

MEGJEGYZES: Ez a készlet tobb légmotor-tomitést is tartal-
maz, amelyeket ki kell cserélni.

637374-X {6 légszelep-szerelvény (lasd a 58. oldalt).

637421 a légszakasz javitasdhoz (lasd a 57. oldalt).

SZIVATTYUADATOK
Modellek.............. lasd a modell-leirasi tablazatot a
kévetkezéhoz:,-XXX"
Szivattyutipus ........ Fémes, levegével mikodtetett
kettds membran

Membrananyag....... lasd a modell-leirasi tablazatot.
Suly

PX30A-XAX-XXX-CXXX, ..oenvvnnne 129.6 Ibs (58.8 kgs)

PX30A-XCX-XXX-CXXX, ..oovvvennne. 221.1 Ibs (100.3 kgs)

PX30A-AHX-XXX-CXXX, -BHX ........ 249.8 Ibs (113.3 kgs)

PX30A-ASX-XXX-CXXX, -BSX........ 228.8 Ibs (103.8 kgs)

PX30A-FHX-XXX-CXXX, -DHX ....... 269.6 Ibs (122.3 kgs)

PX30A-FSX-XXX-CXXX, -DSX ....... 2456 Ibs (111.4 kgs)

(Adjon hozza 40.0 fontot (18.2 kg) a rozsdamentes acél Iégmo-
tor- szakaszhoz)

Maximalis levegobemeneti nyomas . 120 psig (8.3 bar)

Anyag maximalis bemeneti

NYOMASA . .....eoveennniiiineeeannnns 10 psig (0.69 bar)
Maximalis kimeneti nyomas.......... 120 psig (8.3 bar)
Maximalis aramlasi sebesség........ 237 gpm (897 lpm)
(elarasztott bemeneti nyilas) ... .. 275 gpm (1041 lpm)
Elmozdulas / Ciklus 100 psig mellett 2.8 gal (10.6 lit)
Maximalis részecskeméret. .......... 3/8"dia (9.5 mm)
Maximalis hdmérsékleti hatarértékek (membran / gomb /
tomités anyaga)
EPR./EPDM ............... -60° to 280°F (-51° to 138°C)
Hytrel®. ..., -20° to 180°F (-29° to 82°C)
Kynar® PVDF................ 10° to 200°F (-12° to 93°C)
Nitril ..o 10° to 180°F (-12° to 82°C) ]
Santoprén®................. -40° to 225°F (-40° to 107°C)
PTFE «.overvienoeninns, 40°to 225°F (4°t0 107°C) Modell PE30X
Viton®. .o -40° to 350°F (-40° to 177°C) 1.ABRA
Méretadatok................... see page 59
Szerelésiméret ................ 10-5/32"x 12-1/16"
(258 mm x 306 mm)

mellett®....................... 83.0 dB(A)®

® Telepitett 67263 hangtompité szerelvénnyel tesztelve.

@ Az itt kozzétett szivattyd-hangnyomasszinteket ekvivalens folyamatos
zajszintre (LAgq) és négy mikrofonhelyet hasznalva frissitették, hogy
megfeleljenek az ANSI $1.13-1971 és a CAGI-PNEUROP S5.1 szabvén-
yoknak.
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MODELL-LEIRASI TABLAZAT

A modellkéd magyarazata

Példa: PX30
Modellsorozat

PD30- Szabvanyos szivattyu
PE30- Elektronikus interfész
Légmotor / légsapka anyaga

A- Aluminium
S- Rozsdamentes acél
Folyadékcsatlakozas

A-3-8NPF-1

B-Rp 3 (3-11 BSP parhuzamos)
D -3" ANSI-karima (4 lyuku)

F - 3" DIN-karima (8 lyuku)
Folyadéksapka és elosztéanyag

A - Aluminium

C - Ontéttvas

H - Hastelloy®- C

S - Rozsdamentes acél

Fémanyag

P- Szénacél
S- Rozsdamentes acél

Ulés anyaga

A - Santoprén K- PVDF (Kynar)
C- Hytrel L- Hastelloy®-C
F- Aluminium

G- Nitril

H - Kemény 440 rozsdamentes acél

Ball Material

E- Szénacél S- 316, rozsdamentes acél

A- Santoprene
C- Hytrel
G- Nitril
T- PTFE
V- Viton

Diaphragm Material

A- Santoprén

B- Santoprén (backer)

C- Hytrel

G- Nitril

L- Hosszu élettartamu politetrafluoretilén (PTFE)
T- PTFE/Santoprén

V- Viton

Feliilvizsgalat

C- Felllvizsgalat
1. specialis kod (iires, ha nincs specialis kod)

A- 120VAC, 110 VAC ES 60 VDC magnesszelep
B- 12VDC, 24 VAC ES 22 VAC magnesszelep

C- 240VAC, 220 VAC ES 120 VDC magnesszelep
D- 24VDC, 48 VAC ES 44 VDC magnesszelep

E- 12VDCNEC/CEC magnesszelep

F- 24 VDCNEC/CEC magnesszelep

G- 12VDCATEX/ IECEx magnesszelep

H- 24 VDC ATEX / [ECEx magnesszelep

J- 120 VACNEC/ CEC mégnesszelep

K- 220VAC ATEX / IECEx méagnesszelep

N - Tekercs nélkiili magnesszelep

P - Hordozhaté motor (nincs f6szelep)

0- Szabvényos szeleptomb (nincs magnesszelep)
S- Ciklusérzékelés a fészelepen

2. specialis kod (lires, ha nincs specialis kod)

E- Loket végének visszajelzése + szivargasérzékelés
F- Loket végének visszajelzése
G- Loket vége ATEX /IECEx / NEC / CEC

L- szivargdsérzékelés

M - szivargasérzékelés ATEX / IECEx / NEC / CEC
R- Loket vége NEC

T- Loket vége NEC/ szivargasérzékelés NEC
0- Nincs opcié

Kiilonleges tesztelés

H- Loket vége + szivargasérzékelés ATEX / IECEx / NEC / CEC

A specidlis tesztelési lehetéségekért kérjiik, forduljon a legk6zelebbi Ingersoll Rand ligyfélszolgdlathoz vagy forgalmazdéhoz.

MEGJEGYZES: Az 6sszes lehetséges opci6t a diagram mutatja, azonban bizonyos kombinaciéok nem javasoltak.
Forduljon képvisel6jéhez vagy a gyarhoz, ha kérdése van a rendelkezésre allassal kapcsolatban.
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MUKODTETES ES BIZTONSAGI OVORENDSZABALYOK

A SERULESEK ES A DOLOGI KAROK ELKERULESE ERDEKEBEN OLVASSA EL, ERTSE MEG ES TARTSA BE EZEKET AZ INFORMACIOKAT.

575 VESZELYES ANYAGOK

1
TUL MAGAS LEGNYOMAS , 1 ;.
ELEKTROSZTATIKUS Al " VESZELYES NYOMAS
SZIKRA N\

TUL MAGAS LEGNYOMAS. Személyi sériilést,
szivattyukarosodast vagy vagyoni kart okozhat.

o Ne lépje til a szivattyu adattablajan feltiintetett max-
imalis bemeneti levegonyomas értékét.

 Bizonyosodjon meg réla, hogy a tomlék és mas alk-
atrészek anyaga elviseli a szivattyu altal Iétrehozott
nyomast. Ellendrizze sériilés és kopas szempontjabdl
az dsszes tomlot. Biztositsa a szorofej tisztasagat és
megfelelé6 miikodoképességét.

ELEKTROSZTATIKUS SZIKRA. Stlyos sériilést
vagy halalt okozé robbanast valthat ki. Foldelje le a
szivattyut és a szivattylrendszert.

o Hasznalja a mellékelt szivattyufoldel csavaros ter-
minaljat. Hasznalja az ARO® 66885-1 cikkszamu
foldelokészlettel, vagy csatlakoztasson egy megfelelé
foldelovezetéket (min. 12 ga.) egy j6 foldelési forrashoz.

o Biztositsa a szivattyut, a csatlakozasokat és az 6sszes
érintkezési pontot a vibracio és az érintkezési vagy
elektrosztatikus szikrak kikiiszobolésére.

o A specifikus foldelési kovetelmények tekintetében

,,,,,,

zatokat.

o Foldelés utan rendszeresen ellenérizze a foldeléshez
vezet6 aramkor folytonossagat. A folytonossag biz-
tositasara végezzen mérést az 6sszes alkotorész (pl,
tomlok, szivattyu, bilincsek, szordpisztoly, sth.) és a
fold kozott. Az ellendllasméronek legfeljebb 0,1 Ohm
értéket szabad mutatnia.

o A kivezet6 cs6 végét vagy az adagoloszelepet illetve
szorofejet lehet6ség szerint meritse bele az adagolt
anyagba. (Keriilje el az adagolt anyag szabad aram-
lasat.)

o Hasznaljon beépitett foldelovezetékkel ellatott tom-
I6t.

¢ Alkalmazzon megfeleld szell6ztetést.

o Az éghetd anyagokat tartsa tavol a h6tél, nyilt langtol
és szikraktol.

* A hasznalaton kiviili tartalyokat tartsa zarva.

A szivattyu kilépényilasa szennyezédése-
ket tartalmazhat. Ez stlyos sériiléshez vezethet. A
kiléponyilast csévezetékkel vezesse el a munkavégzés
és a személyzet kdrnyezetébdl.

o Membranszakadas esetén anyag préselédhet ki a
leveg6 kipufogdédobjan.

* A kilépényilast veszélyes vagy gyulékony anyagok
szivattyuzasa esetén vezesse tavoli biztos helyre.

» Hasznaljon egy foldelt, minimum 1” hiivelyk belsé at-
mérojli tomlot a szivattyu és a kipufogo kozott

VESZELYES NYOMAS. Siilyos sériilést vagy
dologi kart okozhat. Soha ne javitsa vagy tisztitsa a
szivattyut, tomléket vagy adagoldszelepet nyomas
alatti rendszeren.

o Sziintesse meg a levegoéellatas csatlakozasat és
engedje ki a nyomast a rendszerbdl az adagolésze-
lep vagy szérofej nyitasaval és/vagy a kivezetd
leveg6tomlo vagy csévezeték 6vatos és lassu
lazitasaval és a szivattyubol torténd eltavolitasaval.

/SFIGYELMEZTETES VESZELYES ANYAGOK. Sulyos sériilést vagy
dologi kart okozhatnak. Veszélyes anyagot tartalmazé
szivattyut ne kiséreljen meg visszakiildeni a gyarba
vagy a szervizkozpontba. A biztonsagos kezelés gya-
korlata feleljen meg a helyi és nemzeti torvényeknek,
illetve a biztonsagra vonatkozo eldirasoknak.

* A megfelel6 kezelési utasitasokért szerezze be a
gyartoktol az anyagok biztonsagi adatlapjait.

ROBBANASVESZELY. Az aluminium alk-
atrészeket tartalmazé modellek nem hasznalhaték
1,1,1-trikléretan, metilén-klorid vagy haloggénezett
szénhidrogén oldészerekkel, mivel ezek reagalhatnak
és felrobbanhatnak.

o Ellendrizze a szivattyumotor, a folyadékkupakok,
elosztovezetékek és az 6sszes nedvesitett alkatrész
kompatibilitasat, miel6tt oldészerekhez alkalmazza
ezt a tipust.

HELYTELEN ALKALMAZAS VESZELYE. Ne
hasznaljon aluminiumbél nedvesitett alkatrészeket
tartalmazo modelleket emberi fogyasztasra szant
élelmiszerekkel egyiitt. A bevont alkatrészek 6Imot
tartalmazhatnak.

Ellenérizze a szivattyu nedves alkatrészei
és a szivattyuzott, oblitett vagy ujrakeringetett any-
ag vegyi kompatibilitasat. A vegyi kompatibilitas a
homérséklettol és a szivattyuzott, oblitett vagy ujrak-
eringetett anyag(ok)ban levé vegyszerektdl fiiggéen
valtozhat. A specifikus folyadék-kompatibilitast il-
letéen forduljon a vegyszer gyartéjahoz.

A maximalis hémérsékletek kizarélag
mechanikai igénybevételen alapulnak. Egyes
vegyszerek jelentéos mértékben csokkentik a max-
imalis biztonsagos miikodési homérsékletet. A vegyi
kompatibilitas és a hdmérséklethatarok tekintetében
kérje a vegyi anyag gyartojanak véleményét. Lasd a
SZIVATTYUADATOKAT a kézikonyv 51. oldalan.

Gy626djon meg réla, hogy a berendezés
minden kezeléje megkapta a biztonsagos munka-
végzésre vonatkozo kiképzést, megértette annak biz-
tonsagi korlatait, tovabba sziikség esetén biztonsagi
védoszemiiveget/felszerelést visel.

Ne hasznalja a szivattyut a csérendszer
szerkezeti tartdjaként. A szivattyualkatrészek igény-
bevételének megelozése érdekében gy6zodjon meg a
rendszer elemeinek megfelel6 rogzitésérol.

* A szivé- és nyomdoldali csatlakozasok rugalmasak
legyenek (mint a toml6k), ne merev csévek, tovabba
feleljenek meg a szivattyuzott anyagnak.

El6zze meg a szivattyu sziikségtelen karo-
sodasat. Ne engedje hosszli ideig iiresen jarni a szi-
vattyut.

» Ha a rendszer hosszu ideig nem miikodik, szerelje le a
levegdvezetéket a szivattytrol.

Csak eredeti ARO-pétalkatrészeket hasznal-
jon a kompatibilis nyomas és a leghosszabb élettar-
tam érdekében.

Csere figyelmeztetd cimkék igény esetén
kaphatok: “Statikus szikra és membranszakadas” pn \
94080.

PX30X-XXX-XXX-CXXX (hu)
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AFIGYELM Veszélyek vagy nem biztonsagos
eljarasok, amelyek stlyos személyi
sériilést, halalt vagy jelentés vagyoni

kart okozhatnak.

Veszélyek vagy nem biztonsagos
eljarasok, amelyek kisebb személyi
sériilést, a termékben bekdvetkezd,
vagy vagyoni kart okozhatnak.

A telepitéssel, miikodtetéssel és
karbantartassal kapcsolatos fontos
informaciok.

AFIGYELEM

MEGJEGYZES

ALTALANOS ISMERTETO

Az ARO-membrénszivattyl nagy mennyiségu szallitast kinal
alacsony légnyomas esetén is, és az anyagkompatibilitasi
lehetdségek széles skélajat nydjtja. Lasd a modell- és opcids
tablazatot. Az ARO-szivattyukat elakadaséllé kialakitassal,
moduldris levegémotorral / folyadékszakaszokkal Iattak el.

A leveg6vel mikodtetett kettés membranszivattyuk ny-
oméskiilonbsége hasznélnak a Iégkamrakban, hogy felvéltva
szivast és pozitiv folyadéknyomast hozzanak létre a folyadék-
kamrakban, mikdzben a golyds visszacsapdszelepek biztosit-
jak a folyadék pozitiv dramlasat.

A szivattyuciklus a [égnyomés alkalmazasakor kezdédik,
majd

folytatja a szivattyuzast, és ellatja tart a sziikségleteket. Kial-
akitja és fenntartja a vezetéknyomast, és megallitja a ciklust,
amikor a maximélis vezetéknyomast eléri a rendszer (az ada-
goldkésziilék bezérul), majd sziikség szerint folytatja a szivat-
tylzast.

A LEVEGOVEL ES KENGANYAGGAL KAPC-
SOLATOS KOVETELMENYEK

TUL MAGAS LEGNYOMAS. Szivattyikarosodast,

személyi sériilést, vagy vagyoni kart okozhat.

A levegéellatasban az 50 mikronnal nagyobb részecskék

kiszlrésére alkalmas sz(irét kell hasznalni. Kenésre az

,O"-gylr( 6sszeszereléskor vagy javitaskor alkalmazott

kenésén kivil nincs szlikség.

Ha kendanyagot tartalmazo leveg6t hasznal, ellendrizze,

hogy a kenéanyag kompatibilis-e a szivattyu légkom-

presszor-egységének,0"-gyrdivel.

Mindig Oblitse at a szivattyut egy, a szivattylzandé

anyaggal kompatibilis olddszerrel, ha a szivattyuzott

anyag megszilardulasra hajlamos, amikor egy ideig nincs
hasznalva.

o Szlintesse meg a gép slritettleveg6-ellatasat, ha az par
6raig nem lizemel.

o A kimeneti anyagmennyiséget nem csak a levegd
betaplalasa, hanem a bemeneten rendelkezésre all6 any-
agmennyiség is befolyasolja. Az anyagellatas csGvezetéke
nem lehet tul sz(ik vagy korlatozo jellegl. Feltétleniil oly-
an tomlét hasznéljon, ami nem esik szét.

o Amikor a membranszivattyut kényszeritett taplalasu
(eldrasztott bedmléses) koriilmények kozott hasznalja,
ajanlatos beszerelni egy ,visszacsapd szelepet” a le-
vegbbevezetésnél.

* ROgzitse a membranszivattyu labait alkalmas fellletre a
tulzott vibracié okozta kérosodas elkerilése érdekében.

ALKATRESZEK ES SZERVIZKESZLETEK

Az alkatrészek azonositasaval és a szervizkészlettel kapcsolatos
informaciokért lasd a 55-58. oldalon taldlhaté alkatrésznézete-
ket és leirdsokat.

o Bizonyos ARO tipusu ,intelligens alkatrészeket” jel6ltek ki,
arra, hogy rendelkezésre élljanak a gyorsjavitashoz és a
ledllasok esetére.

o A szervizkészletek két kiilonalldé membranszivattyu-funk-
Ci6 szervizelésére vannak felosztva: 1. LEGSZAKASZ, 2.
FOLYADEKSZAKASZ. A folyadékszakasz tovabbi részekre
oszlik, hogy megfeleljen a tipikus alkatrészekre vonat-
kozd Anyagopcidknak.

o Gondoskodjon a tiszta munkafeliiletrél, hogy megvédje
az érzékeny, belsé mozgo alkatrészeket a kosz és idegen
anyagok okozta szennyez8désektél a szervizelés céljardl
torténd szétszerelés és dsszeszerelés soran.

o Orizze meg a szerviztevékenységre vonatkozé felj-
egyzéseket, és vegye fel a szivattydt megel6zé karban-
tartasi programba.

o Aszétszerelés el6tt Uritse ki a felfogott anyagot a kimene-
ti gyljtécsébe ugy, hogy a szivattyut fejjel lefelé forditja,
igy az anyag kiszivaroghat a szivattyubol.

FOLYADEKSZEKCIO SZETSZERELESE

1. Tavolitsa el a (61) kimeneti elosztét és a (60) bemeneti elosztdt

2. Tavolitsa el a (22) golydkat, az (19) ,0" gy(r(ket (ha van-
nak) és az (21) tléseket.

3. Tavolitsa el a (15) folyadékkupakokat.

MEGJEGYZES: Csak a politetrafluoretilén membranmodellek

hasznélnak elsédleges membrant (7) és tartalékmembrant

(8). Lasd a Folyadékszakasz abran lathato kiegészité nézetet.

4. Tavolitsa el a (14) csavart, a (6) membran alatétet (7) vagy (7/8)
membranokat, a (5) tartalék alatétet és a (196) parnazast

MEGJEGYZES: Ne karcolja vagy rézza meg a (1) membran-

rad feltletét.

FOLYADEKSZAKASZ VISSZASZERELESE

o A visszaszereléshez hajtsuk végre a fenti Iépéseket
forditott sorrendben. Lasd a nyomatékkal kapcsolatos
kévetelményeket a 56. oldalon.

o Tisztitsa meg és ellendrizze az 0sszes alkatrészt. Cserélje
ki a kopott vagy sériilt alkatrészeket szlikség szerint Uj
alkatrészekre.

o Kenje meg a (1) membrénrudat és az (144) ,U" csészéket
Lubriplate ©® FML-2 zsirral (a 94276 zsircsomagot a szerviz-
készlet tartalmazza).

o Ugyeljen arra, hogy a membranszerelvény a (1)
rid legalsé részére keriil, és helyezze a PTFE-mem-
branszerelvényt megfeleléen hatra ahhoz, hogy az a lyu-
kakhoz igazodjon.

o Politetrafluoretilén membrannal rendelkez6é modellek es-
etén: (8) tétel: A Santoprén membrant Ugy kell felszerelni,
hogy az ,AIR SIDE” (Iégoldali) feliratu oldal a szivattyu
kozépso része felé nézzen. Telepitse a (7) PTFE membrant
ugy, hogy az ,FLUID SIDE” (folyadékoldali) feliratd oldal a
(15) folyadéksapka felé nézzen.

o A szivattyd Ujrainditdsa utén ellenérizze ismét a nyo-
maték beallitasait, és mikddtesse egy ideig.

« A Hytrel® és a Viton® a DuPont Company bejegyzett védjegye. ¢ A Loctite® a Henkel Loctite Corporation bejegyzett védjegye. ¢ A Kynar® az Arkema Inc. bejegyzett védjegye. ¢
« A Santoprene® a Monsanto Company bejegyzett védjegye, az Advanced Elastomer Systems, L. P. engedéllyel rendelkezik. ¢ Az ARO® az Ingersoll-Rand Company bejegyzett védjegye ¢
* A Lubriplate® a Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) bejegyzett védjegye. » 262 ™, 271 ™ és 572 ™ a Henkel Loctite Corporation védjegyei ¢
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ALKATRESZEK LISTAJA / PX30X-XXX-XXX-CXXX FOLYADEKSZAKASZ

FOLYADEKSZAKASZOS SZERVIZKESZLETEK (637303-XXX vagy 637303-XX)

* Ulésekkel ellatott folyadékkészletekhez:

A 637303-XXX folyadékszakaszos szervizkészletek tartalma:: Ulések (1asd az ULES opciét, tekintse meg az alabbi tébldzatban a -XXX elemet), golyok (1asd
a GOLYO opcidt, tekintse meg az alabbi tablazatban szerepld -XXX elemet), membranok (Iasd a MEMBRAN opciét, tekintse meg az alabbi tablazatban
szerepld -XXX elemet) és a 3-es, 19-es, 70-es, 144-es, 175-es és 196-0s szamU elemek (az alabbiakban felsoroltak), valamint a 174-es és 94276-o0s szamu Lu-
briplate FML-2 zsir (57. oldal).

* Ulések nélkiili folyadékkészletekhez:

A 637303-XX folyadékszakaszos szervizkészletek tartalma: Golyok (Iasd a GOLYO opcidt, tekintse meg az -XX elemet az alabbi tablézatban), membréanok (lasd
a MEMBRAN opci6t, lasd az -XX elemet az alébbi tablazatban) és a 3-es, 19-es, 70-es, 144-es, 175-es €s 196-6s szamu elemek (az alabbiakban felsoroltak),
valamint a 174-es és 94276-0s szamu Lubriplate FML-2 zsir (57. oldal).

KULSG HARDVEROPCIOK PX30X-XXX-XXX-CXXX K6z0OS RESZEK
PX30X-XXP-XXX-C | PX30X-XXS-XXX-C Elem | Leiras (méret) Menny| Cikkszam| Mtl

Elem| Leiras (méret) Menny| Cikkszam | Mtl [ Cikkszam | Mtl ©1|rad (1) |97387 [C]
26 | Csavar (M12x1.75-6gx45mm)| (12) |94412-1 [C] |94412-2 | [SS] 43 | Foldelofiil (1asd a 58. oldalt) (1) |93004 [Col
27 | Csavar (M12x1.75-6gx60mm)| (16) | 94991-1 [C] |94991 [SS] * © 70 | Tomités (2) | 94100 [B]
29 | Anya (M12x1.75-6h) (16) |95053-1 | [C] |95053 [SS] ||x @ 144 | V" csésze @2 |v186-51 | [B]

(3/16" x 1-3/8" kiils6 atméro)

Tomités (0.406” belsé atméré x
0180 0.031” vastag) (4) | 94098 [Co]

* 196 | Csillapito 2) |94631 | ISpl
ULESOPCIOK PX30X-XXX-XXX-CXXX GOLYOOPCIOK PX30X-XXX-XXX-CXXX

* “21” * “22" (3-1/4" 4tm.) * “19" (3/16"x 5" kiils6 atmérs)
XXX | Ulés Menny| Mtl | | -XXX | Ulés Menny| Mtl XXX | Golyo Menny| Mtl | ,0”gyiiri |Menny| Mtl
-AXX | 94104-A (4) | [Spl -HXX | 94114 (4) | [SH] -XAX | 94103-A (4) [Sp] | 94115 (4) [E]
-CXX | 94104-C (4) [H] -KXX | 94621-K (4) [K] -XCX | 94103-C (4) [H] | Y327-350 (4) [V]
-EXX | 95678 (4) [C] -LXX | 94939 (4) | [Ha] -XGX | 94103-G (4) [B] | Y325-350 (4) [B]
-FXX | 95674 (4) [A] -SXX | 94113 (4) | [SS] -XTX | 94103-T (4) [T] | Y328-350 (4) [T]
-GXX | 94104-G (4) [B] -XVX | 94103-V (4) [V] | Y327-350 (4) [V]

MEGJEGYZES: Az-AXX, -CXX és -GXX (ilésopciok nem igénylik a 19. tétel,,0” gy(rijét.
MEMBRANOPCIOK PX30X-XXX-XXX-CXXX

* Szervizkészlet | *Szervizkészlet uilés * 7" * " * 37 (1/8"x 17 killsé tméré)
iiléssel nélkiil
XXX = (Ulés)
-XXX = (Golyo) -XX = (Golyd) Men-
-XXX | -XXX = (Membran) -XX = (Membran) Membran  [Menny| Mtl | Membréan ny Mtl |,0"gyird |[Menny| Mt
-XXA | 637303-XXA 637303-XA 94091-A (2) | ISp] |----- --- --- |Y328-210 (2) [T]
-XXB | 637303-XXB 637303-XB 94110-A (2) | ISp] |----- --- --- | Y328-210 (2) [T]
-XXC [ 637303-XXC 637303-XC 94091-C (2) [H] |----- --- --- | Y327-210 (2) [V]
-XXG | 637303-XXG 637303-XG 96016-2 (2) [B] |----- --- --- | Y328-210 (2) [T]
-XXL | 637303-XXL 637303-XL 94090-L (2) [L] |94110-A (2) [Sp] |Y328-210 (2) [T]
-XXT [ 637303-XXT 637303-XT 94090-T (2) [T] [94110-A (2) [Sp] |Y328-210 (2) [T]
-XXV | 637303-XXV 637303-XV 95345 (2) [V] |----- --- --- | Y327-210 (2) [V]
KOZPONTI SZAKASZ OPCIOI PX30X-XXX-XXX-CXXX ANYAGKOD
PX30A-XXX-XXX-C | PX30S-XXX-XXX-C {‘B‘} zﬁ';rfi*l‘"““m
Elem | Leiras (méret) Menny| Cikkszam Mtl | Cikkszam mtl [C] = Szénacél
. PP [Col=Ré
5 | Biztonsagi alatét (2) |[94831-1 [C] |94831-2 [SS] [cﬁ - Oenztéttvas
68 | Légkamra (1) |94721-1 [A] |94031-1 [SS] [E] =EPR
4 [H] = Hytrel
69 Leramra M 94721-2 [A] [94031-2 [SS] [Ha]:HZs;ZIloy-C
74 | Cs6dugo (1/4- 18 NPTx 7/16") (2) |Y17-51-S [SS] | Y17-51-S [SS] (K] = Kynar PVDF
6dugé Ll = Hosszd élettartamd
126 | Cs6dugo (1) |Y17-13-S [SS] | Y17-13-S [SS] politetra‘f’]ﬁg:‘egl‘zna;Ti?”
131 | Csavar (M10x 1.5 - 6g x 120 mm) (4) 94531 [C] | 96656 [SS] [SH] = Kemény rozsdamentes acél
P o An LR A xx [Sp] = Santopré
* 0175 »0" gy(ird (3/32”x 17 kil itmér (2) |Y325-117 [B] |----- - [Sg] = R?)Zszg;igntesacél
(3/32”x 1-1/16" kiilsé atméro) 2 [----- ---1Y325-118 [B] [T] =PTFE
181 | G6rgbcsavar (5/32”kiilsé atmérd x 3/4” hosszi) 4 |----- --- [ Y178-56-S [SS] [V] = Viton
ELOSZTOCSO / FOLYADEKKUPAK ANYAGOPCIOI PX30X-XXX-XXX-CXXX
PX30X-XAX-XXX-CIPX30X-XCX-XXX-C [PX30X-XHX-XXX-C [PX30X-XSX-XXX-C |PX30X-DHX-XXX-C [PX30X-DSX-XXX-C|PX30X-FHX-XXX-C[PX30X-FSX-XXX-C|
Elem| Leiras (méret) Menny| Cikkszam | Mtl | Cikkszam | Mtl | Cikkszam | Mt | Cikkszam | Mtl | Cikkszam| Mtl | Cikkszam | Mtl | Cikkszam | Mtl | Cikkszam | Mtl
6 | Membranalatét (2) |94802 [ [A] [94803  |[SS]| 94947 |[[Ha]|94803 |[SS]|94947 | [Ha] [94803  |(SS]{94947 | [Ha]| 94803 |[SS]
9 | Alatét (2) [Y13-12-T | [SS]|Y13-12-T |[SS]| 94949 |[Ha] [ Y13-12-T [ [SS] [94949 | [Ha] | Y13-12-T |[SS]| 94949 | [Ha]| Y13-12-T|[SS]
14 | Fejescsavar (3/4"-16x3-1/4") | (2) | Y5-134-T | [SS] | Y5-134-T |[SS]| 94948 |[Ha] [ Y5-134-T [ [SS] (94948 | [Ha] | Y5-134-T |[SS]{94948 | [Ha]| Y5-134-T|[SS]
15 | Folyadékkupak (2) (94024 [A] | 94106 [CI] | 94693 [[Ha] (94107 | [SS] 94693 | [Ha] {94107  |[SS]| 94693 | [Ha]| 94107 |[SS]
60 | Elagazo szivocso (1) ]94699-(@]| [A] | 97215-[@] | [CI] | 97216-@®]| [Ha] [ 97212-(@®] | [SS] | 97420 | [Ha] | 97416  |[SS]{97257 | [Ha]| 97213 |[SS]
61 | Kimeneti elosztdcso (1) [94700-[@]| [A] [94702-[@] | [CI] | 94809-(@]| [Ha] | 94704-[@] [SS] | 97421 | [Ha] {97417  ([SS]| 96810 | [Ha]| 96784 |[[SS]
OA légmotorkészlet alkatrészei, [asd a 57 és a 58. oldalt. © ,Intelligens alkatrészek” ezeket az elemeket tartsa kéznél a szervizkészletek mel-
® NPTF-menetes modellek esetén (PX30X-AXX-XXX-CXXX) haszndlja a,-1" opciét. lett a gyors javitas és a ledllasi id6 csokkentése érdekében.

BSP-menetes modellek esetén (PX30X-BXX-XXX-CXXX) hasznadlja a,-2" opcidt.
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ALKATRESZEK LISTAJA / PX30X-XXX-XXX-CXXX FOLYADEKSZAKASZ

SZINKOD
Anyag Membran Golyé
szine szine
Hytrel Krém Krém ()
Nitril Fekete Piros (=)
Santoprén  Sargasbarna Séargasbarna
Santoprén Zold N/A
(Biztonsagi)
PTFE Fehér Fehér
Viton Sérga (-) Sérga (+)
(-) Vezérlépult (+) Pont
A
LEGMOTOR-SZEKCIOHOZ
LASD A 57.ES A 58. OLDALT.
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Nézet csak a PX30X-XXX-XXT-CXXX (PTFE-membran)/|
PX30X-XXX-XXL-CXXXX (hosszu élettartamu
PTFE-membran) konfiguréciohoz.

700

N
~
—
©

= OSSZESZERELESI NYOMATEKKOVETELMENYEK =
MEGJEGYZES: NE HUZZA TUL A ROGZITOELEMEKET.
(14) Sapkacsavar, 65 - 70 lab-font (88.1 - 94.9 Nm).
(26) Csavarozza, 60 - 70 lab-font (81.3 - 94.9 Nm).
(27) Csavarozza, 60 - 70 lab-font (88.1 - 94.9 Nm).
(131) Csavarozza, 35 - 40 lab-font (47.5 - 54.2 Nm).
KENES / TOMITOANYAGOK
O Az, 0" gyiiriikre, ,U” csészékre és a csatlakozo alkatrészekre kenjen
Lubriplate FML-2 zsirt.
@ Vigyen fel Loctite 271-t a menetre az 6sszeszereléskor.
® Vigyen fel a lerakddasgatlé vegyiiletet a menetekre, valamint a
csavarok és anyak karimafejeire, lyek rozsd tes acél rogzitoel
h alatal k K auivau, iha |
@ Vigyen fel Loctite 262-t a menetre az 6sszeszereléskor.
© Helyezzen PTFE-szalagot a menetre az dsszeszereléskor.
® Vigyen fel Loctite 572-t a menetekre.
@ Nem hasznalt a PX30X-XXX-AXX-CXXX, -CXX és -GXX modellek esetében
Megjegyzés: A Lubriplate FML-2 egy fehér élelmiszeripari mindségii asvanyolajzsi

9 yola)

(PTFE) 7

er

2. ABRA
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ALKATRESZEK LISTAJA / PX30X-XXX-XXX-CXXX LEGSZAKASZ

® Azaldbb bemutatott 637421 |égszakasz-szervizkészletben szerepld alkatrészeket és az 55. oldalon bemutatott (70), (144), (175) és (180) tételeket jelzi.

Elem | Leiras (méret) Menny | Cikkszam [ Mtl || Elem | Leiras (méret) Menny | Cikkszam | Mtl
101 Kézponti test (PX30A-XXX-XXX-CXXX) (1) 97031 [A] 168 | ,0” gyiirii (3/32"x 5/8" kiilsé atmérs) (2) |94433 [v]
o (PX30S- KXX-XXX-CXXX) E‘; i [[5511 169 |, U” csésze (1/8"x 7/8" kiilss stmérd) (1) |v2a09 | (B]
103 | Persely 1 97394 D -
170 | D hiivel 1 4081 D
105 [ Csavar M6x1-6gx20mm) (@) |95887  |ISS] 0| Dugattydhdvely (1) | 9408 !
111 | orso 1) | 95651 D] @ 171 | ,,0” gyiirii (3/32”x 1-1/8" kiilsé atmérs) (1) |Y325-119 | [B]
118 | Miikodteté csap (0.250"x2.276"hosszi)|  (2) | 94083 [SS1|| @ 172 .,0"gyiirii (1/16"x1-1/8" killsé atmérs) (1) |Y¥325-22 | [B]
121 | Szoritohiively (2) |[94084 [D] @ 173 | ,,0” gy(iri (1/16”x 1-3/8" kiilsé atmérs) (2) |[Y325-26 [B]
127 90°' af:é’lkényék(1-1/2-11-1/2 NPT) (1) |94860 [C/1] l@@ 174 | 0 gyiirii (1/8"x 1/2"kiils$ atmérd) (2) |v325-202 |[B]
128 Bfal!lt’ocsavar(1/4 -20x1/4") (2) |Y29-42-5 |ISS]| I~ g176 Membran (visszacsaps szelep) 2 94102 1Spl
® 132 | Tomités (1) |94099 [B] Saviomits B
133 Biztositogyirdi (1/4”) (PX30A-XXX-XXX-CXXX)|  (3) | Y117-416-C| [C] ©199 iwt?'?'tes (1) | 95666 [B]
(PX30S-XXXXXX-CXXX)|  (3) | Y14-416-T |[SS]|| @ 200 | Tomités (1) |95665 [B]
134 | Screw (M6x 1-6g x 35 mm) (4) |95923 [SS] Hangtompito készlet (tartalmazza a
201 P (1) |67213
35 Szelephaz (PD30A-XXX-XXX-CXXX) (1) |96334-1 [A] 127. szémd tételt is)
1 (PD30S-XXX-XXX-CXXX) (1) [96337-1 [SS] 233 Adapterlemez (PX30A-XXX-XXX-CXXX) (1) |96336 [A]
136 Dugo (PX30A-XXX-XXX-CXXX) (1) |96335 [A] (PX308-XXX-XXX-CXXX) (1) 96338 [SS]
(PX30S-XXX-XXX-CXXX) (1) ]96339 [SS] 240 | Csavar (M6x1-6gx 16 mm) (2) 195991 [SS]
@® 137 | ,0” gyiirii (1/16”x 2" kiilsd atmérs) (1) |Y325-32 [B] @ 241 | Savtomités (1) |96344 [B]
® 138 | ,U” csésze (3/16"x 1.792" kiilsé atmérs) (1) |95966 [B] @ 242 | ,,0” gyiirii (1/16”x 7/32" kiilsé atmérs) (1) |Y325-5 [B]
@ 139 | ,U” csésze (3/16"x 1-1/4" kiilsd 4tmérs) (1) |Y186-50 [B] @ 243 | 0" gyliri (1/8”x 5/8" kiilsé atméré) (1) |Y325-204 | [B]
140 | Szelepbetét (1) |[95650 (Ck) @ 244 | 0" gyiirii (1/8"x7/8" kiilsé dtmérs) (1) |Y325-208 | [B]
141 | Szeleptanyér (1) 95659 (Ck)
@@ 146 | ,0” gylirii (3/32"x 1-1/16"kiilsé atméré) (1) |Y325-118 | [B] © @ | Lubriplate FML-2 zsir (1) 94276
@@ 147 | ,0” gylirii (1/8”x 1/2"kiilsé atméré) (2) |Y325-202 | [B] Lubriplate zsircsomagok (10) 637308
©© 166 | Savtomités (1) | 94026 [E] O A folyadékszakasz-szervizkészletben szerepld tételek,
@ 167 | Vezetodugattyi (magaban foglaljaa (1) |e7164 D] ldsd az 55. és a 56. oldalt. ,
168. &5 169. szamd elemeket) @ Csak a PX30S-XXX-XXX-CXXX modelleken hasznalatos.

@ Csak a PX30A-XXX-XXX-CXXX modelleken hasznalatos.

LEGMOTOR-SZAKASZ SZERVIZELESE

A szervizelés két részre oszlik - 1. Vezetdszelep,

2. Fészelep. ALTALANOS VISSZASZERELESI MEGJ-
EGYZESEK:

o A légmotorszakasz szervizelését a folyadékszakasz

4. Szerelje vissza a fennmarad¢ alkatrészeket, cserélje ki a
(173 és 174),,0" gy(iriket.

FOSZELEP SZETSZERELESE

javitasatol folytatjak.

Vizsgalja meg és cserélje ki a régi alkatrészeket, ha
sziikséges. Keressen mély karcoldsokat a fellileteken, és
bemetszéseket vagy vagasokat az, 0" gy(rikben.

Tegyen 6vintézkedéseket az, 0" gyirik vagdsanak mega-
kadalyozésa érdekében a telepitéskor.

Kenjen az, 0" gy(rikre Lubriplate FML-2 zsirt.

Ne hluzza meg a rogzitéelemeket tulzottan, lasd a
megjelené nyomatékspecifikacios blokkot.
Nyomatékrogzitk ujrainditas utan.
SZERVIZSZERSZAMOK - Az (168) ,0” gy(irik (167) vezets-
dugattyura torténé felszerelésének el6segitéséhez
hasznélja az ARO-tdl beszerezhetd # 204130-T szersza-
mot.

VEZETOSZELEP SZETSZERELESE

. Egy kénnyu koppintés a (118) elemre felfedi az ellenkezd

(121) hiivelyt, (167) vezetédugattydt és mas alkatrésze-
ket.

Tavolitsa el a (170) hivelyt, ellendrizze a hively belsé fu-
ratat, hogy nem sériilt-e

A VEZETOSZELEP VISSZASZERELESE

. Tisztitsa és kenje meg az alkatrészeket, amelyeket nem

cserélt ki a szervizkészletbdl.

Szereljen be Uj (171 és 172),,0" gy(riiket, cserélje kia (170)
hiivelyt.

Szereljen be Uj (168) ,0” gy(rUlket és (169) ,U”" csészét.
Vegye figyelembe a perem irdnyat. Kenje meg és cserélje
ki a (167) vezetédugattyut.

. Tavolitsa el a (135) szeleptombdt és az (233) adapterle-

mezt, ezzel felfedve a (132 és 166) tomitéseket és a (176)
visszacsapd szelepet.

. Tavolitsa el az (233) adapterlemezt, ezzel feloldva a (140)

szelepbetétet, (141) a szeleptanyért, a (199, 200 és 241)
tomitéseket és az (243 és 244) ,0" gy(r(ket.

. Tavolitsa el a (136) zarésapkat és az (137),0" gy(rdit, fe-

lengedve ezzel az (111) orsét.

FOSZELEP VISSZASZERELESE

. Helyezzen j (138 és 139) ,U" csészéket az (111) orséra - A

PEREMEKNEK EGYMASSAL SZEMBEN KELL ELHELYEZ-
KEDNIUK.

. Helyezze az (111) orsét a (135) szelephézba.
. Helyezze be az (137 és 242) ,0" gy(r(ket a (136) dugodra,

és szerelje be a dugot a (135) szeleptombbe, (105) csa-
varokkal rogzitve.

. Szereljen (140) szelepbetétet (141) szeleptanyért, (199)

tomitést és (243 és 244) 0" gy(riket a (135) szelephaz-
ba. MEGJEGYZES: Szerelje 6ssze a (140) szelepbetétet
,mélyitett” oldallal a (141) szeleptanyér felé. Szerelje
Ossze (141) szeleptanyért a cikkszam-azonositdval a (140)
szelepbetét felé..

. Szerelje a (200 és 241) tomitéseket és az (233) adapterle-

mezt a (135) szeleptombre, (240) csavarokkal régzitve.

. Szerelje a (132 és 166) tomitéseket és a (176)

visszacsapdszelepeket a (101) kozépsé testre.

. Szerelje a (135) szelephdzat és alkatrészeit a (101)

kozépsé testhez, (134) csavarokkal rogzitve.

PX30X-XXX-XXX-CXXX (hu)
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ALKATRESZEK LISTAJA / PX30X-XXX-XXX-CXXX LEGSZAKASZ

SS] = Rozsdamentes acél

[C] = Szénacél
U] = Poliuretdn

[Ck] = Keramia

ﬁ ANYAGKOD
VEZETOSZELEP ., 1680 [A] = Aluminium D] = Acetsl
Cserélje ki ezeket az ,0” gyiiriiket {g]ﬂ N g;:;;réz %Ep] N \S/::Itoprén
[
[

(166) tomitésre a PX30SXXX-
XXX-B () modelleken.

147 ©

VEZETOSZELEP

140

1380 @
Opcionalis 94117 Hangtompito

111 = - _ - P ~
FOSZELEP = SSZESZERELESI NYOMATEKKOVETELMENYEKS =
MEGJEGYZES: NE HUZZA TUL A ROGZITOELEMEKET.

(105) Csavarozza, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).
(134) Csavarozza, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).
(240) Csavarozza, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).
LUBRICATION / SEALANTS
@ Az, 0" gyiiriikre, ,U” csészékre és a csatlakozo alkatrészekre kenjen

2420 Lubriplate FML-2 zsirt.
@ Vigyen fel Loctite 271-t a menetre az dsszeszereléskor.

1280
@ Vigyen fel a lerakddasgatlé vegyiiletet a menetekre, valamint a
136 csavarok és anyak karimafejeire, lyek rozsd tes acél rogzitdelemek
1050 hasznalatakor érintkeznek a szivattyuhazzal.
@Helyezzen PTFE-szalagot a menetre az 6sszeszereléskor.

A fészelep-csereszerelvény kiilon kaphatd, és a kévetkezdket tartalmazza:
637374-2 a PD30A-XXX-XXX-CXXX modellek esetében: 105 (4), 111, 128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199,

200, 233, 240 (2), 241, 242, 243 and 244.
637374-3 a PE30A-XXX-XXX-CXXX modellek esetében: 76, 105 (4), 111, 128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199,

200, 233,240 (2), 241, 242, 243 and 244.
637374-4 a PD30S-XXX-XXX-CXXX modellek esetében: 105 (4), 111,128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147,176 (2), 199,

200, 233,240 (2), 241, 242, 243 and 244.
637374-5 a PE30S-XXX-XXX-CXXX modellek esetében: 76, 105 (4), 111, 128 (2), 132,133 (3), 134 (4), 135, 136, 137,138, 139, 140, 141,146, 147,176 (2), 199,

200, 233,240(2), 241, 242, 243 and 244.

3.ABRA
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HIBAELHARITAS

A kipufogonyilasbal kiiiritett termék.
o Ellendrizze a membran repedését..
o Ellendrizze a (14) membréanaldtét szorossagat..
Légbuborékok a termék kistilésében.
o Ellendrizze a szivovezeték csatlakozasait.
o Ellendrizze az,0"gy(iriket a szivocsatorna és a szivooldali
folyadékkupakok kozott.
o Ellendrizze a (14) membrénaldtét szorossagat.
A motor leveg6t fuj vagy leall.
o Ellendrizze a (176) visszacsapdszelepet, hogy nem sériilt
vagy kopott.
o Ellendrizze, hogy nincs-e korlatozés a szelepben / kipu-
fogoban.
Alacsony kimeneti mennyiség, szabalytalan aram-
las vagy nincs aramlas.
o Ellendrizze a levegdellatast.
o Ellendrizze, hogy be van-e dugva a kimeneti tomlé.

Ellendrizze, hogy nincs-e megcsavarodva (az aramlast
korlatozé médon) a kilépé anyag tomldje.

Ellendrizze, hogy a bemeneti anyag tomldje nincs
(az dramlast korlatozé mdédon) megcsavarodva vagy
Osszeesve.

Ellenérizze a szivattyu kavitaciojat - a megfelel6 aram-
lashoz a szivocsé méretének legalabb olyan nagynak
kell lennie, mint a szivattyu belépé menetének atméréje
a megfelel6 aramlashoz, nagy viszkozitasu folyadékok
pumpalasakor. A szivétomlének tilos 6sszeomld ti-
pusunak lennie, és képesnek kell lennie az erés vakuum
létrehozasara.

Ellendrizze az 6sszes csatlakozast az elagazd szivocsovek-
en és a szivdcsatlakozasokon. Ezeknek légmentesnek kell
lennitik.

Ellendrizze, hogy a szivattyd nem tartalmaz-e szilard targ-
yakat a membrankamréban vagy az iilés kornyékén.

DIMENSIONAL DATA MERETADATOK

(A bemutatott méretek csak hivatkozasi célokra vannak megadva, hiivelykben és milliméterben (mm)).

PX30X-DXX-XXX-CXXX
Karima méretek az ASME B16.5-2003,
150 osztaly 3 hiivelyk alapjan

3-8 NPTF- 1 (PX30X-AXX-XXX-CXXX)
XRp 3(3- 11 BSP parhuzamos) (PX30X-BXX-XXX-CXXX)

E— 5

PX30X-FXX-XXX-CXXX
Karimaméretek az
ISO 7005-1:1992 PN10 DN80 szabvany szerint

E Xi\ ‘ o
N =
et o =
Levegé6-
LevegSbemeneti \ \\:S>
B B B H portok | G
3/4-14NPTF -1 §
il
= i\ /3
N AW N
Kimenet b
Vol LLb A
= . 21,0
1 1 il k Kipufogékimenet PHJ
C 1-1/2-11-1/2 NPT M >

4, ABRA 67263 hangtompito-
] szerelvényt mutatjak.
MERETEK
A - lasd alabb F - 15"(381.0 mm) K - 9/16"(14.3 mm) P -1-3/16"(30.2 mm)
B - 30"(762.0 mm) G - lasd aldbb L - lasd aldbb

C - 12-1/16"(306.4 mm)

D - lasd alabb J - lasd alabb N - lasd alabb
E - 17-11/16"(449.2 mm)

HAII " DII UJ n " N " | LH IIGII
PX30X-XAX-XXX-CXXX 23-5/8"(600.1 mm) 2-3/8"(60.3mm) 11”(279.4 mm) 15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XCX-XXX-CXXX 23-5/8"(600.1 mm) 2-7/16"(61.9 mm) 11-11/16"(296.9 mm) 15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XHX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XSX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16" (2969 mm) 16”(4064mm)  2-3/4"(69.9mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-DXX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 3-3/4"(95.25 mm) 33-15/16"(862.0 mm)
PX30X-FXX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 3-3/4"(95.25 mm) 33-15/16"(862.0 mm)

H - 10-5/32"(258.0 mm)

M - 23-3/32"(586.3 mm)

A pontozott vonalak az
opcionalis

PX30X-XXX-XXX-CXXX (hu)
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MANUAL DO OPERADOR PX30X-XXX-XXX-CXXX

INCLUI: OPERAGAO, INSTALACAO E MANUTENCAO

BOMBA DE DIAFRAGMA DE 3"

PUBLICAGAO: 11-22-19
REVISADO: 4-17-20
(REV: B)

RACIO 1:1 (METALICO)

LEIA CUIDADOSAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR,
OPERAR OU REPARAR O EQUIPAMENTO.

Compete a entidade empregadora transmitir esta informacao ao operador. Guardar para consulta futura.

KITS DE MANUTENCAO

Consulte o Mapa de descricao do modelo para a
correspondéncia das op¢des do material da bomba.
637303-XXX para Reparacdo da seccao de liquidos com
assentos (consulte a pagina 65).

637303-XX para Reparacdo da seccdo de liquidos sem
assentos (consulte a pagina 65).

NOTA: Este kit contém também vérios vedantes do motor a
ar que precisarao de ser substituidos.

637374-X conjunto da valvula de ar principal

(consulte a pagina 68).

637421 para reparacdo da seccdo de ar (consulte a pagina 67).

Nivel de ruido @ 70 psig, 50 com® ... 83.0dB(A)@

@ Testado com o conjunto de silenciador 67263 instalado.

@ Os niveis de pressao sonora da bomba aqui publicados foram atualizados
para o nivel sonoro continuo equivalente (LAeq) com o objetivo de
cumprir as normas ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 usando quatro
localizagdes de microfones.

DADOS DA BOMBA
Modelos .............. consulte o Mapa de descricao do
modelo para "-XXX"
Tipode bomba........ Diafragma duplo metalico
operado a ar
Material............... consulte o Mapa de descricao do
modelo
Peso

PX30A-XAX-XXX-CXXX,-BAX....... 129.6 Ibs (58.8 kgs)
PX30A-XCX-XXX-CXXX,-BCX ...... 221.1 Ibs (100.3 kgs)
PX30A-AHX-XXX-CXXX,-BHX ..... 249.8 Ibs (113.3 kgs)
PX30A-ASX-XXX-CXXX,-BSX ...... 228.8 Ibs (103.8 kgs)
PX30A-FHX-XXX-CXXX,-DHX...... 269.6 Ibs (122.3 kgs)
PX30A-FSX-XXX-CXXX,-DSX ...... 245.6 Ibs (111.4 kgs)

(acrescente 40.0 Ibs [18.2 kg] para a seccao do motor a ar em

acoinoxidavel)

Pressdao maxima da

admissaodear..................... 120 psig (8.3 bar)

Pressao maxima da admissao

dematerial ........................ 10 psig (0.69 bar)

Pressdao maximadesaida.......... 120 psig (8.3 bar)

Velocidade maxima de fluxo....... 237 gpm (897 lpm)
admissdaoinundada.............. 275 gpm (1041 lpm)

Cilindrada/Ciclo @ 100 psig........ 2.8 gal (10.6lit)

Tamanho méaximo das particulas .. 3/8"diam. (9.5 mm)
Limites maximos de temperatura (diafragma/esfera/material do
vedante)

EPR/EPDM ..., -60° a 280°F (-51°a 138°C)
Hytrel®. ..o -20°a 180°F (-29° a 82°C)
Kynar®PVDF.................... 10°a200°F (-12°a 93°C)
Nitrilo..oooeevii 10°a 180°F (-12°a 82°C)
Santoprene®..........oeeinnn. -40° a 225°F (-40° a 107°C)
I 40° a 225°F (4°a 107°C)
Viton®. oo -40° a 350°F (-40°a 177°C)
Informacdo dimensional........... consulte a pagina 69
Dimensées de montagem........ 10-5/32"x 12-1/16"
(258 mm x 306 mm)

N
ELOS PD30X

MODELOS PE30X

Figura 1




MAPA DE DESCRICAO DO MODELO

Explicacao do c6digo do modelo

Exemplo: PX30 X - X X
Série do modelo

PD30- Bomba padrao

PE30- Interface electrénico
Motor ar / ar Material do tampéao

A- Aluminio/Aluminio

S- Acoinoxidavel/Ago inoxidavel
Conexao do fluido

A- 3-8NPTF-1

B- Rp3(3-11BSP paralela)

D- 3" ANSI Flange (4-holes)

F- 3“DIN Flange (8-holes)

Tampa de Fluidos / Material da Admissao

A- Aluminio

C- Ferro fundido
H- Hastelloy®-C
S- Acoinoxidavel

Material de ferragens

P- Aco carbono

S- Acoinoxidavel
Material da Assento
A- Santoprene

C- Hytrel

E- Aco carbono

F - Aluminio

G- Nitrilo

H- Aco inoxidavel endurecido 440
K- Kynar PVDF

L- Hastelloy - C

S- Agoinoxidavel 316
Material da Esfera

A- Santoprene

C- Hytrel

G- Nitrilo

T- PTFE

V- Viton

Material do diafragma
A- Santoprene

B- Santoprene (Suporte)
C- Hytrel

G- Nitrilo

L- Longavida PTFE
T- PTFE/ Santoprene
V- Viton

Revisdao

C- Revisao

Codigo de Especialidade 1 (Em branco se nenhum cédigo de especialidade)

A- Solendide 120 VAC,110 VAC E 60 VDC
B- Solendide 12 VDC, 24 VACE 22 VAC

C- Solendide 240 VAC, 220 VACE 120 VDC
D- Solendide 24 VDC, 48 VAC E 44 VAC

E- Solendide 12 VDC NEC/ CEC

F- Solenoide 24 VDC NEC / CEC

G- Solenodide 12 VDC ATEX / IECEx

H- Solendide 24 VDC ATEX / IECEx

J- Solendide 120 VAC NEC / CEC

K- Solendide 220VAC ATEX / IECEx

N- Solendide sem bobina

P - Motor transportado (Sem Valvula principal.)
0- Bloco de valvula padrao (Sem solendide)
S- Deteccdo de ciclos na vélvula principal

Codigo de Especialidade 2 (Em branco se nenhum cédigo de especialidade)

E- Sensorde fim de curso + Detecéo de fuga

F- Sensor de fim de curso

G- fimde curso ATEX /IECEx / NEC / CEC

H- fim de curso + Detecdo de fuga ATEX / [ECEx / NEC / CEC
L- Detecao de fuga

M - Detecéo de fuga ATEX / [ECEx / NEC / CEC

R- fim de curso NEC

T- fim de curso NEC/ Detecédo de fuga NEC

0- Nenhuma opgédo

Ensaio especial

Para op¢bes de Ensaio especial, contacte o Representante ou Distribuidor Ingersoll Rand mais préximo de si.

AVISO: Todas as op¢oes disponiveis sao mostradas no mapa; contudo, certas combinagdes poderao nao ser recomendadas.
Consulte um representante ou a fabrica caso tenha questées sobre a disponibilidade.

Pagina 62
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PRECAUCOES OPERACIONAIS E DE SEGURANCA

PARA EVITAR FERIMENTOS OU DANOS MATERIAIS, LEIA ATENTAMENTE E RESPEITE ESTAS INFORMAGOES.

PRESSAO DE AR i 45,77  MATERIAIS PERIGOSOS
EXCESSIVA ELETRICIDADE /A7) PRESSAO PERIGOSA
ESTATICA "

o Certifique-se de que as mangueiras para o material
e os outros componentes sdao capazes de resistir
as pressoes de fluido produzidas por esta bomba.
Verifique todas as mangueiras para identificar
danos ou desgaste. Confirme que o dispositivo de
distribuicao esta limpo e em boas condicées de
funcionamento. )

ELETRICIDADE ESTATICA. Pode causar
explosao resultando em ferimentos graves ou morte.
Ligue a bomba e o sistema de bombagem a terra.

o Use o terminal de parafuso fornecido para ligagao
da bomba a terra. Use o kit de terra ARO®, n° de peca
66885-1, ou ligue um fio de terra adequado (12 ga. min.)
para uma boa fonte de terra.

* Fixe convenientemente a bomba, as conexoes e
todos os pontos de contacto para evitar a producao
de vibragoes e faiscas de contacto ou de eletricidade
estatica.

o Para verificar a existéncia de requisitos especificos
de ligacao a terra, consulte a regulamentacao em
matéria de construcao civil e de instalagdes elétricas
locais.

o Apos a ligagao a terra, verifique periodicamente
a continuidade da conexao elétrica para o efeito.
Realize um teste com um ohmimetro entre cada
componente (p. ex., mangueiras, bomba, bracadeiras,
recipiente, pistola aplicadora, etc.) e a terra para
garantir a continuidade. A escala do ohmimetro deve
possibilitar a leitura de 0,1 ohm ou menos.

e Se possivel, submerja a mangueira de saida e a
valvula ou o dispositivo de distribuicao no material
a ser aplicado. (Evite que a substancia em aplicagao
escorra livremente.)

* Use mangueiras com fio estatico incorporado.

o Proporcione ventilacao adequada.

¢ Mantenha os materiais inflamaveis longe de calor,
chamas desprotegidas e faiscas.

o Mantenha os recipientes fechados quando nao estao
em uso.

O escape da bomba pode conter
contaminantes. Podera causar ferimentos graves. Use
uma tubagem de escape para conduzir os gases para
longe da area de trabalho e do pessoal.

o Em caso de rutura do diafragma, o material pode ser
empurrado para fora do silenciador do escape de ar.

o Use uma tubagem para conduzir as substancias do
escape para um local distante e seguro.

o Use uma mangueira ligada a terra com um diam. int.
minimo de 1" entre a bomba e o silenciador.

PRESSAO PERIGOSA. Pode resultar em
erimentos graves ou danos materiais. Nao repare
nem limpe a bomba, as mangueiras ou a valvula de
distribuicao quando o sistema estiver sob pressao.

o Desligue a linha de alimentagéo de ar e alivie a
pressao do sistema, abrindo a valvula ou o dispositivo
de distribuicao e/ou desaperte e retire cuidadosa
e lentamente a mangueira ou o tubo de saida da
bomba.

MATERIAIS PERIGOSOS. Podem causar
erimentos graves ou danos materiais. Nao devolva
ao fabricante ou ao centro de assisténcia uma
bomba contendo materiais perigosos. As praticas

de seguranca tém que obedecer aos requisitos da
legislagdo/regulamentacao de seguranca locais e
nacionais.

¢ Solicite ao fornecedor as fichas de dados de seguranca
de todos os materiais, para saber como os manusear
corretamente. ;

PERIGO DE EXPLOSAO Os modelos com
pecas em aluminio ndao podem ser utilizados com
1,1,1-tricloroetano, cloreto de metileno ou outros
solventes de hidrocarboneto halogenado que possam
reagir e explodir.

o Verifique a seccao do motor da bomba, as tampas dos
fluidos, os coletores e todas as pecas em contacto com
fluidos para garantir a compatibilidade antes de usar
com solventes deste tipo. )

PERIGO DE APLICACAO INCORRETA. Nao
use modelos com pecas em aluminio em contacto
com fluidos com produtos alimentares para consumo
humano. As pecas revestidas podem conter vestigios
de chumbo.

Verifique a compatibilidade quimica
das pecas em contacto com fluidos da bomba com
a substancia usada na bombagem, lavagem ou
recirculacao. A compatibilidade quimica podera variar
em funcao da temperatura e da concentragao do(s)
produto(s) quimico(s) componentes das substancias
a bombear, vazar ou recircular. Consulte o fabricante
do produto quimico para obter informacdes sobre a
compatibilidade especifica de fluidos.

As temperaturas maximas baseiam-se
unicamente no esforco mecanico. Alguns produtos
quimicos reduzem significativamente a temperatura
maxima de operacao em seguranca. Para obter
informacoes sobre a compatibilidade quimica e os
limites de temperatura, consulte os fabricantes dos
produtos quimicos. Consulte os DADOS DA BOMBA na
pagina 61 deste manual.

Certifique-se de que todos os operadores
deste equipamento receberam formacao sobre
praticas de trabalho seguras, compreendem as
respetivas limitacoes e usam éculos/equipamento de
seguranca quando necessario.

Nao use a bomba como apoio estrutural
do sistema de tubagens. Certifique-se de que
os componentes do sistema estdao devidamente
apoiados, para evitar tensdes nas pecas da bomba.

o As conexoes de succao e de descarga deverao ser
flexiveis (uma mangueira, por exemplo) e nao
tubagens rigidas; devem ser compativeis com a
substancia a bombear.

m Evite causar danos desnecessarios na
pbomba. Nao deixe a bomba a funcionar sem material
por periodos prolongados.

o Desconecte a linha de ar da bomba quando o sistema
estiver parado por longos periodos.

Use unicamente pecas de substituicao ARO
genuinas para garantir uma capacidade nominal de
pressao compativel e a maxima durabilidade.

A pedido, estao disponiveis etiquetas de
adverténcia de substituicao: "Eletricidade estatica e
rutura do diafragma" pn \ 94080.

PX30X-XXX-XXX-CXXX (pt)

Pagina 63



= Perigos ou praticas inseguras que po-
dem resultar em ferimentos graves,
morte ou danos materiais substanci-
ais.

Perigos ou praticas inseguras que po-
dem resultar em ferimentos ligeiros
ou danos no produto ou danos mate-
riais.

/\ ADVERTENCIA
A\PRECAUCOES
[ NOTICE | Informacdes importantes sobre in-
stalacao, operacdo ou manutencao.

NOTICE

DESCRICAO GERAL

A bomba de diafragma ARO oferece um débito de volume
elevado, mesmo com pressao de ar baixa, e estd disponivel
uma ampla gama de opg¢Oes de compatibilidade de
materiais. Consulte 0 mapa de modelo e opcdes. As bombas
ARO tém um design resistente a bloqueios, seccdo de fluido/
motor a ar modular.

As bombas de diafragma duplo operadas a ar utilizam
um diferencial de pressao nas camaras de ar para criar
alternadamente succéo e pressao positiva de fluido nas
camaras de fluido, e as retengdes da vélvula garantem um
fluxo positivo de fluido.

0O ciclo de bombagem inicia-se com a aplicacdo de pressao
de ar e, em seguida, a bombagem continua, respondendo
as necessidades. A bomba cria e mantém a pressao da
linha, parando o ciclo quando a pressao maxima da linha é
atingida (dispositivo de distribuicao fechado), e reiniciando a
bombagem em funcao do necessario.

REQUISITOS RELATIVOS AO ARE A
LUBRIFICACAO

PRESSAO DE AR EXCESSIVA. Pode resultar
em danos na bomba, bem como em ferimentos
pessoais ou danos materiais.

o Aalimentacdo de ar deve estar munida de um filtro capaz
de reter particulas de tamanho superior a 50 micron.
Nao é necessaria lubrificacao, a excecdo do lubrificante
para o-rings, que é aplicado durante a montagem ou a
reparacao.

» Em presenca de ar lubrificado, certifique-se de que este
é compativel com os o-rings e vedantes na sec¢ao do
motor a ar da bomba.

INSTRUCOES DE OPERACAO

o Lave sempre a bomba com um solvente compativel
com o material em bombagem, se este for propenso a
"assentar" quando o equipamento nao estiver em uso
durante um determinado periodo.

o Se abomba tiver que ficar inativa durante algumas horas,
desconecte a alimentacao de ar.

e O volume do material de saida é regulado nao so6 pela
alimentacdo de ar, mas também pela quantidade
de material disponivel na admissdo. As tubagens de
abastecimento de material nao deverao ser demasiado
pequenas ou obstrutivas. Nao use uma mangueira
suscetivel de colapsar.

e Quando a bomba de diafragma for usada numa
situacdo de alimentacéo forcada (admissao inundada),
recomenda-se a instalacdo de uma "valvula de
verificacdo" na admissao de ar.

o Fixe as pernas da bomba de diafragma numa superficie
adequada, para evitar danos por vibragao.

MANUTENCAO

Consulte as vistas e descricdes das pecas nas paginas 65 a
68 para informacdes sobre identificacao de pecas e kits de
manutencao.

o Sdo indicadas algumas "Pecas inteligentes” ARO que
deverao estar disponiveis para rapida reparacao e
reducao do tempo de inatividade.

¢ Os kits de manutencdo dividem-se em duas diferentes
funcdes da bomba de diafragma: 1. SECCAO DE AR, 2.
SECCAO DE FLUIDO. A Seccao de fluido é adicionalmente
dividida para corresponder as Op¢des de material tipicas
das pecas.

o Para as montagens e desmontagens de manutencao,
coloque o equipamento sobre uma superficie de trabalho
limpa, para proteger as partes moveis internas sensiveis
de contaminagdo com sujidade e substancias estranhas.

e Mantenha um registo da atividade de manutencao
e inclua a bomba num programa de manutencao
preventiva.

e Antes de desmontar, esvazie o material capturado no
coletor de saida colocando a bomba em posicao invertida
verticalmente para drenar o material da mesma.

DESMONTAGEM DA SECCAO DE FLUIDO

1. Remova o coletor de saida (61) e o coletor de admissdo
(60).

2. Remova as esferas (22), os o-rings (19) (se aplicavel) e os
apoios (21).

3. Remova as tampas de fluido (15).

NOTA: Apenas os modelos de diafragma PTFE usam um

diafragma principal (7) e um diafragma de reserva (8).

Consulte a vista auxiliar na ilustracdo da Seccao de fluido.

4, Remova o parafuso (14), a anilha do diafragma (6),
os diafragmas (7) ou (7/8), a anilha de reserva (5) e a
almofada (196).

NOTA: Nao arranhe nem danifique a superficie da haste do

diafragma (1).

MONTAGEM DA SECCAO DE FLUIDO

o Volte a montar pela ordem inversa. Consulte os requisitos
de torque na pagina 66.

o Limpe e inspecione todas as pecas. Substitua as pecas
gastas ou danificadas por pegas novas, conforme
necessario.

o Lubrifique a haste do diafragma (1) e os copos em U
(144) com lubrificante Lubriplate® FML-2 (o pacote de
lubrificante 94276 esta incluido no kit de manutencao).

o Certifique-se de que o fundo do conjunto do diafragma
atinge a haste (1), afaste o conjunto do diafragma PTFE o
suficiente para alinhar orificios.

o Para modelos com diafragmas PTFE: O item diafragma
de Santoprene (8) é instalado com o lado marcado "AIR
SIDE" virado para o corpo central da bomba. Instale o
diafragma PTFE (7) com o lado marcado "FLUID SIDE"
virado para a tampa de fluido (15).

o Verifique novamente as definicées de torque apds a
bomba ter sido ligada e estar a funcionar héd algum
tempo.

* Hytrel® e Viton® séo marcas registadas da DuPont Company e Loctite® ¢ uma marca registada da Henkel Loctite Corporation * Kynar® é uma marca registada da Arkema Inc. ®
* Santoprene® é uma marca registada da Monsanto Company, licenciada a Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢ ARO® € uma marca registada da Ingersoll-Rand Company ¢
« Lubriplate® é uma marca registada da Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company)  262™, 271™ e 572™ sao marcas comerciais da Henkel Loctite Corporation ¢
* Hastelloy® é uma marca registada da Haynes International, Inc. ®
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LISTA DE PECAS/PX30X-XXX-XXX-CXXX SECCAO DE FLUIDO

KITS DE MANUTENCAO DA SECCAO DE LIQUIDOS (637303-XXX or 637303-XX)

O Para Kits de liquidos com assentos :
637303-XXX Os Kits de manutencao da seccdo de liquidos incluem: Assentos (ver Opgdo ASSENTO, consultar -XXX na tabela abaixo), Esferas (ver Opcao
ESFERA, consultar -XXX na tabela abaixo), Diafragmas (ver Op¢édo DIAFRAGMA, consultar -XXX na tabela abaixo) e itens: 3, 19, 70, 144, 175, 196 (indicados
abaixo) e ainda massa lubrificante Lubriplate FML-2 174 e 94276 (pagina 67).

© Para Kits de liquidos sem assentos :
637303-XX Os Kits de manutencéo da seccdo de liquidos incluem: Esferas (ver Opcao ESFERA, consultar -XX na tabela abaixo), Diafragmas (ver Op¢ao
DIAFRAGMA, consultar -XX na tabela abaixo) e itens: 3, 19, 70, 144, 175, 196 (indicados abaixo) e ainda massa lubrificante Lubriplate FML-2 174 e 94276

(pagina 67).

OPCOES DE APOIO PX30X-XXX-XXX-CXXX OPCOES DE ESFERA PX30X-XXX-XXX-CXXX

021" © 22" (3-1/4” diametro) © “19” (3/16”x 5” diam. ext.)
-XXX | Apoio Qtd | Mat -XXX | Apoio Qtd | Mat -XXX | Esfera Qtd | Mat | O-ring Qtd | Mat
-AXX | 94104-A (4) | [Sp] -HXX | 94114 (4) | [SHI] -XAX | 94103-A (4) | [Sp] | 94115 (4) | [E]
-CXX | 94104-C (4) | [H] -KXX | 94621-K (4) | K] -XCX | 94103-C (4) | [H] |Y327-350 (4) | [V]
-EXX | 95678 (4) | [C] -LXX | 94939 (4) | [Hal] -XGX | 94103-G (4) | [B] |Y325-350 (4) | [B]
-FXX | 95674 (4) | [A] -SXX'| 94113 (4) | [SS] -XTX | 94103-T (4) | [T] | Y328-350 (4) | [T]
-GXX | 94104-G (4) | [B] -XVX | 94103-V (4) | [V] |Y327-350 (4) | [V]

NOTA: As opgdes de apoio -AXX, -CXX e -GXX nao exigem o item o-ring (19).
OPCOES DE DIAFRAGMA PX30X-XXX-XXX-CXXX

O Kit de manutencao ST 07" 08" © “3"(1/8"x 1" diam. ext)
com assentos sem assentos
-XXX = (Assento) XX = (Esfera)
“XKX = (Esfera) -XX = (Diafragma)
XXX | -XXX = (Diafragma) - Diafragma | Qtd | Mat | Diafragma | Qtd | Mat | O-ring Qtd | Mat
-XXA | 637303-XXA 637303-XA 94091-A (2) | ISp] |----- --- | --- |Y328-210 (2) | IT]
-XXB | 637303-XXB 637303-XB 94110-A (2) | [Sp] |----- --- | --- 1Y328-210 (2) | IT]
-XXC | 637303-XXC 637303-XC 94091-C (2) | [H] |----- --- | --- |Y327-210 (2) | [Vl
-XXG | 637303-XXG 637303-XG 96016-2 (2) | [B] |----- --- | --- |Y328-210 (2) | [T]
-XXL [ 637303-XXL 637303-XL 94090-L (2) | [L] |94110-A (2) | [Sp] | Y328-210 (2) | [T]
-XXT | 637303-XXT 637303-XT 94090-T (2) | [T] |94110-A (2) | [Sp] | Y328-210 (2) | IT]
-XXV | 637303-XXV 637303-XV 95345 (2) | V] |----- --- | --- |Y327-210 (2) | [Vl
OPCOES DE PECAS DA SECCAO CENTRAL PX30X-XXX-XXX-CXXX CODIGO DO MATERIAL
PX30A-XXX-XXX-C | PX30S-XXX-XXX-C [A] = Aluminio
Item | Descricdo (tamanho) Qtd | Peca n° Mat | Pecane Mat [B] = Nitrilo
- [C] = Ago carbono
5 | Anilha de reserva (2) | 94831-1 [C] | 94831-2 [SS] [Co] = Cobre
68 | Tampa de ar (1) | 947211 [A] | 94031-1 [SS] [Cl] = Ferro fundido
69 | Tampa de ar (1) [94721-2 [A] [94031-2 [SS] b
74 | Bujao do tubo (1/4- 18 NPTx 7/16") (2) | Y17-51-S [SS] | Y17-51-S [SS] [Ha] = Hastelloy - C
126 | Bujao do tubo (1) [Y17-13-s ss] | Y17-13-s ss] {f]] - g;;;i‘i’gjwﬁ
131 | Parafuso (M10x 1,5 - 6g x 120 mm) (4) | 94531 [C] | 96656 [SS] [SH]= Aco inoxidavel endurecido
O @175 | O-ring (3/32”x 1" diam.ext.) (2) | Y325-117 [B] |----- - Eg]] - iigt;[;;eizgvel
00 (3/32"x1-1/16” diam.ext.) (2) |----- --- | ¥Y325-118 [B] [T] = PTFE
181 | Pino de rolo (5/32" diam.ext. x 3/4” comprim.) 4) |----- --- | Y178-56-S [SS] [V] = Viton

OPCOES DE MATERIAL DA TAMPA DE FLUIDO/ROSCA DO COLETOR PX30X-XXX-XXX-CXXX

PX30X-XAX-XXX-C [PX30X-XCX-XXX-C [PX30X-KHX-XXX-C [PX30X-XSX-XXX-C_[PX30X-DHX-XXX-C[PX30X-DSX-XXX-C[PX30X-FHX-XXX-CIPX30X-FSX-XXX-C

Item | Descrigao (tamanho) Qtd | Peca n° Mat | Pecan® Mat | Pecan° Mat | Pecan° Mat | Pecan° Mat | Pecan® | Mat | Pegan° Mat | Pecan® | Mat
6 | Anilha do diafragma (2) | 94802 (A] | 94803 (551 [ 94947 | [Wal [94803 | [sS] [94947 | [Hal|[94803 | Iss] [94947 | [Hal] 94803 | iss]

9 | Anilha (2) [ v13-12T | (s8] [V13-12T [ (ss1[ 94949 | [Wal [V13-12T | [sS] [94949 [ [Hal[Y13-12-T[ [sS] 94949 [ [Hal|V13-12T | isS]

14 gj;af‘::z‘:ﬂfj')“"a (2) [¥5-134T | [sS] | Y5134 [ [SS]|94948 | [Hal [Y5-134T | [SS] (94948 | [Hal|Y5-134-T| [SS] 94948 | [Ha] | Y5-134-T | [SS]

15 | Tampa de fluido (2) | 94024 1] | 94106 [ | 94693 | [Hal [94107 [ [sS] [94693 | [Hal[94107 | [sS] | 94693 | [Hal|94107 |[ISS]

60 [ Coletor de admissao (1) [ 9a699-[©1] [Al [97215-[@1] [CI] [ 97216-(@1]] [Hal [97212-(@][ IsS] [97420 [ [Hal[97416 [ Iss] [97257 | (Hal[97213 |ss]
61 | Coletor de saida (1) | 94700-[©1| [A] | 94702(@] | ICI] [ 94809-[©1]| [Ha] | 94704-(©]| [sS] [ 97421 | [Hal| 97417 | IsS] [96810 | [Hal| 96784 | sS]

OPGAO DE FERRAGENS EXTERNAS PX30X-XXX-XXX-CXXX

PX30X-XXP-XXX-C | PX30X-XXS-XXX-C
Item | Descrigao (tamanho) Qtd | Peca n°® Mat | Peca n° Mat
26 | Parafuso (M12x 1,75 - 6g x 45 mm) (12) | 944121 [C] | 94412-2 [SS]
27 | Parafuso (M12x 1,75 - 6g x 60 mm) (16) | 94991-1 [C] | 94991 [SS]
29 | Porca (M12x1,75- 6h) (16) | 95053-1 [C] | 95053 [SS]
PECAS COMUNS
Item Descrigao (tamanho) Qtd | Peca n°® Mat Item Descrigao (tamanho) Qtd | Pecan° Mat
® 1 | Haste (1) [ 97387 [C] CopoemU ]
Terminal de terra 00144 (3/16" x 1-3/8” diam.ext.) (2) Y186-51 [B]
43 o (1) | 93004 [Co] Junta
(consulte a pagina 68) ® 180 0,406" diam. int, x 0,031" espessura) (4) | 94098 [Co]
0070 | Junta (2) | 94100 [B] © 196 | Almofada (2) [ 94631 [Spl
@ Pecas do kit do motor a ar, consulte as paginas 67 e 68. @ "Pecas inteligentes’, mantenha estes itens disponiveis, para além dos kits de
© Para modelos de rosca NPTF (PX30X-AXX-XXX-CXXX), use "-1". manutencao, para rapida reparacéo e redugéo do tempo de inatividade.

Para modelos de rosca BSP (PX30X-BXX-XXX-CXXX), use "-2".
PX30X-XXX-XXX-CXXX (pt) Pagina 65




LISTA DE PECAS/PX30X-XXX-XXX-CXXX SECCAO DE FLUIDO

61 [PX30X-DXX-XXX-CXXX (4-holes)]

CODIGO DE COR

Material Cordo Corda

diafragma _esfera
Hytrel Creme Creme
Nitrilo Preto  Vermelho(:)
Santoprene Bronze Bronze
Santoprene  Verde N/A
(reserva)
PTFE Branco Branco
Viton Amarelo (-) Amarelo (+)

(-)Faixa  (-) Ponto

PARA A SECCAO DO MOTOR A AR,
CONSULTE AS PAGINAS 67 E 68.
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Vista da configuragao PX30X-XXX-XXT-CXXX %
(PTFE diafragma) / PX30X-XXX-XXL-CXXX
(diafragma Longa vida PTFE) configuracéo.

Sequéncia de torque

190 @

60 [PX30X-EXX-XXX-CXXX (8-holes)]

260

700
@019

< REQUISITOS DE TORQUE DO CONJUNTO =
NOTA: NAO APERTAR AS PECAS DE FIXACAO EM DEMASIA.
TODAS AS PECAS DE FIXAGAO SAO METRICAS.
(14) parafuso de tampa, 65 - 70 ft Ibs (88.1 - 94.9 Nm).
(26) parafuso, 60 - 70 ft Ibs (81.3 - 94.9 Nm).
(27) parafuso, 60 - 70 ft Ibs (88.1 - 94.9 Nm).
(131) parafuso, 35 - 40 ft Ibs (47.5 - 54.2 Nm).

LUBRIFICACAO/VEDANTES

@ Aplique lubrificante Lubriplate FML-2 em todos os o-rings, coposem U e
pecas de encaixe correspondentes.

@ Aplique Loctite® 271™ nas roscas.

® Aplique um composto anti-gripante nas roscas e nas cabecas de flange
de porcas e parafusos que entram em contacto com a caixa da bomba
ao utilizar pecas de fixacao em aco inoxidavel.

@ Aplique Loctite 262™ nas roscas durante a montagem.

® Aplique fita PTFE nas roscas.

® Aplique Loctite 572™ nas roscas.

@ Nao utilizado com PX30X-XXX-AXX-CXXX, - CXX e -GXX.

Nota: Lubriplate FML-2 é um lubrificante branco a base de petroéleo de grau

alimentar.

Figura 2

60 [PX30X-DXX-XXX-CXXX (4-holes)]
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LISTA DE PECAS/PX30X-XXX-XXX-CXXX SECCAO DO MOTOR A AR

® Indica as pecas incluidas no kit de manutencao da seccdo de ar 637421 mostrado abaixo e os itens (70), (144), (175) e (180) mostrados na pagina 65.

PECAS DO MOTORA AR
Item | Descrigao (tamanho) Qtd| Pecan® [Mat m
101 Corpo central (PX30A-XXX-XXX-CXXX) (1) [ 97031 [A] @® 166 | Junta de pista (1) | 94026 [B]
(PX308-XXX-XXX-CXXX) (1) | 97040 [SS] @® 167 | Pistao piloto (inclui 168 e 169) (1) | 67164 [D]
103 | Casquilho (197394 | [D] 168 | O-ring (3/32"x 5/8" diam.ext,) (2)|94433  [[u]
105 | Parafuso (M6 x 1 - 69 x 20 mm) (4) | 95887  |[SS] 169 | Copo em U (1/8"x7/8" diam.ext) (1)| Y2409 | [B]
111 Spool (1) 95651 | (D] 170 | Camisa do pistao (1) [94081 | 1D]
118 | Pino atuador (0250"x2276" comprim) | (2) | 94083 _ |SS] © 171 | O-ring (3/32"x11/8" diameext) (1) [ ¥325-119 | [B]
121 | Manga (2) | 94084 |[D] ® 172 [ O-ring (1/16"x 1-1/8" diam.ext) (1) ] v325-22 |[B]
127 | 90° Cotovelo (1-1/2-11-1/2NPT) (1) | 94860 [C/] ® 173 | O-ring (1/16"x1-3/8" diam.ext) ) [ Y325-26 | 8]
128 | Parafuso de fixagao (1/4"-20x1/4") (2) | Y29-42-5 |[SS] 0@ 174 | O-ring (1/8”x 172" didm.ext) ) [ Y325-202| [B]
©132 | Junta _ (1] 94099 | [B] ® 176 | Diafragma (verificarvalvula (2[94102 |ispl
1gg| e deragio it oxconon| @ el © 199 | Junta de pista (1)| 95666 | (B]
(PX30S-XXX-XXX-CXXX) (3) | Y14-416-T|[SS] ® 200 | Junta (1) | 95665 [B]
134 | Parafuso (M6x1-6g x35mm) 8| 95923 [[ss] 201 | Kit de silenciador (inclui o item 127) (1) ] 67213
135 Cérter da valvula (PD30A-XXX-XXX-CXXX) | (1) | 96334-1 | [A] 233 Placa adaptadora (PX30A-XXX-XXX-CXXX) | (1) | 96336 | [A]
(PD30SXXX-XXX-CXXX) | (1) | 96337-1 [[SS] (PX30S-XXX-XXX-CXXX) | (1) | 96338  |[SS]
136 | BUIAO PHIOAROCKXK-CXK) (1) 96335 |[A] 240 Parafuso('\f'ﬁx1-69x16mm) (2)[ 95991  |ISS]
(PX30S-XXX-XXX-CXXX) (1) | 96339 [SS] @ 241 | Junta de pista (1) | 96344 [B]
® 137 | O-ring (1/16”x 2" didm.ext.) (1)|Y325-32 | [B] @ 242 | O-ring (1/16”x 7/32" diam.ext.) (1|Y325-5 |[B]
@ 138 | Copo em U (3/16”x1,792" diam.ext.) (1)| 95966 | [B] © 243 | O-ring (1/8"x5/8" diam.ext) (1)| Y325-204 | [B]
® 139 | Copo em U (3/16”x 1-1/4” diam.ext.) (1) Y186-50 |[B] @ 244 | O-ring (1/8"x7/8" didm.ext) (1) | Y325-208 | [B]
140 | Encaixe da valvula (1) | 95650 (Ck)
141 | Prato de valvula (1) | 95659 (Ck) © @ | Lubrificante Lubriplate FML-2 (1) | 94276
O ® 146 | O-ring (3/32"x 1-1/16" diam.ext.) (1) | Y325-118 | [B] Pacotes de lubrificante Lubriplate (10) 637308
©® 147 | O-ring (1/8"x1/2" diam.ext.) (2) ] ¥325-202 | [B] © Items incluidos no kit de manutencéo da seccao de fluido, consulte
as paginas 65 e 66.
Copico0waTEAL e et i
o =R hD] = fene. < s s . :
& :ki??arbono 9] = samtoprene atencao a direcao do rebordo. Lubrifique e instale o

[Ck] = Ceramica [U] = Poliuretano

MANUTENCAO DA SECCAO DO MOTOR A AR

A manutencao divide-se em duas partes - 1. Valvula
piloto, 2. Valvula principal.
NOTAS GERAIS DE MONTAGEM:

4,

pistao piloto (167).
Monte as restantes pecas. Instale os o-rings (173 e 174).

DESMONTAGEM DA VALVULA PRINCIPAL

1.

Remova o carter da valvula (135) e a placa adaptadora
(233), expondo as juntas (132 e 166) e as retencdes (176).

o A manutencédo da Seccdo do motor a ar continua a partir 2. Remova a placa adaptadora (233), libertando o encaixe
da reparacao da Seccao de fluido. da vélvula (140), a placa da valvula (141), as juntas (199,
* Inspecione e substitua pecas antigas consoante 200 e 241) e 0s 0-rings (243 e 244).
necessario. Procure riscos profundos em superficies 3. Remova o bujéo (136) e o o-ring (137), libertando o
metalicas e entalhes e cortes em o-rings. conjunto rotativo (111).
o Tome precaucdes para evitar cortar os o-rings durante a J atn
instalaco. J MONTAGEM DA VALVULA PRINCIPAL
o Lubrifique os o-rings com lubrificante Lubriplate FML-2. 1. Instale os novos copos em U (138 e 139) no conjunto
o+ Nao aperte demasiado as pecas de fixacdo. Consulte o rotativo (111) - OS5 BORDOS TEM DE FICAR VIRADOS UM
bloco de especificacio de torque na vista. PARA O OUTRO.
« Volte a apertar as pecas de fixacio apds o reinicio. 2. Insira o conjunto rotativo (111) no cérter da valvula (135).
« FERRAMENTAS DE MANUTENCAO - Para auxiliar na 3. Instale os o-rings (137 e 242) no bujao (136) e monte o
instalacao dos o-rings (168) no pistao piloto (167), use a (b1uojg)o no carter da valvula (135), fixando com parafusos
ferramenta # 204130-T, disponibilizada pela ARO. 4. Instale o encaixe da vélvula (140), a placa da valvula (141),
DESMONTAGEM DA VALVULA PILOTO a junta (199) e os o-rings (243 e 244) no carter da valvula
1. Um toque ligeiro no pino atuador (118) devera expor a (135). NOTA: Monte o encaixe da vélvlula (140) com o ladlo
. mangaqopos?a 121) opplstao biloto (167) e outras pepgas tipo "prato” virado para a plaga da'valvuﬂla (141).’ Monte a
2. Remova a camisa (170). Inspecione o didmetro interno da placa Qa valvula (141) coma |dgnt|ﬁcagao do numero de
camisa quanto a danos. peca virada para o encaixe da valvula (140).
= 5. Monte as juntas (200 e 241) e a placa adaptadora (233) no
MONTAGEM DA VALVULA PILOTO cérter da valvula (135), fixando com parafusos (240).
1. Limpe e lubrifique as pecas nao substituidas com o kitde ~ 6. Monte as juntas (132 e 166) e as retencdes (176) no corpo
manutencao. central (101).
Instale o-rings novos (171 e 172). Instale a camisa (170). 7. Monte o carter da vélvula (135) e os componentes no corpo

W

Instale os novos o-rings (168) e o vedante (169) - Tenha

central (101), fixando com parafusos (134).

PX30X-XXX-XXX-CXXX (pt)
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LISTA DE PECAS/PX30X-XXX-XXX-CXXX SECCAO DO MOTOR A AR

1690 1680

VALVULA PILOTO

Substitua estes "0" rings por
juntas (166) em modelos
PX30S-XXX-XXX-CXXX

147 ©

1380 @

VALVULA < REQUISITOS DE TORQUE DO CONJUNTO =
PRINCIPAL NOTA: NAO APERTAR AS PEGAS DE FIXAGAO EM DEMASIA.

VALVULA PILOTO

Silenciador 94117 opcional

TODAS AS PECAS DE FIXACAO SAO METRICAS.
(105) parafuso, 40 - 50 in. Ibs (4,5 - 5,6 Nm).
(134) parafuso, 40 - 50 in. Ibs (4,5 - 5,6 Nm).
(240) parafuso, 40 - 50 in. Ibs (4,5 - 5,6 Nm).
LUBRIFICACAO/VEDANTES

@ Aplique lubrificante Lubriplate FML-2 em todos os o-rings, copos em U e
pecas de encaixe correspondentes.

@ Aplique Loctite® 271™ nas roscas.

3 Aplique um composto anti-gripante nas roscas e nas cabecas de flange
de porcas e parafusos que entram em contacto com a caixa da bomba
ao utilizar pecas de fixacdo em aco inoxidavel.

@ Aplique Loctite® 572™ nas roscas.

241,242,243 e 244.
241,242,243 e 244.

241,242,243 e 244.

(2), 241,242,243 e 244.

Esta disponivel em separado um conjunto de manutencéo de vélvula principal de substituico, que inclui o sequinte:
637374-2 para modelos PD30A-XXX-XXX-CXXX: 105 (4), 111, 128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),

637374-3 para modelos PE30A-XXX-XXX-CXXX: 76, 105 (4), 111, 128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),
637374-4 para modelos PD30S-XXX-XXX-CXXX: 105 (4), 111,128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),

637374-5 para modelos PE30S-XXX-XXX-CXXX: 76, 105 (4), 111,128 (2), 132,133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147,176 (2), 199, 200, 233, 240

Figura 3

Pagina 68

PX30X-XXX-XXX-CXXX (pt)



RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Descarga de produto na saida de escape.

Verifique se existe rutura do diafragma.
Verifique o aperto do parafuso da tampa (14).

Bolhas de ar na descarga de produto.

fluido.

Verifique as conexdes da tubagem de succao.
Verifique os o-rings entre o coletor de admisséo e as tampas de

Verifique o aperto do parafuso da tampa (14).

Motor sopra ar ou barracas.

desgaste.
L]

Verifique se hé obstrucdes na valvula/escape.

Vol

Verifique a valvula de retencéo (176) quanto a danos ou

ume de saida reduzido, fluxo erratico ou auséncia de fluxo.
Verifique a alimentagédo de ar.

Verifique se a mangueira de saida esta conectada.

Verifique se a mangueira do material de saida est4 enrolada
(obstruida).

Verifique se a mangueira do material da admissao esta
enrolada (obstruida) ou colapsada.

Verifique se hé cavitagdo da bomba - o tubo de succao deve ser,
pelo menos, do tamanho do diametro da rosca de admisséo
da bomba para permitir um fluxo adequado caso sejam
bombeados fluxos com viscosidade elevada. A mangueira
de succédo deve ser do tipo anti-colapso, capaz de puxar um
volume elevado.

Verifique todas as unides nas ligacdes de succao e coletores de
admissdo. Estas devem estar totalmente estanques.

Inspecione a bomba para verificar se existem objetos sélidos
alojados na camara do diafragma ou na area de apoio.

INFORMAGCAO DIMENSIONAL

PX30X-DXX-XXX-CXXX
Dimensdes da flange em conformidade com
ASME B16.5-2003, Classe 150 3 polegadas

As dimensdes indicadas, em polegadas e milimetros (mm), servem apenas de referéncia.

3-8NPTF-1 (PX

\

A

Rp 3 (3 - 11 BSP paralela) (PX30X-BXX-XXX-CXXX)

30X-AXX-XXX-CXXX)

E —

=1 =
ﬁ LT
0
Saida
Portas de
admissao de ar
B B B [ 3/4-14NPTF- 1
G G
N
0
= ' |
= D D
v v _
t T Uitlaatpoort:
PX30X-FXX-XXX-CXXX 1-1/2-11-1/2 Npt g
Dimensoes da flange em ) )
conformidade com As linhas a tracejado mostram
IS0 7005-1:1992 PN10 DN8O o conjunto de silenciador
67263 opcional.
Figura4
DIMENSOES
A - ver abaixo F - 15"(381.0 mm) K -9/16" (143 mm) P -1"(254 mm)
B - 30"(762,0 mm) G - verabaixo L - ver abaixo
C - 12-1/16"(306,4 mm) H - 10-5/32"(258.0 mm) M - 23-3/32"(586.3 mm)
D - ver abaixo J - ver abaixo N - ver abaixo
E - 17-11/16"(449.2 mm)
“A" “D” " “N” "L "G"
PX30X-XAX-XXX-CXXX 23-5/8"(600.1 mm) 2-3/8"(60.3mm) 11"(279.4 mm) 15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XCX-XXX-CXXX 23-5/8”(600.1 mm) 2-7/16"(61.9 mm) 11-11/16"(296.9 mm) 15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XHX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16”(4064mm)  2-3/4"(69.9mm)  32"(812.8 mm)
PX30X-XSX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-DXX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 3-3/4"(95.25mm)  33-15/16"(862.0 mm)
PX30X-FXX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 3-3/4"(95.25 mm)  33-15/16"(862.0 mm)

PX30X-XXX-XXX-CXXX (pt)
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PODRECZNIK OPERATORA

PX30X-XXX-XXX-CXXX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA

POMPA MEMBRANOWA 3”

OPUBLIKOWANO: 11-22-19
POPRAWIONE: 4-17-20
(REV: B)

WSPOLCZYNNIK 1:1 (METALOWE)

@ PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA, INSTALACJI LUB
SERWISOWANIA URZADZENIA NALEZY ZAPOZNAC SIE Z TA INSTRUKCJA.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Instrukcje nalezy zachowac do przysztego wykorzystania.

ZESTAWY SERWISOWE

W celu dopasowania materiatéw patrz tabela opisu modeli.
637303-XXX do naprawy sekcji ptyndw z gniazdami (patrz
strona 75).

637303-XX do naprawy sekcji ptyndw bez gniazd (patrz strona
75).

UWAGA: Ten zestaw zawiera rowniez uszczelki silnika pneu-
matycznego, ktdre nalezy wymienic.

637374-X zestaw gtdwnego zaworu powietrza (patrz strona
78).

637421 do naprawy sekcji pneumatycznej (patrz strona 77).

DANE POMPY
Modele................ patrz tabela opisu modeli dla,-XXX".
Typ pompy............ Pneumatyczna z podwéjng metalowa

membrana
Materiat............... patrz tabela opisu modeli.
Waga
PX30A-XAX-XXX-CXXX, ........... 129,6 Ibs (58,8 kg)

(
PX30A-XCX-XXX-CXXX, «ovvveenn 221,1 Ibs (100,3 kg)
PX30A-AHX-XXX-CXXX, -BHX....... 249,8 Ibs (113,3 kg)
PX30A-ASX-XXX-CXXX, -BSX...... 228,8 Ibs (103,8 kg)
PX30A-FHX-XXX-CXXX, -DHX ..... 269,6 Ibs (122,3 kg)
PX30A-ESX-XXX-CXXX, -DSX....... 2456 Ibs (111,4 kg)

(Dodac 40,0 Ibs (18,2 kg) do sekgiji silnika pneumatycznego ze

stali nierdzewnej)

Maksymalne ci$nienie powietrza

nawlocie................oooiiiii 120 psig (8,3 bara)

Maksymalne cisnienie materiatu

nawlocie..................ooeeia 10 psig (0,69 bara)

Maksymalne cisnienie na wylocie ... 120 psig (8,3 bara)

Maksymalne natezenie przeptywu .. 237 gpm (897 Ipm)

zalanywlot............ 275 gpm (1041 lpm)
Wypornosc/cykl przy 100 psig....... 2,84al (10,6 lit)
Maksymalny rozmiar czasteczki ... ... $r.3/8"(9,5 mm)

Limity temp. maksymalnej (material membrany/kuli/uszc-
zelek)

EPR./EPDM.............. 0d-60° do 280°F (0d-51° do 138°C)
Hytrel®......oooovveinat, 0d-20° do 180°F (0d-29° do 82°C)
Kynar® PVDF.............. od 10° do 200°F (0d-12° do 93°C)
Nitryl.ooeevi, od 10° do 180°F (0d-12° do 82°C)
Santoprene®.............. 0d-40° do 225°F (0d-40° do 107°C)
e 0d 40° do 225°F (od 4° do 107°C)
Viton®. ..o 0d-40° do 350°F (0d-40° do 177°C)
Dane wymiarowe................ patrz strona79
Wymiary montazowe............. 10-5/32"x 12-1/16"
(258 mm x 306 mm)

Poziom hatasu przy 70 psig,50 cpm(D ............ 83.0dB(A)®

@ Testowane z zainstalowanym zespotem ttumika 67263.

@ Poziom natezenia hatasu mierzonego w czterech potozeniach zostat
dostosowany do réwnowaznego poziomu dzwigku (LA, aby zach-
owac zgodno$¢ z normg ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1.

Modele PE30X

Rysunek 1




TABELA OPISU MODELI

lObjasnienie oznaczen modelu

Przyktad: PX30 X - X X X - X
Serie modeli

PD30- Pompa standardowa
PE30- Interfejs elektroniczny
Materiat silnika pneumatycznego / kotpaka pneumatycznego

A- Aluminium

S- Stal nierdzewna

Polaczenie cieczowe

A-3-8NPF-1

B - Rp 3 (odpowiednik 3-11 BSP)

D -Kotnierz 3" ANSI (4-otworowy)

F - Kotnierz 3" DIN (8-otworowy)

Material pokryw czesci zawierajacych ptyn oraz kolektora

A - Aluminium

C- Zeliwo

H - Hastelloy®- C

S - Stal nierdzewna
Material sprzetowy

P- Stal weglowa
S- Stal nierdzewna

Materiat gniazdal

A - Santoprene® K- PVDF (Kynar)
C- Hytrel® L- Hastelloy®- C

E- Stal weglowa S- Stal nierdzewna 316
F- Aluminium

G- Nitryl
H - Twarda stal nierdzewna 440
Materiat kuli

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Nitryl

T- PTFE

V- Viton®

Material membrany

A- Santoprene®

B- Santoprene (podktad)

C- Hytrel®

G- Nitryl

L- PTFE o dtugiej zywotnosci
T- PTFE/Santoprene®

V- Viton®
Wersja
C- Wersja

Kod specjalnosci 1 (pusty, jesli brak kodu specjalnosci)

A - Solenoid 120 VAC, 110 VAC 160 VDC

B- Solenoid 12 VDC, 24 VAC122 VAC

C- Solenoid 240 VAC, 220 VAC 1120 VDC

D- Solenoid 24 VDC, 48 VAC | 44 VAC

E- Solenoid 12 VDC NEC/CEC

F- Solenoid 24 VDC NEC/CEC

G- Solenoid 12 VDC ATEX/IECEx

H- Solenoid 24 VDC ATEX/IECEx

J- Solenoid 120 VAC NEC/CEC

K- Solenoid 220 VAC ATEX/IECEx

N - Solenoid bez cewki

P - Silnik przenosny (brak zaworu gtéwnego)
0- Standardowy blok zaworowy (brak solenoidu)
S- Wykrywacz cyklu na zaworze gtéwnym

Kod specjalnosci 2 (pusty, jesli brak kodu specjalnosci)

E- Informacja o zakonczeniu suwu + wykrywanie nieszczelnosci

F- Informacja o zakonczeniu suwu

G- Zakonczenie suwu ATEX/IECEx/NEC/CEC

H- Zakonczenie suwu + wykrywanie nieszczelnosci ATEX/IECEx/NEC/CEC
L- Wykrywanie nieszczelnosci

M- Wykrywanie nieszczelnosci ATEX/IECEx/NEC/CEC

R- Zakonczenie suwu NEC

T- Zakonczenie suwu NEC/wykrywanie nieszczelnosci NEC

0- Brak opgji

Testy specjalne

W celu uzyskania informacji o opcjach testéw specjalnych prosimy o kontakt z najblizszym biurem obstugi klienta lub dystrybutorem Ingersoll Rand.

UWAGA: Wszystkie mozliwe opcje zostaty przedstawione w tabeli, jednakze niektore kombinacje moga byc niezalecane.
W celu uzyskania informacji na temat dostepnosci prosimy skontaktowac sie z przedstawicielem lub fabryka.
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UZYTKOWANIE | SRODKI BEZPIECZENSTWA

ABY UNIKNAC OBRAi!EN CIALA 1 USZKODZEN MIENIA, NALEZY PRZECZYTAC
1ZROZUMIEC PONIZSZE INFORMACJE | POSTEPOWAC ZGODNIE Z NIMI.

NADMIERNE CISNIENIE %ém 7
POWIETRZA A%
WYLADOWANIE YN\
ELEKTROSTATYCZNE y

'~ NIEBEZPIECZNE MATERIALY
- NIEBEZPIECZNE CISNIENIE

NADMIERNE CISNIENIE POWIETRZA. Moze

powodowac¢ obrazenia ciala, uszkodzenia pompy lub
straty materialne.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia pow-
ietrza na wlocie, okreslonego na tabliczce znamion-
owej modelu pompy.

Nalezy upewnic sie, ze weze oraz pozostate komponenty
wytrzymaja ci$nienia ptynu wytwarzane przez pompe.
Nalezy sprawdzi¢, czy weze nie s3 uszkodzone lub zuzyte.
Upewnic sig, Ze urzadzenie rozdzielcze jest czyste i sprawne.

WYLADOWANIA ELEKTROSTATYCZNE. Isk-

ra moze spowodowac wybuch grozacy powaznymi
obrazeniami ciata lub smiercia. Nalezy uziemi¢ pompe
i system pompujacy.

Uzy¢ dostarczonego zacisku sSrubowego uziemienia
pompy. Uzy¢ zestawu uziemiajagcego ARO® nr kat.
66885-1 lub podiaczy¢ odpowiedni przewdd uziemiaja-
cy (minimum 12 ga) do sprawnego uziemienia.

Nalezy zabezpieczy¢ pompe, potaczenia i wszystkie
punkty stykowe, aby unikna¢ wibracji i spowodowan-
ia zwarcia lub wyladowania elektrostatycznego.
Sprawdzi¢ konkretne wymagania dotyczace uziemienia
w lokalnych przepisach budowlanych i elektrycznych.
Po zainstalowaniu uziemienia nalezy okresowo
sprawdza¢ ciagtos¢ przewodow uziemiajacych.
Sprawdzi¢ omomierzem uziemienie kazdego kom-
ponentu (na przyktad przewodéw, pompy, zaciskow,
pojemnika, pistoletu itp.), aby upewnic sie, ze jest
ono skuteczne. Omomierz powinien wskazac réznice
€o najmnie;j 0,1 oma.

Jesli to mozliwe, nalezy zatopic¢ koncowke weza wylo-
towego, zawor lub rozdzielacz w rozdzielanym mate-
riale. (Unika¢ powstawania swobodnego strumienia
rozdzielanego materiatu).

Nalezy uzywaé wezy wyposazonych w przewoéd
antystatyczny.

Nalezy stosowa¢ wiasciwa wentylacje.

Materiaty fatwopalne przechowywac z dala od zrédet
ciepta, otwartego ognia oraz iskier.

Jesli pojemniki nie sa uzywane, musza by¢ zamkniete.

Wylot pompy moze zawiera¢ zanieczyszczenia.

Moze to spowodowac powazne obrazenia ciata. Wylot pow-
ietrza nalezy kierowac poza miejsce pracy i pracownikow.
W przypadku pekniecia membrany pompowany materiat
moze zosta¢ wypchniety poprzez ttumik wylotu powietrza,
Podczas pompowania niebezpiecznych i tatwo-
palnych materiatéw nalezy umiesci¢ wylot powietrza
w bezpiecznym, oddalonym miejscu

+ Thumiki pompe nalezy potaczy¢ uziemionym wezem 1"

m NIEBEZPIECZNE CISNIENIE. Moze

powodowa¢ powazne obrazenia ciata i straty mate-
rialne. Nie wolno konserwowac ani czysci¢ pompy,
przewodoéw lub zaworu rozdzielczego, jesli system
jest pod cisnieniem.

Nalezy odlaczy¢ doptyw powietrza i obnizyc¢ cisnie-
nie w systemie, otwierajac zawor albo przyrzad
rozdzielczy lub ostroznie, powoli odkrecajac przewéd

wylotowy albo instalacje rurociagowa pompy.

MATERIALY NIEBEZPIECZNE. Moga

powodowac powazne obrazenia ciata i straty materialne.
Nie wolno zwraca¢ do producenta lub biura obstugi
pompy zawierajacej niebezpieczne materiaty. Bezpiec-
zne uzytkowanie urzadzenia musi by¢ zgodne z prawem
lokalnym i krajowym oraz z przepisami bezpieczenstwa.
Instrukcje whasciwego obchodzenia sie z wszystkimi
materiatami znajdujg sie w specyfikacjach tych mate-
riatéw, dostepnych u ich dostawcow.

ZAGROZENIE WYBUCHEM. Modeli zawier-

ajacych czesci powlekane aluminium nie mozna uzy-
wac z 1,1,1-tréjchloroetanem, chlorkiem metylenu
lub innymi rozpuszczalnikami bedacymi halogeno-
pochodnymi weglowodorami, ktére moga wejs¢ w
wybuchowa reakcje z aluminium.

Nalezy sprawdzi¢ silnik pompy, pokrywy czesci zaw-
ierajacych plyn, rozgatezniki i wszystkie powlekane
czesci, aby upewnic sig, czy moga by¢ uzywane z roz-
puszczalnikami tego typu.

NIEBEZPIECZENSTWO NIEWLASCIWE-

GO ZASTOSOWANIA. Nie nalezy uzywac czesci
powlekanych aluminium z produktami spozywczymi
przeznaczonymi do konsumpcji przez ludzi. Czesci
platerowane moga zawierac sladowa ilo$¢ otowiu.

A UWAGA | Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ chemiczna

powlekanych czesci pompy i substancji pompowane;j,
ptukanej lub oczyszczanej. Zgodnos¢ chemiczna
moze ulega¢ zmianie wraz z temperaturg i stezeniem
chemikaliéow w substancji pompowanej, ptukanej lub
oczyszczanej. Nalezy skontaktowac sie z producen-
tem chemikaliow w celu okreslenia zgodnosci ptynow.

Temperatury maksymalne zaleza tylko

od obciazen mechanicznych. Niektore chemikalia w
znaczacym stopniu redukuja maksymalna tempera-
ture bezpiecznego uzytkowania. Zgodnos¢ chemika-
liow z warunkami pracy i limity temperatury nalezy
skonsultowac¢ z producentem chemikaliéw. Na stronie
71 niniejszego podrecznika podano DANE POMPY.

Nalezy upewni¢ sig, ze wszystkie osoby obstu-

gujace urzadzenie zostaly przeszkolone w zakresie bez-
pieczenistwa pracy, znaja zasady pracy oraz nosza okulary
ochronne/odziez ochronng, jesli jest to wymagane.

Nie wolno uzywaé pompy jako punktu podpar-

cia systemu rurociaggowego. Upewnic sig, ze komponenty
systemu sa wlasciwie zabezpieczone przed przenosze-
niem naprezen mechanicznych na czesci pompy.
Przewody ssace i odprowadzajace powinny by¢ giet-
kie (na przyktad weze) i zgodne z pompowang sub-
stancja, nie moga to by¢ sztywne rury.

Nalezy zapobiega¢ przypadkowym uszko-

dzeniom pompy. Nie wolno dopuszcza¢ do diugotr-
watego dziatania pompy bez ptynu.

o Jesli system jest wylaczony na dluzszy czas, nalezy

odlaczy¢ przewod powietrzny od pompy.

A UWAGA | Aby zapewni¢ odpowiednia wartos¢ cisnie-

nia i jak najdtuzszy czas uzytkowania, nalezy uzywa¢
tylko oryginalnych czesci zamiennych ARO.

INFORMACJA| Wymiana etykiet ostrzegawczych mozliwa

jest na indywidualne zaméwienie: ,Iskrzenie elektro-
statyczne i przerwanie membrany” pn \ 94080.
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= Niebezpieczne dziatania, mogace
spowodowaé powazne uszkodzenia
ciata, Smier¢ lub powazne straty mate-
rialne.

= Niebezpieczne dziatania, mogace
spowodowa¢ drobne uszkodzenia
ciata, uszkodzenia urzadzen lub straty
materialne.

= Wazne informacje dotyczace instalacji,
uzytkowania lub konserwacgji.

OPIS OGOLNY

Pompa membranowa ARO zapewnia wysoki wolumen do-
stawy nawet przy niskim cisnieniu powietrza oraz szeroki
zakres dostepnosci opcji kompatybilnosci materiatowe;.
Patrz tabela modeli i opcji. Pompy ARO charakteryzuja sie
konstrukcjg odporng na zatrzymania, maja modutowy silnik
pneumatyczny/sekcje ptynéw.

Zasilane powietrzem pompy membranowe wykorzystu-
ja roznice cisniedn w komorach powietrznych, aby kolejno
tworzy¢ podcisnienie i cisnienie dodatnie cieczy w komor-
ach cieczy; zawory kulowe zapewniajg dodatnie cisnienie
przeptywu cieczy.

Cykl pompowania rozpoczyna sie po podaniu cisnienia i jest
kontynuowany i utrzymywany zgodnie z potrzebami. Tworzy
i utrzymuje cisnienie w przewodach i zatrzymuje cykl, gdy
zostanie osiggniete maksymalne cisnienie w przewodach
(urzadzenie rozdzielcze zamkniete) i wznawia pompowanie
zgodnie z zapotrzebowaniem.

WYMOGI DOTYCZACE POWIETRZA
| SMAROWANIA

NADMIERNE CISNIENIE POWIETRZA. Moze
powodowac¢ uszkodzenie pompy, powazne obrazenia
ciata i straty materialne.

* Na wlocie powietrza nalezy zastosowad filtr, ktéry moze
odfiltrowac czastki wieksze niz 50 mikrondw. W urzadze-
niu wykorzystuje sie smar tylko do uszczelki o-ring, stoso-
wany w trakcie montazu lub naprawy.

o W przypadku uzywania mgty olejowej nalezy zapewni¢
zgodnos$¢ oleju z uszczelkami o-ring w czesci silnika
pneumatycznego pompy.

INSTRUKCJA OBSLUGI

o Nalezy zawsze przeptukiwaé pompe rozpuszczalnikiem
zgodnym z pompowanym materiatem, jesli taki materiat
moze stwardnie¢ w okresie, gdy nie jest uzywany.

o Disconnect the air supply from the pump if it is to be
inactive for a few hours. Odfgczy¢ doptyw powietrza od
pompy, jesli pompa bedzie wytgczona na kilka godzin.

o Objetos¢ ptynu na wylocie jest zalezna od cisnienia zasi-
lajacego powietrza oraz objetosci ptynu dostepnego na
wlocie. Przewody dostarczajace ptyn nie powinny byé
zbyt drobne lub waskie. Nie nalezy uzywaé przewodu,
ktory moze ulec zgnieceniu.

o Gdy pompa membranowa jest uzywana w sytuacji wy-
muszonego zasilania (zalany wlot), zaleca sig, aby na
wlocie powietrza zostat zainstalowany zawor zwrotny.

o Przymocowac nézki pompy membranowej do odpowied-
niej powierzchni, aby zabezpieczy¢ j przed uszkodzenia-
mi spowodowanymi przez drgania.

KONSERWACJA

W celu identyfikacji czeéci oraz uzyskania informacji na
temat zestawow serwisowych patrz wyglad i opis czeéci na
stronach 75-78.

o Niektore czesci,smart” ARO zostaty oznaczone w celu ich
szybkiej dostepnosci w przypadku napraw i skrécenia
czasu przestoju.

o Zestawy serwisowe zostaty przeznaczone do dwdch
oddzielnych funkcji pompy membranowej: 1. SEKCJA
PNEUMATYCZNA, 2. SEKCJA PLYNOW. Sekcja ptyndw zos-
tata réwniez podzielona w celach zgodnosci z typowymi
opcjami materiatow czesci.

o Nalezy zapewni¢ czysta powierzchnie roboczg w celu
ochrony wrazliwych wewnetrznych czesci ruchomych
przed zanieczyszczeniem brudem i ciatami obcymi pod-
czas demontazu i montazu serwisowego.

o Nalezy prowadzi¢ rejestracje dziatan serwisowych i uw-
zglednia¢ pompe w programie obstugi profilaktycznej.

o Przed demontazem nalezy usung¢ pobrany materiat zna-
jdujacy sie w kolektorze wylotowym, odwracajac pompe
do go6ry nogami.

DEMONTAZ SEKCJI PLYNOW

1. Usuna¢ kolektor wylotowy (61), kolektor wlotowy (60).

2. Zdemontowac kule (22), o-ringi (19) (jesli sg) i gniazda
(21).

3. Zdja¢ pokrywy czesci zawierajacych ptyn (15).

UWAGA: Tylko modele z membrang PTFE maja membrane

gtéwna (7) i pomocniczg (8). Patrz widok pomocniczy na ilus-

tracji sekcji ptynéw.

4. Wykrecic¢ Srube (14), zdja¢ podktadke membrany (6), (7)
lub (7/8), podktadke zapasowa (5) i poduszke (196).

UWAGA: Nalezy uwaza¢, aby nie uszkodzi¢ lub nie zadrapac

powierzchni trzpienia membrany (1).

MONTAZ SEKCJI PLYNOW

o Zmontowa¢ w odwrotnej kolejnosci. Patrz wartos¢ mo-
mentow dokrecania na stronie 76.

o Wyczyscic¢ i skontrolowad wszystkie czesci. W razie potr-
zeby wymieni¢ zuzyte lub zniszczone czesci.

o Nasmarowac trzpieh membrany (1) oraz panewke ,U”
(144) smarem Libriplate FML-2 (pudetko smaru 94276
znajduje sie w zestawie serwisowym).

o Upewni¢ sie, czy zespot membrany opiera sie na precie (1),
wycofa¢ zespot membrany PTFE na tyle, aby dopasowac
otwory.

* Modele zmembrang PTFE: Membrana Santoprene (8) jest
zamontowana strong z oznakowaniem,, AIR SIDE” skierow-
ang do $rodka korpusu pompy. Zamontowa¢ membrane
PTFE (7) strona z oznakowaniem ,FLUID SIDE" skierowana
do pokrywy czesci zawierajacych ptyn (15).

o Sprawdzi¢ jeszcze raz ustawienie momentu po
ponownym uruchomieniu pompy i wiaczeniu jej na jaki$
czas.

+ Hytrel® i Viton® s zastrzezonymi znakami towarowymi firmy DuPont. « Loctite® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Henkel Loctite Corporation. s Kynar® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Arkema Inc. ¢
* Santoprene® jest zarejestrowanym znakiem handlowym Monsanto Company, z licencjg Advanced Elastomer Systems, L.P. ¢ ARO® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Ingersoll-Rand Company. ¢
« Lubriplate® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company). » 262™, 271™ i 572™ s znakami towarowymi Henkel Loctite Corporation.

* Hastelloy® jest zastrzezonym znakiem towarowym Haynes International, Inc. ¢
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LISTA CZESCI / PX30X-XXX-XXX-CXXX SEKCJA PLYNOW
ZESTAWY SERWISOWE DO SEKCJI PLYNOW (637303-XXX LUB 637303-XX)

* Do zestawow sekcji ptynow z gniazdami: 637303-XXX Zestawy serwisowe do sekcji ptyndw zawieraja: Gniazda (patrz opcja SEAT, zob. -XXX w
ponizszej tabeli), kule (patrz opcja BALL, zob. -XXX w ponizszej tabeli), membrany (patrz opcja DIAPHRAGM, zob. -XXX w ponizszej tabeli) i pozycje 3, 19,
70, 144, 175, oraz 196 (wymienione ponizej) plus 174 i smar 94276 Lubriplate® FML-2 (strona77).

* Do zestawow sekcji ptynow bez gniazd: 637303-XX Zestawy serwisowe do sekgji ptynéw zawieraja: Kule (patrz opcja BALL, zob. -XX w ponizszej
tabeli), membrany (patrz opcja DIAPHRAGM, zob. -XX w ponizszej tabeli) oraz pozycje 3, 19, 70, 144, 175, i 196 (wymienione ponizej) plus 174 i smar 94276

Lubriplate® FML-2 (strona77).
Element | Opis (rozmiar) Liczba| Nr czesci | Mtl

ZEWNETRZNE OPCJE OSPRZETU PX30X-XXX-XXX-CXXX

PX30X-XXP-XXX-C | PX30X-XXS-XXX-C

Element | Opis (rozmiar) Liczba | Nrczesci | Mtl | Nrczesci | mtl © 1| Thoczysko (1) [97387 | IC]
Sruba 43 | Uziom (patrz strona 78) (1) 93004 [Col
26| m12x175-6gxasmm) | (12) (944121 | [C] |94412-2 | [SS]| "% @70 | Uszczelka (2) [94100 | [B]

Sruba Panewka ,U" i
27 (M12x1.75 - 69 X 60 mm) (16) |94991-1 [C] 94991 [SS] * 0144 (3/16" x 1-3/8” ér. zewn.) (2) |Y186-51 | [B]

29 [ Nakretka (M12x1.75-6h) (16) | 95053-1 ] | 95053 SS Uszczelka

§ . (16) [ci [55] 0180 (0.406" i.d. x 0.031” grubosci) (4) | 94098 [Co]
* 196 | Poduszka (2) | 94631 [Sp]

OPCJE SEAT (GNIAZDO) PX30X-XXX-XXX-CXXX OPCJE BALL (KULA) PX30X-XXX-XXX-CXXX

* 21" % ,,22" (érednica 3-1/4") % ,19” (3/16"x 5" ér. zewn.)
-XXX | Gniazdo | Liczba | Mtl -XXX | Gniazdo Liczba | Mtl -XXX | Kula Liczba | Mtl | O-ring Liczba | Mtl
-AXX | 94104-A (4) [Sp] -HXX | 94114 (4) [SH] -XAX | 94103-A (4) [Sp] | 94115 (4) [E]
-CXX | 94104-C (4) [H] -KXX | 94621-K (4) [K] -XCX | 94103-C (4) [H] |Y327-350 (4) [V]
-EXX | 95678 (4) [C] -LXX | 94939 (4) [Ha] -XGX | 94103-G (4) [B] | Y325-350 (4) [B]
-FXX | 95674 (4) [A] -SXX | 94113 (4) [SS] -XTX | 94103-T (4 [T] | Y328-350 (4) [T]
-GXX [ 94104-G (4) [B] -XVX | 94103-V (4 [V] | Y327-350 (4) [V]

UWAGA: Wersje gniazd -AXX, -CXX i -GXX nie wymagaja o-ringu (pozycja 19).

OPCJA DIAPHRAGM (MEMBRANA) PX30X-XXX-XXX-CXXX

* Zestaw serwisowy | *Zestaw serwisowy * 7" * 8" * 37 (1/8"x 1" ér. zewn.)
z gniazdem bez gniazda " " " T
-XXX = (gniazdo)
-XXX = (kula) -XX = (kula)
-XXX | -XXX = (membrana) -XX = (membrana) membrana |Liczba| Mtl | membrana |Liczba| Mtl |O-ring Liczba| Mtl
-XXA | 637303-XXA 637303-XA 94091-A 2 [ISpl |----- - [Y328210 | (2) | T
-XXB | 637303-XXB 637303-XB 94110-A (2) | [Sp] |----- - 1Y328-210 (2) [T]
-XXC | 637303-XXC 637303-XC 94091-C @ | M [----- - [Y3272210 | (2) | VI
-XXG | 637303-XXG 637303-XG 96016-2 (2) [B] |----- --- 1Y328-210 (2) [T]
-XXL | 637303-XXL 637303-XL 94090-L (2) [L] |94110-A (2) [Sp] |Y328-210 (2) [T]
XXT | 637303-XXT 637303-XT 94090-T (2) | 11 [94110-A 2) [ Ispl [Y328210 | (2) | M)
-XXV | 637303-XXV 637303-XV 95345 (2) [Vl |[----- --- |Y327-210 (2) [Vl
CZE§C| OPCJONALNE DO SEKCJI SRODKOWEJ PX30X-XXX-XXX-CXXX KOD MATERIALOW
PX30A-XXX-XXX-C | PX30S-XXX-XXX-C {’é]] fﬁ!‘t‘"‘li”i“m
Element | Opis (rozmiar) Liczba | Nr czesci Mtl | Nr czesci Mtl e ;St'am,egbwa
5 | Podktadka membrany pomocniczej (2) |[94831-1 [C] |94831-2 [SS] {Eﬁlf'\zf‘iﬁdi
68 | Zaslepka powietrzna (1) [9472111 IA] [94031-1 [SS] 6 —teR
69 | Zaslepka powietrzna (1) |94721-2 [A] | 94031-2 [SS] {:]]f:yt;e'ﬁ e
74 | Zatyczka rurowa (1/4-18 NPT x7/16") (2) |Y17-51-S [SS] | Y17-51-S [SS] [K]a ;K;;;;VYDF
126 | Zatyczka rurowa (1 [y17-13-s [SS] | Y17-13-S [SS] [L] = PTFE o diugiej zywotnosci
- [SH] = Twarda stal nierdzewna
131 | Sruba (M10x 1.5 - 6g x 120 mm) (4) 94531 [C] | 96656 [SS] [Sp] = Santoprene®
%0175 O-ring (3/32"x1”r. zewn.) (2) |Y325-117 [B] |----- -- ﬁ?lz}S)tTaFlEnierdzewna
(3/32"x1-1/16" ér. zewn.) (2) [|----- --- |1Y325-118 [B] [V] = Viton®
181 | Trzpien rolkowy (5/32” r. zewn. x 3/4” dtugosci) 4 |----- --- | Y178-56-S [SS]
OPCJE MATERIALU KOLEKTORA/POKRYWY CZESCI ZAWIERAJACYCH PX30X-XXX-XXX-CXXX
PX30X-KAX-XXX-C [PX30X-XCX-XXX-C [PX30X-XHX-XXX-C [PX30X-XSX-KXX-C [PX30X-DHX-KXX-CIPX30X-DSX-XXX-C[PX30X-FHX-XXX-C PX30X-FSX-XXX-C
Element| Opis (rozmiar) Liczba| Nrczesci | Mtl [ Nrczesci | Mtl | Nrczesci | Mtl | Nrczesci [ Mtl | Nrczesci | Mtl [ Nrczesci | Mtl| Nrczesci [ Mtl [ Nrczesci | Mtl
6 | Podkfadka membrany | (2) |94802 [A] 194803  [[SS]1[94947 |[Ha]|94803 |[SS]|94947 | [Ha]| 94803  |[[SS]{ 94947 | [Ha]| 94803 |[SS]
9 | Podkladka (2) |Y13-12T |[SS]|Y13-12-T ([SS]|94949 [[Ha]|Y13-12-T|[SS] (94949 | [Ha]|Y13-12-T |[SS]{94949 | [Ha]| Y13-12-T [[SS]
1 (5;“,,'{?6‘:';_‘;‘7‘4,,;”3"°WY’" (2) | Y5137 |[s5]| Y5137 [[551|94948 |[Hal|Y5-134T | [5S] |94948 | [Hal|Y5-13T [[5s]|94948 | (Hal|Y5-134T |ISS]
15| Pokrywa g (2) {94024 | Al [94106 |[CI1|94693 |[Mal[94107 |[SS]|94693 | [Hal|94107 |[[sS1|94693 | [Hal|94107 |[SS]
zawierajacych ptyn
60 | Kolektor dolotowy (1) |94699@] | [A] | 97215-[@]] [CI] | 97216-(@] | [Ha] | 97212-[@][ [SS] | 97420 | [Ha]| 97416  |[SS]{97257 | [Ha][97213 |[SS]
61 | Kolektor wylotowy (1) | 94700-(@] | [A] |94702-[@]| [CI] | 94809-[@] | [Ha] | 94704-(®]| [SS] | 97421 | [Ha]| 97417  |[SS]( 96810 | [Ha][ 96784 |[SS]

O Zestaw czedci serwisowych do silnika, patrz strona 77 78.
@ Dla modeli z gwintem NPTF (PX30X-AXX-XXX-CXXX), uzy¢,-1"
Dla modeli z gwintem BSP (PX30X-BXX-XXX-CXXX), uzy¢,-2".

© Oprdcz zestawdw serwisowych nalezy zapewnic tatwo dostepny zapas ,drobnych
czesci’, aby umozliwic szybkie przeprowadzenie napraw i skrdcic czas przestojow.
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LISTA CZESCI / PX30X-XXX-XXX-CXXX SEKCJA PLYNOW
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KOD KOLORU
MATERIAL KOLOR KOLOR
MEMBRANY KULI
Hytrel® Kremowy Kremowy
Nitryl Czarny Czerwony (+)
Santoprene® Jasnobrazowy Jasnobrazowy
Santoprene® Zielony Nie dot.
(zapasowy)
PTFE Biaty Bialy
Viton® Zotty () Zotty ()
(-) MysInik (+) Kropka
— — SEKCJA SILNIKA . —
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Patrz konfiguracja tylko dla PX30X-XXX-XXT-CXXX
(membrana PTFE)/ PX30X-XXX-XXL-CXXX
k PTFE diugiej zy i),

(PTFE) 7

= WYMAGANIA DOTYCZACE MOMENTU DOKRECANIA =
UWAGA: NIE DOKRECAC ZA MOCNO tACZNIKOW.

(14) Sruba z them walcowym, 65 - 70 ft Ibs (88.1 - 94.9 Nm).

(26) Sruba, 60 - 70 ft Ibs (81.3 - 94.9 Nm).

(27) Sruba, 60 - 70 ft Ibs (88.1 - 94.9 Nm).

(131) Sruba, 35 - 40 ft Ibs (47.5 - 54.2 Nm).

SMAROWANIE/USZCZELNIACZE
® Zastosowac smar Lubriplate® FML-2 do wszystkich o-ringow, p.
@ Podczas montazu zastosowac preparat Loctite® 271 do gwintow.
O Natozyc srodek przeciwzatarciowy na gwinty i by kotnierzowe srub i nakretek, ktére
stykaja sie z korpusem pompy, w przypadku uzycia elementéw mocujacych ze stali nierdzewnej.
@ Podczas montazu zastosowac preparat Loctite® 262 do gwintow.
© Podczas montazu zastosowac tasme PTFE do gwintow.
® Natozyc¢ preparat Loctite 572 na gwinty.
@ Nie uzywac z PX30X-XXX-AXX-CXXX, -CXX and -GXX
UWAGA: Lubriplate® FML-2 jest bialym smarem na bazie produktéw naftowych
daj ymsiedo' K uzzy ia

k ,U"” oraz czesci pofaczeniowych.

Rysunek 2
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LISTA CZESCI / PX30X-XXX-XXX-CXXX SEKCJA PNEUMATYCZNA

@ Wskazuje czesci znajdujace sie w zestawie serwisowym sekcji pneumatycznej 637421 przedstawione ponizej oraz pozycje (70), (144), (175),i (180) przedstawione na stronie75.

LISTA CZESCI SILNIKA PNEUMATYCZNEGO

PNEUMATYCZNEGO

Serwis zostat podzielony na dwie czesci - 1. Zawér steru-
jacy, 2. Zawor gtéwny. OGOLNE UWAGI DOTYCZACE
MONTAZU:

Serwis sekgji silnika pneumatycznego jest kontynuowany
od naprawy sekcji ptynéw.

Sprawdzi¢ i wymieni¢ stare czesci na nowe, jedli jest to
konieczne. Sprawdzi¢ pod katem gtebokich zadrapan na
powierzchni oraz zadrasniec i nacie¢ na o-ringach.

Nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie przecig¢ o-ringu podczas
instalacji.

Nasmarowac o-ringi smarem Lubriplate® FML-2.

Nie dokrecac zbyt mocno facznikdw - patrz specyfik-
acja momentéw dokrecania.

Po ponownym uruchomieniu dokrecic faczniki.
NARZEDZIA SERWISOWE — Pomoc w instalacji o-ringdw
(168) na trzpieniu prowadzacym (167) - uzy¢ narzedzia nr
204130-T, dostepnego w ARO.

DEMONTAZ ZAWORU STERUJACEGO

. Delikatne opukanie (118) powinno spowodowa¢ wyjscie

przeciwstawnej tulei (121), trzpienia prowadzacego (167)
i pozostatych czesdci.

Wyjaé tuleje (170), sprawdzi¢ otwér wewnetrzny tulei
pod katem uszkodzen.

Element | Opis (rozmiar) Liczba| Nr czesci | Mtl Element | Opis (rozmiar) Liczba| Nr czesci | Mt
Korpus srodkowy Trzpien prowadzacy
101 (PX30A-XXX-XXX-CXXX) (1) 97031 [A] 8167 (zawiera pozycje 168 i 169) (1) |67164 (D]
(PX30S-XXX-XXX-CXXX) (1) | 97040 [SS] 168 | O-ring (3/32"x 5/8" ér. zewn.) (2) | 94433 [U]
103 | Tuleja (1) | 97394 [D] 169 | Panewka,U" (1/8”x 7/8" ér.zewn.) (1) | Y240-9 [B]
105 | Sruba (M6x1-6g x 20 mm) 4) 195887 |[SS] 170 | Tuleja tloka (1) | 94081 [D]
m _f_uw?k’ T 'k 1) [95651 [D] ® 171 | O-ring (3/32"x 1-1/8" §r. zewn.) (1) |Y325-119] [B]
rzpien sitownika — Py .
118 (0.250" 2.276" dhugosci) (2) |94083 [SS] |®172|0 r!ng (1/16"x 1-1/8" §r. zewn.) (1) |Y325-22 | [B]
121 [ Tuleja (2) 94084 [D] @ 173 | O-ring (1/16”x 1-3/8" ér. zewn.) (2) |Y325-26 | [B]
127 | Kolanko 900 (1-1/2-11-1/2NPT) (1) [94860 [iC/I] |@® 174 O-ring (1/8"x1/2" ér.zewn,) (2) |Y325-202] [B]
128 | Sruba regulacyjna (1/4”-20x 1/4") (2) |Y29-42-5 [[SS] © 176 | Membrana (zawér zwrotny) (2) 94102 |(Sp]
@® 132 | Uszczelka (1) | 94099 [B] ® 199 | Uszczelka prowadnicy (1) | 95666 [B]
133 | Podkiadka zabezpieczajaca (1/4") 3) Y117- [C] @ 200 | Uszczelka (1) | 95665 [B]
(PX30A-XXX-XXX-CXXX) 416-C 201 | Zestaw tlumika (zawiera pozycje 127) (1) | 67213
_ (PX30S-XXX-XXX-CXXX)| (3) | Y14-416-T|[SS] 233 Plytka adaptera (PX30A-XXX-XXX-CXXX) | (1) |96336 [A]
134 Sl‘:b: (M6 x 1-6g x35mm) (4) |[95923 [SS] (PX30S-XXX-XXX-CXXX) | (1) | 96338 [SS]
Obudowa zaworu 24 M6x1-69x16 2 1
135 (PD30A-XXX-XXX-CXXX) (1) 963341 | [A] 0 Sruba (M6x1-69x '.nm) 2) |9599 [55]
® 241 | Uszczelka prowadnicy (1) 96344 [B]
(PD30S-XXX-XXX-CXXX) (1) |96337-1 |[SS] - o P
@ 242 | O-ring (1/16”x7/32" ér. zewn.) (1) |Y325-5 |[B]
136 | Wtyczka (PX30A-XXX-XXX-CXXX) (1) | 96335 [A] @ 243 | O-ring (1/8"x5/8" ér.zewn) (1) [Y325-204] [B]
(PX305-XXX-XXX-CXXX) (1) 96339  |[SS] - 9 —
® 137 O'ring (1/16"x 2" ér. zewn.) (1) [Y325-32 | [B] B 244 O-rlng (1/8"x 7/8" $r. zewn.) (1) [Y325-208( [B]
138 P ka, U” (3/16"x 1.792" ér. zewn.) 1) | 95966 B
hd anewka, U"Gne'x1.79274rzeun) | (1) [Bl © © | Smar Lubriplate® FML-2 ) |94276
© 139 | Panewka U (5/16"x1-1/4"4r. zewn) (1) |¥186-50 | [BI Pudetka smaru Lubriplate® (10) 637308
140 | Wkitadka zaworowa (1) | 95650 (Ck) P
141 | Plyta zaworu (1) | 95659 (Ck) O Elementy zawarte w zestawie serwisowym do czesci przeptywu
@@ 146 | O-ring (3/32"x1-1/16" r. zewn.) (1) |Y325-118] [B] cieczy, patrz strony 75 i 76.
@@ 147 | O-ring (1/8"x1/2" $r. zewn.) (2) |Y325-202] [B] @ Stosowany tylko w modelach PX305-XXX-XXX-CXXX.
@@ 166 | Uszczelka prowadnicy (1) | 94026 B] @ Stosowany tylko w modelach PX30A-XXX-XXX-CXXX.
KOD MATERIALOW :
MONTAZ ZAWORU STERUJACEGO
[A] = Aluminium [D] = Acetal
B] = Nitryl 0 =Zeliwo . Wyczysci¢ i nasmarowac czesci, ktére nie bedg wymie-
[Br] = Mosiadz [Sp] = Santoprene® . t . t rwi
[C] = Stal weglowa [SS] = Stal nierdzewna niane przy za,s osowamg ze.s awu _se WISOWGgQ. ., .
[Ck] = Ceramika [U] = Poliuretan . Zamontowac nowe o-ringi (171 i 172), wymienic¢ tuleje
(170).
SEKCJA SERWISOWA SILNIKA . Zamontowac nowe o-ringi (168) oraz panewke ,U" (169).

Zapisac kierunek wargi. Nasmarowac i wymienic trzpien
prowadzacy (167).

. Zamontowac pozostate czeéci, wymienic o-ringi (173 i

174).

DEMONTAZ ZAWORU GLOWNEGO

. Wymontowac blok zaworowy (135) i ptytke adaptera

(233), odstaniajac uszczelki (132 i 166), i zawory zwrotne
(176).

. Wyjac ptytke adaptera (233), zwalniajac wktadke zawor-

owa (140), ptytke zaworu (141), uszczelki (199 200 i 241)
oraz o-ringi (243 i 244).

. Usunac zaslepke (136) i o-ring (137), zwalniajac suwak

(117).

MONTAZ ZAWORU GEOWNEGO

. Zamontowac¢ nowe panewki ,U” (138 i 139) na suwaku

(111) - WARGI MUSZA BYC SKIEROWANE DO SIEBIE.

. Umiesci¢ suwak (111) w bloku zaworowym (135).
. Zatozy¢ o-ringi (137 i 242) na korek (136) i zamontowac

do bloku zawordw (135), zabezpieczajac srubami (105).

. Zamontowa¢ wkfadke zaworowg (140), ptytke zaworu

(141), uszczelke (199) i o-ringi (243 i 244) w korpusie za-
woru (135). UWAGA: Zatozy¢ wkiadke zaworowa (140)
sptaszczona strong w kierunku ptytki zaworu (141).
Zatozy¢ ptytke zaworu (141) strong z dwoma punktami
identyfikacyjnymi w kierunku uszczelek (199 200).

PX30X-XXX-XXX-CXXX (pl)
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5. Zamontowac uszczelki (200 i 241) i ptytke adaptera (233) do bloku zawordw (135), zabezpieczajac srubami (240).
6. Zamontowac uszczelki (132 166) oraz zawér zwrotny (176) na korpus $rodkowy (101).
7. Zamontowac blok zaworowy (135) oraz podzespoty (101) w korpusie, zabezpieczajac srubami (134).

LISTA CZESCI / PX30X-XXX-XXX-CXXX SEKCJA PNEUMATYCZNA

ZAWOR STERUJACY 1690 1680

®W modelach PX30S-XXX-XXX-CXXX
zastapic te o-ringi uszczelka (166).

147 ©

L~

140
P 127

Wi

1380 @

Opcjonalnie ttumik 94117

m ZAWOR
GLOWNY

“WYMAGANIA DOTYCZACE MOMENTU DOKRECANIA =
- UWAGA: NIE DOKRECAC NADMIERNIE tACZNIKOW.
1390 & (105) $ruba, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).
(134) Sruba, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).
(240) Sruba, 40 - 50 in. Lbs (4.5 - 5.6 Nm).
SMAROWANIE/USZCZELNIACZE
128Q @ Zastosowac smar Lubriplate® FML-2 do o-ringéw, panewek ,U” oraz czesci potaczeniowych.
@ Podczas montazu zastosowac preparat Loctite® 271 do gwintow.

® Natozyc srodek przeciwzatarciowy na gwinty i by koinierzowe srub i nakretek, ktére
stykaja sie z korpusem pompy, w przypadku uzycia elementéw mocujacych ze stali nierdzewnej.

@Podczas montazu zastosowac tasme PTFE do gwintow.

Wymiana zespotu serwisowego zaworu gtéwnego jest mozliwa oddzielnie, zawiera on:

637374-2 dla modeli PD30A-XXX-XXX-CXXX: 105 (4), 111, 128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),
241,242,243 244.

637374-3 dla modeli PE30A-XXX-XXX-CXXX: 76, 105 (4), 111,128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),
241,242,243 1 244.

637374-4 dla modeli PD30S-XXX-XXX-CXXX: 105 (4), 111,128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147,176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),
241,242,243 244.

637374-5 dla modeli PE30S-XXX-XXX-CXXX: 76, 105 (4), 111,128 (2), 132,133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147, 176 (2), 199, 200, 233, 240
(2),241,242,243i 244.

Rysunek 3
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Produkt usuwany przez wydech.
o Sprawdzi¢ pod katem pekniecia membrany.
o Sprawdzi¢ dokrecenie srub membrany (14).

Pecherzyki powietrza na wylocie produktu.

o Sprawdzi¢ potaczenia czesci ssace;j.

o Sprawdzi¢ o-ringi pomiedzy kolektorem dolotowym a
pokrywami czesci zawierajacych ptyn po stronie wlo-
towe;j.

o Sprawdzi¢ dokrecenie srub membrany (14).

Silnik wydmuchuje powietrze lub zatrzymuije sie.
o Sprawdzi¢ zawdr zwrotny (176) pod katem uszkodzen lub
zuzycia.
o Sprawdzi¢ pod katem ograniczen w zaworze/na wylocie.

Niska wydajnos¢ na wylocie, nieregularny przeptyw lub
brak przeptywu.

e Sprawdzi¢ doptyw powietrza.

Sprawdzi¢ pod katem zatkania rury wylotowej.
Sprawdzi¢ rure wylotowa materiatu pod katem skrecen
(ograniczen).

Sprawdzi¢ rure wylotowa materiatu pod katem skrecen
(ograniczen) lub zataman.

Sprawdzi¢ pod katem kawitacji pompy - rura ssaca po-
winna mie¢ co najmniej taki sam rozmiar jak srednica
gwintu na wlocie pompy w celu zapewnienia prawidto-
wego przeptywu w przypadku pompowania cieczy o
duzej lepkosci. Rura ssaca nie moze zapadacd sie, musi
wytrzymywac podciénienie o duzej wartosci.

Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia kolektoréw dolotowych
oraz potaczenia ssace. Muszg by¢ hermetyczne.
Sprawdzi¢ pompe pod katem obecnosci ciat statych znaj-
dujacych sie w komorze membrany lub obszarze gniazda.

DANE WYMIAROWE

PX30X-DXX-XXX-CXXX
Wymiary kotnierza zgodnie z ASME

(Podane wymiary maja jedynie charakter pogladowy i s3 podane w calach i milimetrach (mm)).

3-8 NPTF- 1 (PX30X-AXX-XXX-CXXX)

PX30X-FXX-XXX-CXXX
Wymiary kotnierza zgodnie z
ISO 7005-1:1992 PN10 DN80

PX30X-XAX-XXX-CXXX 23-5/8"(600.1 mm
PX30X-XCX-XXX-CXXX 23-5/8"(600.1 mm
PX30X-XHX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4 mm
PX30X-XSX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9 mm
PX30X-DXX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4 mm

(

PX30X-FXX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm)  2-3/4"(69.9 mm

Rp 3 (odpowiednik 3-11 BSP) (PX30X-BXX-XXX-CXXX)
B16.5-2003 kasa 150 3-calowy
E—
A R F
iy L
= S —)
ﬁw |
O A
Materiat wylotu
Wloty powietrza \ A
B B B 3/4-14NPTF-1 2
G U G
m
3 i J
N B Tt o
«@\Q Materiat wlot
N
=4 L D D L]
v v i
+ ¥ Sl Wylot powietrza < HJ %
C 1-1/2-11-1/2 NPT < M >

Rysunek 4
WYMIARY
A - patrz strona F - 15"(381.0 mm) K -9/16"(14.3 mm) P - 1-3/16"(30.2 mm)
B - 30"(762.0 mm) G - patrz strona L - patrzstrona
C - 12-1/16"(306.4 mm) H - 10-5/32"(258.0 mm) M - 23-3/32"(586.3 mm)
D - patrz strona J - patrz strona N - patrz strona
E - 17-11/16"(449.2 mm)
HAII IID n IAJ n ll N n i LH IIGH

2-3/8"(60.3mm) 117(279.4 mm) )
2-7/16"(61.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm
2-3/4"(69.9mm)  11-11/16"(296.9 mm) 16" ( )

( ) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm
2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) (

( ) 11-11/16"(296.9 mm) (

Linie przerywane wskazujg
opcjonalny thumik 67263.

15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm

(

16" (406.4 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm
) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm

16" (406.4 mm) 3-3/4"(95.25 mm) 33-15/16"(862.0 mm)
) (

16" (406.4 mm 3-3/4"(95.25 mm) 33-15/16"(862.0 mm)

PX30X-XXX-XXX-CXXX (pl)
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PYKOBOACTBO
OIEPATOPA

O
PX30X-XXX-XXX-CXXX

BKNIOYAET B CEBA CNEAYIOLLEE: PYKOBOACTBO MO 3KCMNYATALIUW, YCTAHOBKE 1 OBCNTYXXUBAHUIO  AATA BbIMYCKA: 11-22-19

ANAGPATMEHHbIV HACOC 3”

MEPECMOTPEH:
(REV: B)

4-17-20

NEPEAATOYHOE YNCJIO 1:1 (METAJUTUMECKUE)

NPEXAE YEM NMPUCTYNATb K YCTAHOBKE, SKCIUTYATALUU U OBCNTY>KUBAHUIO
OBOPYAOBAHUA, BHUMATEJIbHO NPOYUTAUTE HACTOALLEE PYKOBOACTBO.

3a npenocrtaBneHmne asTnx CcBefeHuin onepaTtopy o6opy,qosaH|/m oTBeYvaeT pa60To,uaTen b.
COXpaHVITb Aana O6paLU,EHVIF| 3a CMpaBO4YHbIMU CBEAEHUNAMU B JanbHenwem.

KOMINEKTbI 414 ObCJTYKUBAHUA

Ytobbl Nofobpath onuuy MaTeprana Hacoca, CM. Tabauuy
onncaHusa Moaenen.

637303-XXX — ans peMoHTa XMAKOCTHOM CeKLm € cépnamu (Cm. CTp.
85).

637303-XX — ans pemoHTa XMAKOCTHOW cekuun 6e3 cénen (cm. cTp.
85).

MPUMEMAHUE. 3TOT KOMMNEKT TaKXKe COAEPXKMT HECKONbKO
YNNOTHEHW MHEBMATMYECKOTO BUTraTeNs, KOTopble
HeobxoAMMo byaeT 3aMEeHNTD.

637374-X — y3en rnaBHOro nHeBMoKnanaHa (cm. ctp. 88).
637421 — [na peMoHTa CeKLMM NHeBMOgBMraTens (cm. cTp. 87).

XAPAKTEPUCTUKN HACOCA
Mogenn...................... 0603HaueHnsa «XXX» cm. B Tabnuue
onncaHna Mofenen.
TunHacoca................... MeTannnyeckas agBonHas
anadparma c MHeBMaTUYECKIM
npnBOAOM
Matepman.................... cM. Tabnuuy onucaHna mogenei.
Bec
PX30A-XAX-XXX-CXXX,....... 129,6 pyHTa (58,8 Kr)
PX30A-XCX-XXX-CXXX, ...... 221,1 pyHTa (100,3 kr)

PX30A-AHX-XXX-CXXX, -BHX. 249,8 pyHTa (113,3 kr)
PX30A-ASX-XXX-CXXX, -BSX . 228,8 pyHTa (103,8 kr)
PX30A-FHX-XXX-CXXX, -DHX 269,6 dyHTa (122,3 kr)
PX30A-ESX-XXX-CXXX, -DSX .245,6 ¢pyHTa (111,4 Kr)
([o6abre 40,0 dyHTa (18,2 Kr) K CEKLM THEBMOJBMATENS U3 HEpXABEIOLLEN CTaN,)
Makc. paBneHmne Bosgyxa

HaBXOAE.......coovvvvvvnnnns 120 ¢yHT/£lIOI7IM2-M36. (8,3 6ap)
Makc. gaBneHue pa6oueii

cpefbl HABXOAE ............. 10 d)yHT/,EUOVIMZ-VI36. (0,69 6ap)
Makc. naBnenme Ha Bbixoge . 120 dyHT/arorim>-u36. (8,3 6ap)
Makc. pacxog................ 237 ran/muH (897 n/MuH)

BNYCK C nepenosiHeHuem . . 275 ran/muH (1041 n/muH)
Pabouuit 06bEém LuKna npu
100 ¢pyHT/AI0IAM2-136 ....... 2.8 rannoHa (10,6 n)
Makc. pasmep vactuy, ... .... anam. 9,5 mm (3/8")
MpepenbHble 3HaYeHNA TeMnepaTypbl
(maTepuan gnadparmbi / Wwapuka / ynnoTHeHuns)
InacToMepHbI CONONMMEp 3TUEHa
1 nponuneHa (EPR) / 3TuneH-nponmneHoBbIN

Kayuyk (EPDM) ........... ot -51 o 138 °C (o1 -60 o 280 °F)
Hytrel®........ccoooiit 0T -29° no 82°C (o1 -20° po 180°F)
Kynar®PVDF.............. oT1-12° o 93°C (o1 10° go 200°F)
Hutpmnot. .....ooovvvnnn -12° 0o 82°C (ot 10° mo 180°F)
Santoprene® ............. ot -40° o 107°C (o7 -40° po 225°)
PTFE ..covees ot 4° o 107° C (ot 40° o 225°F)
Viton®. .oooviiii oT-40° no 177° C (ot -40° po 350°F)
PasmepHbie gaHHble. ........ ™. €Tp.89
MoHTaxHble pasmepbi. ... ... 10-5/32"x12-1/16"
(258 MM X 306 MMm)

YpoBeHb Wwyma
npu 70 GyHT/A0AM2-130. ......vvenn 50 unkn/mun®
83.0 gb(A)®

® WcnbiTaHo ¢ ycTaHoBEHHbIM 61OKOM FylmuTensa 67263.

@ Ony6nukoBaHHble 34eCb YPOBHM 3BYKOBOTO fjaBleHNA Hacoca
nepecMoTpeHbl COrNacHO «IKBMBANEHTHOMY NMOCTOAHHOMY YPOBHIO
3ByKa» (LA), uto cooTBetcTByeT yKasaHuam ANSI 51.13-1971, CA-
GI-PNEUROP S5.1 npu ncnonb3oBaHum YeTbIPEX MUKPOGOHOB.

PucyHok 1
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TABJINLLA ONMUCAHUA MOAEJIEN

lOnucaHue KogoB mogenein

Mpumep: PX30 X - X X X
Cepus mopenu

PD30- CraHfapTHbIN Hacoc
PE30- 3nekTpoHHas nHtepderncHaa cxema
Marepuan nHeBmoaBUratens / KpbIlWKN NHEBMOLWVHAPaA

A - AnlomuHuA

S- Hepxasetowas ctanb

CoepuHeHMe No TeKyyen cpepe
A-3-8NPF-1

B-Rp 3 (3-11 BSP, napannenbH.)

D -®naHeuy 3" ANSI (4 oTBepcTHS)

F - ®naHey 3" DIN (8 oTBepcTuin)

Matepuan ¢pnaHueB Hacoca n Konnekropa

A - AnlomnHWUIA

C- YyryH

H - Hastelloy®-C

S - HepaBetowwan ctanb
MaTtepuan KOHCTPYKLMN

P- Yrnepopuctas cranb
S- HepxaBetowas ctanb

Marepuan cepgna

A - Santoprene® K- PVDF (Kynar)

C- Hytrel® L- Hastelloy®-C

E- Yrnepogucras cTanb S- Hepxasetowas ctanb 316
F - AntomuHnia

G- Hutpun

H - 3akanéHHaa HepxaBeloLan ctanb 440
Marepwuan wapuka

A- Santoprene®

C- Hytrel®

G- Hutpun

T- NTO3

V- Viton®

Marepuan guadpparmoi

A- Santoprene®

B- Santoprene (nognoxka)

C- Hytrel®

G- Hutpun

L- MT®3 c gnutenbHbIM CPOKOM 3KCMIyaTaLumm
T- MTO3/Santoprene®

V- Viton®
Pepakuusa
C- Pepakuusa

YcnoBHoe o603HaueHue 1 (NycToe MecTo, ecin ycnoBHoe 0603HaueHne oTCyTCTBYeT)

A- DnekTpomarHuTHbI KnanaH 120 B nepem. Toka, 110 B nepem. Toka 1 60 B nocT. Toka
B- 3nekTpomarHuTHbIN KnanaH 12 B nocT. Toka, 24 B nepem. Toka 1 22 B nepem. Toka

D - SneKkTpomarHuTHbI KnanaH 24 B nocT. Toka, 48 B nepem. Toka 1 44 B nepem. Toka
E- 3SnektpomarHutHbI knanaH 12 B noct. Toka NEC / CEC

F- 3nekrpomarHuTHbI KnanaH 24 B noct. Toka NEC / CEC

G- DneKkTpOMarHUTHbIN KnanaH 12 B noct. Toka ATEX / IECEx

H- 3SnekTpomarHuTHbIN KnanaH 24 B noct. Toka ATEX / IECEx

J- SnektpomarHuTHbIN knanaH 120 B nepem. Toka NEC / CEC

K- SnekTpomarHuTHbIN KnanaH 220 B nepem. Toka ATEX / [ECEx

N - SneKTpoMarHUTHbIN KnanaH 6e3 KaTyLKu

P - [Buratenb ¢ pacnpepeneHnem (6e3 0CHOBHOrO KnanaHa)

0- CraHZapTHbI 610K KNanaHoB (6€3 3N1eKTPOMarHMTHOrO KarnaHa)
S- [JlaTuMK LUMKNOB Ha OCHOBHOM KhanaHe

C- 3SnekTpomarHWTHbIN KnanaH 240 B nepem. Toka, 220 B nepem. Toka 1 120 B nocT. Toka

YcnoBHoe 0603HaueHMe 2 (MycToe MecTo, ecnu ycoBHoe 0603HaueHMe OTCYTCTBYET)

E- O6paTHas cBA3b B KOHLIe X0a + O6HapyXeHue yTeuek

F- O6paTHan cBA3b B KOHLE X042

G- KoHeu xopa ATEX / IECEx / NEC / CEC

H- KoHel xopa ATEX + ob6HapyeHue yTeuek ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- O6HapyxeHue yTeuek

M- O6Hapy»eHve yTeuek ATEX / [ECEx / NEC / CEC

R- O6patHas cBasb B KoHLe xofa NEC

T- O6paTtHas cBA3b B KoHUe xoaa NEC / obHapyxeHue yTeuek NEC

0- be3 fononHuTenbHOro 060pyaoBaHus

Cneumanbuoe TecTupoBaHune

amcTpubbioTopy komnaHum Ingersoll Rand.

ﬂ,ﬂﬂ nony4yeHnAa VIH¢0pMaLWIVI 06 onumAax cneymanbHOro TeCTupoBaHnA 06paTI/ITer K 6J'IVI>KaVILIJeMy npencTaBuTenio CJ'Iy)K6bI no pa60Te C KNneHTamun nnn

3AMEYAHUE. Bce BO3MOXHble BapnaHTbl MOKa3aHbl Ha cXemMe, OfAHaKO HEKOTOpble KOM6GMHaLK MOTyT 6bITb He peKOMeHA0BaHblI.
Ecnn y Bac ecTb BOnpocbl, Kacalowmecsa Hanmums, o6paTutecb K npeAcTaBUTesNio KOMMNaHUW UM Ha 3aBoA.
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o

MEPbI BE3OMACHOCTU NPU SKCIMJTYATALIUA

BO U3BEXXAHUE TPABM U MOBPEXJEHNA UMYLLECTBA BHUMATEJIbHO MPOUYUTAUTE U HEYKOCHUTENIbHO U
COBJIIOAATE CNEAYIOWUE UHCTPYKLIVIA.

. . ok
CTATUYECKUW UCKPOBOW %\;f? 558
PA3PAL NPU U36bITOYHOM (?;_
DABNEHUM BO3YXA Q78

OMACHbIE MATEPWATTbI
- OMACHOE OABJIEHUE

N36bITOYHOE JABNEHWE BO31YXA. Moxet

NpMBECTU K TPaBMe, NOBPEXAEHMNI0 HACOCa NN MMYLLECTBA.
He ponyckaiTe npeBbileHNsA MaKCUMaNbHOTO JaBeHNsA
BO3JYyXa Ha BNycKe, yKa3aHHOTro Ha 61pKe Hacoca.
MpumunTte mepbl K TOMY, YTOObI WAAHIN U NpoYne
KOMMOHEHTbI MOF/N BbiepKaTb faBNneHue KngKocTu,
cosfjaBaemoe iaHHbIM Hacocom. [poBepbTe BCe WnaHrn
Ha Hannuue NoBpeXxaeHunii u u3Hoca. Y6egurecb B TOM,
YTO pacnpeAenuTeNibHoe YCTPOMCTBO He 3arpA3HEHO 1
HaXxoAuTCA B Hagexallem pabouem coctoaHuu,

CTATUYECKWUIA UCKPOBOW PA3PAJ,. Moxer

BbI3BaTb B3PbIB 1 MPNBECTU K CEPbE3HbIM TpaBMaMm
nnmn cmepTr, 3a3eMaunTe HacoC 1 HACOCHYIO CUCTEMY.
Wcnonb3yiite npunaraembiil BUHTOBOI 32XKMM 3a3eMIeHNA
Hacoca. Ucnonb3yiite KomnnekT 3asemnenua ARO®
C Homepom no Katanory 66885-1 nnn nogknwouure
noAXoAAWMA NPOBOA 3a3eMieHUs (MUH. Kanubp 12) K
HaA&XHOMY NCTOYHUKY 3a3eMIeHNs.

Bo n36exaHne BuGpaLyu 1 BOSHUKHOBEHNA KOHTAKTHOIO
WM CTaTM4eCKoro NCKPOBOTo pa3psfa 3akpenute HacocC n
coefinHeHuA, 3a30pbl B N0ObIX TOYKaX CONPUKOCHOBEHUA
Hacoca C OKpy>KaloLLumy 06beKTamMmu HeoNYCTUMbI.
CneuuanbHbie Tpe6OBaHNA K 3a3eMIEHUIO CM. B MECTHbIX
HOpMaThBaXx No CTPOUTENbCTBY U 3/IeKTPONPOBOAKE.,
Mocne BbINONHEHNA 3a3eMNeHNA NepuofnUYecKn
npoBepAiiTe LENOCTHOCTb 3a3emneHnd. ina obecneveHns
LLeNOoCTHOCTU 3a3eMNeHNA NpoBepaATe 3asemMmneHne
KaXAaoro KOMNOHeHTa (Hanpumep, WHAHIOB, Hacoca,
3a)KUMOB, EMKOCTH, pacnblAuTens u T. A.) npu NoMoLn
ommeTtpa. ConpoTuBneHue He fOMKHO NpeBbiwathb 0,1 Om,
Mpyn BO3MOXHOC TN NOrpy3nTe KOHel BbIXOAHOTO
WNaHra, pacnpeaenuTenbHblil KnanaH uam yCcTponcTeo
B NepeKaunBaemylo Xupakoctb. He gonyckamre
BbITEKaHWNA NepeKavnBaeMon XuaKoCTu.
Wcnonb3yinTte wnaHrm € rpo3o3alynTHbIM TPOCOM.
O6ecneynBanTe HagneXaLlyio BeHTURALMIO.
XpaHuTe ropioune matepuanbl B4anu oT NICTOYHNKOB
Tenna, OTKPbITOro MaMeHn U UCKp.

XpaHuTe éMKOCTH 3aKpPbITbIMU, KOTAA OHM He NCMONb3YIOTCA,

B BbIXNnONe Hacoca MOryT COfepKaTbCs

3arpAasHuTenn. MoxeT npuBecTN K cepbésHoN
TpaBme. Pacnonaraiite BbIx/IONHYI0 TPy6y B CTOpOHE
OT 30Hbl pa6oT u nepcoHana.

Mpn noBpexaeHun gruapparmbl BO3MOXKEH BbIGpoC
MaTepuana us rywuTens BbiXJIONHON TPy6bI.

Mpwn nepekayke onacHbIX WM NerkoBOCNNaMeHAWNXCA
XKUAKOCTell OTBOAWTE BbIX/ION B 6e30nacHoe yAanéHHoe MecTo.
Qna coefMHeHNA Hacoca U FYWNUTENA UCNONb3YiiTe
3a3eMANEHHDII LWAAHT C BHYTPEHHUM {UAMETPOM He MeHee 17,

OMACHOE JABJIEHUE. OnacHoe faBneHue

MOXeT NPUBECTN K CepbE3HbIM TPAaBMaM Mnn
noBpexaeHuio umyulectsa. He o6cnyxuBaiite n He
YMCTUTE HACOC, WIAHTN UK pacnpeAennTenbHbIi
KnanaH, Korfia cuctema HaxofmMTCA NoA AaBNeHNEM.

OTcoeanHuTe TPybYy BO3AYyXONOAAYM M CHUMUTE
AaBneHne BHYTPU CUCTEMbI, OTKPbIB pacnpepenuTenbHblil
KnanaH unu yCTpoicTBO /Unn 0CTOPOXKHO U MefIeHHO

OCBOGOAVIB 1 CHAB C HAcOCa BbIXOAHON WAAHT WIN TPYGbI.

OMACHDIE XXMAKOCTW. OnacHbie XUAKOCTH

MOryT Bbi3BaTb CepbéSHylo TpaBMmy Win noBpexxpeHne
nvyujecTtsa. He nbiTaiitech BEPHYTb HacOC, B KOTOPOM
ocTanacb onacHaa XNpKoCTb, Ha 3aBOA-N3roToBuUTE/b
nnn B LEHTP 06CJ1Y)KVIBaHII|ﬂ. I'Ipanma 6e3onacHoro
06pau.|e|-|vm C XXNAKOCTAMN AONXKHDbI COOTBETCTBOBATDb
MeCTHbIM N HAaUNOHAaNbHbIM 3aKOHaM, a TaKxe
TPE6OBaHV|ﬂM TeXHNKK 6e30nacHOCTU.

MHCTPYKI.IIIII/I no 06pau.|e|-|vuo C onmaCHbIMM
XKNAKOCTAMN cofepKaTtcAa B CNPAaBOYHbIX NINCTKaAX
TeXHN4YeCKnX AaHHbIX No 6e3onacHocT MaTepunanos,
KOTOpbie cieqyeT NnoayunTb y NoCTaBLYlKa.

B3PbIBOOMACHOCTb. He gonyckaerca

ncnonb3oBaHue cofepalux anloMuHNeBble feTanm
npoTo4Hoi1 yactTn mogeneii ¢ 1,1,1-TpuxnopataHom,
METUAEHXN0PUAOM NAKN UHBIMU FranoreHNn3npPoBaHHbIMM
YyrneBofopoAHbIMU pacTBOPUTENAMM, KOTOpbIE MOTYT
BCTYNWTb B peakuuio 1 B3opBaTbCA.

Mepepn ncnonb3oBaHMem pacTBopuTenei 3Toro Tuna
npoBepbTe MOTOPHbIIl OTCEK Hacoca, yKynopusatowme
KOMIMauKu, KONNEKTOpbl N BCe YBaXKHAeMble YyacTuy,
4T06bI 06eCcneunTb NX COBMECTUMOCTD.

OMACHOCTb HEMPABW/IbHOIO NCMOJIb30BAHUA.

He MCHOHbBy%Te mopenu, cogepxawne allOMnHneBbie
petanun ﬂpOTO‘IHOﬁ 4acTh, C nuweBbiMu NpoAyKTamu,
npeAaHasHa4yeHHbIMN ANA HOTPEGJ'IEHIMI yenosekom. [letanu ¢
NOKPbITEM MOTYT COAlePXKaTb CneAbl CBUHLA.

MpoBepbTe XMMUYECKYI0 COBMECTUMOCTD

yBNlaXXHAEeMbIX yacTeil Hacoca U BelwecTs, KoTOopblie
nepeKkauynBaloTCcA, NpoAyBaloTCcA WA peynpKynupyroTca.
XnMnyeckas COBMeCTUMOCTb MOXeT M3MEHATbCA
B 3aBUCMMOCTIN OT TemMnepaTypbl N KOHUEHTpaLunun
XUMUYeCKNX BewecTs WINn XMMNKaToB B XXNAKOCTU, KOTOpaA
nojasepraeTca nepekayvke, npoaysy uan unpkynaymm.
I/IH¢opma|.w||o 0 COBMECTUMOCTI TOIM AW WHOW XUAKOCTN
MOXHO NONYy4YnTb y N3rotoBnTENA XMNYECKOro BeLLecTaa.

MakcumanbHble TeMnepaTypbl pacCHMTaHbl Ha

OCHOBe TO/IbKO MeXaHN4ecKoro HanpsxeHus. Hekotopble
XUMUYeCKne BeljecTBa CYyUeCTBEHHO CHUXKAKOT
MaKcumanbHylo 6e3onacHylo pa6ouylo Temneparypy.
MpoKOHCYNbTUPYITECH C N3TOTOBUTENEM XMMMKATOB
OTHOCUTENIbHO XMMMNYECKOI COBMECTMMOCTM 1 npeaenax
Temnepatypbl. CM. XapaKTepMCcTUKN Hacoca Ha cTp. 81
3TOro pyKoBOACTBA.

No3a6oTbTech 0 ToM, 4TO6bI BCE ONEepaTopbI

AaHHOro oﬁopynosauvm npownn Kypc TexHukun
6e30MacHOCTI, 03HAKOMUNUCb C 0COGEHHOCTAMU
OGOPVAOBaHllIﬂ nnpn HeOGXOAMMOCTVI ncnonbsoBanun
3alliTHbIe OYKWN 1N Apyrue 3alinTHble CpeacTBa.

He ncnonbayiite Hacoc Ans NoAAEPKKN CUCTEMbI

Tpy6HOI 06BA3KN. [iNA NpefOTBpaLyeHUA Harpy3KN Ha
YacTH Hacoca y6eanTech, YTo BCe KOMMOHEHTbI CUCTEMDI
NoAAEPKUBAIOTCA HapneXawWwm obpasom.

B KauecTBe BcacbiBalowero 1 HarHeTaTeNbHOro naTpy6ka
AOMKHBI NPUMEHATBCA He KECTKMe, a rnbKue Tpy6b! (wnauru),
npuropgHbie AN UCNONb30BaHNA C NepeKauynBaeMbiMu
BeljecTBamm.

He gonyckaiiTe noBpeXpaeHuNil N HEHYXHOTO

n3Hoca Hacoca. He nonycxaﬁrre Xonocroi pa60'rb| HacoCa B
TeyeHne Jonroro BpemeHn nocsie OTKa4kun BCel KNJKOCTH.

PX30X-XXX-XXX-CXXX (ru)

Crp.83 of 12



o Ecnu cuctema 6e3peiicTByeT B TeUeHUe AONTOro
BpeMeHI, 0TCOeAMHANTE BO3AYXO0BOJ OT Hacoca.

[ina o6ecneyeHns COBMECTUMbIX 3Ha4YeHMIl
HOMUHANbHOTO AaBNEHNA 1 6onee NPOROMKNTENBHOTO CPOKA
cnyx6bl MCNONb3yiiTe TONbKO NOAANHHDIE 3anyacTu ARO.

Mo 3anpocy moryT 6biTb NpeaoCTaBAEHDI
CMeHHble Tabnnyku npegynpexpennii: «CtaTuyeckuil
CKpOBOIA pa3pag 1 pa3pbis Anadparmbiy, apTukyn \ 94080.

= OnacHble CUTyaLumu UNKM NoTeHLUanbHo
onacHble eCTBUA, KOTOpbIe MOTYT
NPUBECTH K CepbE3HBIM TpaBMaM, CMepTh
NN cepbE3HOMY NOBPEXAEHNIO MYLLECTBA.

= OnacHble CMTyaLun UIK NOTEHLMANbHO
onacHble AeiiCcTBUA, KOTOpble MOTYT
NpUBECTU K TPaBMaM 1 NOBPEXAEHNI0
06opyAoBaHNA UMY MMYyLLECTBa.

= BaxHasA MHpOpMaLA N0 YCTaHOBKe,

aKcnnyaTaymun nnn OGCJ'IY)KIIIBaHI/IIO.

OBLUEE ONMNCAHUE

/A\OCTOPOXHO

NunadparmeHHbin Hacoc KomnaHuu ARO obecneunBaert
GonbLuoii 06bEM nofaum faxe Npy HU3KOM AaBNeHUN BO3AYXa
W WUPOKNIA CNEKTP BOCTYMHBIX BaPUAHTOB COBMECTAMOCTH
maTtepuanos. CM. Tabnuuy onmcaHua mogenemn 1 onyuii.
KoHcTpykuma HacocoB komnaHuun ARO obecneunBaet
CONPOTMBAAEMOCTb CPbIBY NOTOKA U BKNIOYAET MOLY/bHBIA
MHEBMOZBUIaTeNb W XUAKOCTHbIE CEKLNN.

B nHeBMaTMyecKnx fByXAnadparmeHHbIx Hacocax co3pfaércs
nepenag AaBneHuns B BO3AYLLHbIX KaMepax 41A NonepemMeHHOro
CO3[}aH1A BCACbIBAHNA 11 MONOXKMTENbHOIO JaBNEHNA XKULKOCTY
B KMOKOCTHbIX Kamepax, a WapoBble obpaTHble KnanaHbl
06ecneynBarT NPUHYAUTENbHBIN NOTOK KULKOCTH.

Hacoc HauHET paboTaTb B LUKNMYECKOM pexuMe cpasy nocie
nopaun faBneHma Bo3ayxa 1 NpOZoKUT paboTy AnA NofaepKaHNA
3afjlaHHoro notpebneHus. Hacoc byzeT co3nasatb M NOA[EPKMBATL
[LaBneHune B TPy60NpoBOaE, NPEKPATUT LMKNNYECKY0 paboTy,
KaK TonbKo OyfeT [OCTUrHYTO MakCUManbHOe faBneHue B
Tpy6onpoBOe (fO3MpYIoLLEe YCTPONCTBO 3aKPbITO), N BO3OOHOBUT
paboTy no Mepe HeO6XOANMOCTU.

TPEBOBAHUA KBO34YXY U CMA3KE

MU3bbITOYHOE OABJIEHUE BO3[YXA. MoxeT
NPMBECTY K TpaBMe, NOBPEXAEHNI0 HAcoca UNK UMyLLecTBa.

+ B BO31yxonogaye OMKEH NCMONb30BATLCA GUABTP, COCOBHDII
OTOUIbTPOBBIBATH YaCTULbI pa3Mepom Gonee 50 MUKPOH.
Bo Bpems cOOpKM Uni peMoHTa ClefyeT CMa3biBaTb TONBKO
YMNOTHUTENbHOE KOMbLIO. HUKaKoi Apyroli CMaski He TpebyeTcs.

o Ecnn Bo3gyx copepuT nprMech Macna, ybenutech, 4to
Mac/iio COBMECTUMO C YMNOTHUTENbHBIMIA KONbLaMii B
OTCeKe MHEeBMATUYECKOTO AABMraTENA Hacoca.

MHCTPYKLWU NO SKCIMNTYATALUN

o Ecm nepekaunBaemblli MaTepuan B Cllyyae HeUCroNb30BaHIA Hacoca
B TEUEHME KaKOro-To BPEMeHIN OTBEPAEBAET, 00513aTe/IbHO NPOMbIBaIATE
HacoC PacTBOPUTENEM, COBMECTIMbIM C JaHHbIM MaTepHarnom.

o OTCoepMHANTe WNAHT BO3AYXOMNOAAUM OT HACcOCa, €C/M OH
He 6yfeT NCMoNb30BaTbCA B TEUEHME HECKONbKMX YacoB.

o O6bEM XMIKOCTU Ha BYCKe OMpefenseTca He TONbKO BO3AyXOmopauel,
HO 11 06BEMOM XMIKOCTY Ha BycKe. LLnaHr nogaum XuaKocTy fomxeH
UMETb [OCTAaTOYHbIA Pa3Mep 1 He OrpaHNuNBaTb MPUTOK XUEKOCTY. He
MCMOMb3YVATe LLAHT, KOTOPbII MOXET ObiTb MOBPEXIEH.

¢ Korpa auadparmeHHbli HACOC HCMONb3YeTCA B YCOBIAX MPUHYAUTENLHO
nojaum (3anmBaemblit BNYCKHOW naTpy6oK), pekomeHayeTca
yCTaHaBNMBATb Ha BO3LYXONPUEMHIKE 0OPATHBIN KnanaH.

¢ Bo m3bexaHue noBpexpeHnii 13-3a BubpaLm HanxHo ycTaHoBMTE
0onopbl AnadparMeHHOro Hacoca Ha NOAXOAALLE NOBEPXHOCTH.

TEXHUYECKOE OBCJ1YKUBAHUE

Cm. npeHTUGMKaLmMo fetane n NHOOPMALUK O PEMOHTHOM
KOMMEKTe Ha CTp.85-88, rae npuBeaeHbl BUALI 1 OMCAHMA AeTaneil.

o [loka3aHbl HeKoTopble «yMHble» feTann komnaHun ARO,
KOTOPbIE AOMKHbI ObITb JOCTYMHbI 418 ObICTPOrO PEMOHTA
11 COKpaLLeHMsA BpeMeHN NpOoCTOA.

o CywecTtByeT fBa BMJAa PEMOHTHbIX KOMMNNEKTOB,
npefHa3HauYeHHbIX ANA CefyowWwmX CeKUMiA fruadparmeHHoro
Hacoca: 1. MHEBMOCEKLNA, 2. XUOKOCTHAA CEKLMA.
Kpome TOro, XMAKOCTHaA CeKLMA AeNnTCA B COOTBETCTBUM C
TUNOBbIMI NapamMeTpamm MaTepumana aetanu.

o ObecneybTe yncTyl pabouylo NOBEPXHOCTb ANA 3aWMUTHI
YYBCTBUTENbHbIX BHYTPEHHIX ABIKYLLIAXCA YaCTeil OT NOMafiaHIA rpasu
11 IOCTOPOHHIAX BELLECTB BO BPEMA PasbopKiA 1 MOBTOPHOI COOPKM.

o Bepgute ctporuin yuét paboT no obcnyXnMBaHMIO 1
BbINONHANTE NPOPUIAKTUYECKOE 0OCTYKIBaHME HAacoCa.

o [lepeq pa3bopKoil OMOPOXHNTE 3aXBAYEHHbI MaTepLan B
BbIMYCKHOIA KONNEKTOP, NEPEBEPHYB HACOC, UTOObI CIUTb MATEPHaT,

PA3BOPKA XXUAKOCTHOW CEKLIUN

1. CHumuTe BbINyCKHON KonnekTop (61), BMyckHOM KonnekTop (60).

2. CHumnTe Wwapwkm (22), ynnoTHUTENbHbIE Konbua (19),
ecnn umetotca, n céana (21).

3. CHummTe dnaHupl Hacoca (15).

MPUMEMAHUE. MNepBuruHan anadparma (7) n pesepsHas auapparma

NCMONb3YITCA TONLKO B MoZenax ¢ Anapparmamu u3 NTO3.Cm.

BCMOMOFaTeNbHYI0 MPOEKLINI0 Ha CXEME XUAKOCTHON CeKLNM.

4. CHumuTe BUHT (14), wanby auadparmsl (6), Lradparmbi (7)
unw (7/8), onopHyto waiiby (5) n amoptrzatop (196).

MPUMEYAHME. He yapanaiite n He NopTUTE NOBEPXHOCTD

wToka anadparmol (1).

NOBTOPHAA CBOPKA XXUAKOCTHON CEKLUN

o Cobepute 3aHOBO B 06paTHOM nopsgke. Cm. TpeboBaHwMA
K MOMEHTaM 3aTAXKM Ha cTp. 86.

o QunCTNTE 1 OCMOTPUTE BCE AETANN. 3aMEHUTE N3HOLIEHHbIE
VAN NOBPEXAEHHDIE CEANa 1 AeTany (Mpy HEOOXOAMOCTH).

o HaHecnTe Ha wToK guadparmol (1) u ynnoTHeHune
M-obpasHoro cevenus (144) cmasky Lubriplate FML-2
(ynakoBKa cMa3ku 94276 BXOLMUT B PEMOHTHbIA KOMMAEKT).

o YbepuTech, uto y3en guadparmbl MAOTHO CUAWT Ha LITOKE
(1), oToaBWHbTe y3en guadpparmbl n3 MTOS gocTaTouHo
[aneKo, utobbl BbIPOBHATbL OTBEPCTUA.

o [lna mopenein ¢ guadparmamu n3 NTO3: gpnadparma u3
caHTonpeHa (8) ycTaHaBNNBAeTCA CTOPOHOI C OTMETKOWA
«AIR SIDE» (BO3YLWHAA CTOPOHA) no HanpaBneHuto K
LEeHTpaNbHOMY TeNly Hacoca. YCTaHOBMTe Anadparmy u3
MNTO3 (7) ctopoHoi ¢ mapkuposkoii «<FLUID SIDE» (CTOPOHA
MKNOKOCTW) B HanpasneHum pnaHua Hacoca (15).

e 3aHOBO MPOBepbTe HAaCTPOWMKN KPYTALLErO MOMEHTA
nocsne Toro, Kak Hacoc Gbll MOBTOPHO 3aMNyLEH W
npopaboTan HEKOTOPOE BPeMs.

* Hytrel® u Viton® aBnAioTca 3aperncTprpoBaHHbIMU TOProBbIMI Mapkamu KomnaHuu DuPont ¢ Loctite® ABnAeTCcA 3aperncTpupoBaHHoi TOproBor Mapkoit kopnopauyui Henkel Loctite
* Kynar® ABNAETCA 3aperncTpupoBaHHbIM TOBAPHBIM 3HaKOM KomnaHy Arkema Inc. » Santoprene® ABNAETCA 3apervcTprpOoBaHHON TOproBoit MapKoil komnau Monsanto, umeloweit nuuensmio Advanced Elastomer Systems, LP. ¢
*ARO® siBNAETCA 3aperncTpupoBaHHoil TOprosoii Mapkoi kommatuu Ingersoll Rand. ¢ Lubriplate® agnaeTca 3aperncTpupoBaHHoii Toprosoi Mapkoi nogpasaenenus Lubriplate komnanum Fiske Brothers Refining ¢
*262™,271™ 1 572™ ABNAIOTCA 3aperucTprpOBaHHbIMI TOProBbIMU Mapkamu kopriopauui Henkel Loctite ¢ Hastelloy® aBnsetca 3apeructprpoBaHHoil TOprooil MapKoit komnaii Haynes International, Inc. ¢
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MEPEYEHDb 3ATMNACHbIX YHACTEU / PX30X-XXX-XXX-CXXX XKUAKOCTHAA CEKLUUNA
KOMMNNEKTbI 419 PEMOHTA XWAKOCTHOW CEKLIU (637303-XXX OR 637303-XX))

* [InAa KOMNNEKTOB ANA XNAKOCTHbIX CeKLMIl ¢ céanamu. PeMOHTHbIE KOMMNEKTbI XNAKOCTHOM cekumn 637303-XXX BKntovatoT cnepyoee: céana (cm.
onuuto «CEQN10», 0603Hau. «-XXX» Ha cxeme Huke), Wwapbl (cM. onuuto «LLAP», 0603Hau. «-XXX» Ha cxeme HUXe), anadparmbl (cm. onuuio «AUAOPATMAY,
0603Hau. «<-XXX» Ha CXeme Hie), a TakKe anemeHTbl 3, 19, 70, 144, 175, 1 196 (NepeuncnerHble HUxe) natoc 174 n cmaska 94276 Lubriplate® FML-2 (cTp. 87).
* [ins KOMNIEKTOB [N1A XUAKOCTHBIX CeKLuil 6e3 céaen. PeMOHTHbIE KOMMEKTbI XIUAKOCTHON cekuumn 637303-XX BKOYaloT ciefytoLyee: Wwapbl (CM.
onuuto «LLAP», 0603Hau. «<-XX» Ha cxeme Hike), anadparmbl (cm. onuuio «AUAGPATMAY, 0603Hau. «-XX» Ha CXEMe HIKE), a TaKxe aneMeHTbl 3, 19, 70, 144,
175, n 196 (nepeyncneHHble Huxe) ntoc 174 n cmaska 94276 Lubriplate® FML-2 (cTp. 87).

Oonuun BHELLUHErO ObOPYAOBAHUA PX30X-XXX-XXX-CXXX YHUOULUPOBAHHDIE AETAJ
PX30X-XXP-XXX-CIPX30X-XXS-XXX-C| |163yms| Onucanme (pasmep) Kon-so 3:"““" ek
n o ( ) |kon-go| 3@MacTe [Mare-{ 3anuacrs | Mate- Ne puan
o3nymnda| OnncaHue (pasmep, 0J1-BO Ne puan Ne puan o1 cTep)KeHb (1) 97387 [c]
BuHT 43 | Jlanka 3a3emneHus (cm. crp. 88) (1) | 93004 [Co]
26 (M12x 1.75 - 6g X 45 Mm) (12) 94412-1 [C] | 94412:2 | [SS] (@70 Mpoknagka (2) |94100 [B]
YnnotHeHne M-06pasHoro ceveHuns )
27 BT -sqxcomm | (16) 949911 | 11 [9a991 | ss] ||* @™ | 138 wapyme swam, (2) | Y186-51 | [B]
Manka © 180 :-(:.Il)lg;(",::lﬂgnmam. x 0.031” Tonuw.) (4) | 94098 [Col
29 (M12x1.75 - 6h) (16) |95053-1 [C] | 95053 [5s] % 196 | AMopTu3aTop (2) 94631 [Sp]
ONMUWN «SEAT» (CEQJ10) PX30X-XXX-XXX-CXXX OMNLUNWU «BALL» (LUAP) PX30X-XXX-XXX-CXXX
* «21» * «22» (3-1/4" gnam.) * «19» (3/16”x 5" — HapyXH. gnam.)
XXX | Ceano  |Kon-so [V | xxX | Cepno  [Kon-go[M2Te] XXX |Wap  |Kon-go [MaTe-| YnoTHI- Kon-go| " 27
puan pmnan puan | TenbHoe Ko/bLo puan
-AXX | 94104-A 4 [Sp] -HXX | 94114 4 [SH] -XAX | 94103-A 4 [Sp] | 94115 4 [E]
-CXX [ 94104-C 4 H -KXX [ 94621-K 4 [K] -XCX | 94103-C 4 Hl |Y327-350 4 vV
-EXX | 95678 4) C -LXX | 94939 (4 Ha -XGX | 94103-G 4 B] |Y325-350 4) B
-FXX | 95674 4 A -SXX 94113 (4 SS] -XTX | 94103-T 4 T] |Y328-350 4) T
-GXX | 94104-G 4 B -XVX ] 94103-V 4 V] [Y327-350 4) V
NMPUMEYAHWE. Ana onuwin cupennin -AXX, -CXX 1 -GXX He TpebyeTca anemeHT 19, ynaoTHUTENbHOE KOMbLIO.
onuun «AUAO®PATMA» PX30X-XXX-XXX-CXXX
* Komnnekr ana * Komnnekr ana
PeMOHTa CEKLUM C | pemMOHTa ceKkuum 6e3 * «7» * «8» * «3» (1/8”x 1" — HapyXH. anam.)
cegsiom ceanom
-XXX = (ceano) YnnotHu-
-XXX = (wap) XX = (wap) Kon- | Mare- Kon- | Mare- | TenbHoe Mare-
XXX | -XXX = (auapparma) | -XX = (auadparma) | Auadparma | Bo | puan | anadpparma | Bo | pman | Konbuo Kon-Bo| puan
-XXA | 637303-XXA 637303-XA 94091-A (2) | ISpl [----- --- | --- ]1Y328-210 (2) [T]
-XXB | 637303-XXB 637303-XB 94110-A (2) | ISp] [----- --- | --- |Y328-210 (2) [T]
-XXC | 637303-XXC 637303-XC 94091-C (2) [H] |[----- --- | --- |Y327-210 (2) [V]
-XXG | 637303-XXG 637303-XG 96016-2 (2) [B] |----- --- | --- |Y328-210 (2) [T]
-XXL | 637303-XXL 637303-XL 94090-L (2) [L] [94110-A (2) | [Sp] |Y328-210 (2) [T]
-XXT [ 637303-XXT 637303-XT 94090-T (2) [T] [94110-A (2) | [Sp] |Y328-210 (2) [T]
-XXV | 637303-XXV 637303-XV 95345 (2) [vi [----- --- | --- ]Y327-210 (2) [V]
ONMUMU LEHTPANIbHOI CEKLIW PX30X-XXX-XXX-CXXX KOA MATEPUATIA
PX30A-XXX-XXX-C PX30S-XXX-XXX-C (A] fgﬂ'OMV'HV""
Mo3unuyua| OnncaHne (pasmep) Kon-Bo | 3anuactb N | Matepmnan | 3an4actb N2|Martepmnan % ;y;g’g]mm crans
5 | OnopHas waii6a (2) |94831-1 [C] 94831-2 [SS] [Col = Menb
68 | Kpbiwka nHeBMoLuunnHapa (1 |94721-1 [A] 94031-1 [SS] {E]” - :’r',r%’”
69 | Kpbiwka nHeBmouunuHapa (1) ]94721-2 [A] 94031-2 SS H] = Hytrel®
74 | 3arnywka Tpy6Ku (1/4- 18 NPTx7/16") (2) |Y17-51-S [SS] Y17-51-S SS [Ha] = Hastelloy°-C
126 | 3arnywka Tpy6ku (1 [y17-13-s [ss1 [Y17-13-S [SS] {E] = E%aar PVDF ]
131 3MHT (M10x 1.5 - 6g x 120 mm) (4) 94531 [d] 96656 [SS] = 3&,1;;;;3:3:;|M cpo
NNOTHUTEe/IbHOE KONbLO 117 | om1 lo.... . [SH] = 3akanéHHas
* @175 | (3/32”x 1" HapyxH. gnam.) 2) Y325-117 [B] HepXaBelolLas cTanb
(3/32” x 1-1/16" HapyH. Auam.)) (2) |----- --- Y325-118 [B] [Sp] = Santoprene®
181 Ll,mn:nunpu%cxuﬁ wrngr @ |----- L Y178-56-S [ss ﬁ?l - Fli%;aae'omaﬂ cTanb
(5/32" — HapyxH. gnam., pnnHa) IV] = Viton®

BAPWAHTbI MATEPUA/IOB KONTEKTOPA / ®NTAHLIA HACOCA PX30X-XXX-XXX-CXXX

PX30X-XAX-XXX-C [PX30X-XCX-XXX-C [PX30X-XHX-XXX-C [PX30X-XSX-XXX-C [PX30X-DHX-XXX-C [PX30X-DSX-XXX-C [PX30X-FHX-XXX-C PX30X-FSX-XXX-C
3anyactb | Mare- [ 3anuactb | Mare-| 3anyactb | Mare-| 3anyactb | Mare- | 3anyactb| Mate- | 3anuactb| Mare- | 3anyactb| Mare- | 3anyactb |Mare-

Mo3uuwa| Onucanme (pasmep)  Kon-Bo|

Ne puan | N¢ puan | N¢ puan | N puan | N2 puan | N¢ puan | N puan | N¢ puan
6 | LWaii6a mem6panbl| (2) |94802 [A] 94803 [SS] | 94947 | [Ha] | 94803 [SS] | 94947 | [Ha] [94803 | [SS] | 94947 | [Ha] [94803 |[SS]
9| Wait6a (2) [Y13-12-T | [SS] [Y13-12-T | [SS] | 94949 | [Ha] | Y13-12-T | [SS] (94949 | [Ha] | Y13-12-T| [SS] | 94949 | [Ha] [ Y13-12-T | [SS]

14 g'/’;',!_TfG’x"s‘f;j;!;“" (2) |V5-134T | [SS] |Y5-134T | [SS] (94948 | [Ha] | Y5-134T | [SS] (94948 | [Ha] | Y5-134-T) [SS] [94948 | [Ha] | Y5-134T |[SS]

15 | OnaHew Hacoca (2) (94024 [A] [94106 [CI] [94693 | [Ha] (94107 | [SS] 194693 | [Ha] (94107 | [SS] | 94693 | [Ha] | 94107 | [SS]

60 :gx;::::p (1) [94699@1( [A] [97215-[@]) [CI] | 97216-(@]| [Ha] | 97212-[@]| [SS] | 97420 | [Ha] | 97416 | [SS] [97257 | [Ha]|97213 |I[SS]

61 :::Lf::o‘;" (1) [94700{@]| [A] [94702-[@]] [CI] |94809-(@]| [Ha] | 94704-(@]( [SS] (97421 | [Ha] |97417 | [SS] [96810 | [Ha] 96784 |I[SS]
@ 3anyacTu KoMnneKTa MHeBMaTNYeCKOro BuraTens, cM. cTp. 87 1 88. © «Smart Parts»: pepxute 1x noj PyKoy B JONOMHEHWE K CEPBUCHbIM KOMMEKTam
@ [ina mopeneit ¢ pe3b6oit NPTF (PX30X-AXX-XXX-CXXX) ncnonb3yiite «-1». AnA 6bICTPOro PeMOHTa M COKpaLLEeHIA BPeMeHN NPOCTOA.

[ina mogenei ¢ pe3bboit BSP (PX30X-BXX-XXX-CXXX) ncnonb3yiite «-2».
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NEPEYEHD 3ANMACHbIX YACTEN / PX30X-XXX-XXX-CXXX XKUAKOCTHAA CEKLUA

LBETOBAA MAPKMUPOBKA
MATEPUAN LBET LUBET
AUAGPATMbI LWAPA
Hytrel® Kpemosbiit KpemoBbiit
Hurpun YépHbI KpacHbii (*)
Santoprene® [lecouHblit MecoyHbiin

Santoprene® 3enéHblit He npumeHumo

(pe3epBHbIi)

nTos Benbiin Benbiii

Viton® KénTlii (-) Kéntoin (+)

(-) NyHKkTMP (*) Touka
— nOCHeAOBaTeJ’IbHOCTb 3aTAXKN
T =
s S VNHOOPMALMIO
:Jn’. &  ANA CEKLUUU NHEBMOABUTATENA
[
] 2 CM.HACTP.87 188
Q o
N X oo
= < XX
x > X X
x < > X
=< X (SR}
NA 9 X X
P

x < xX X
x < x X
% x x X
x bes x X
3 % <@ A
o 9, % X ©
% % E E
@ @ X X ® =
= < oo )
= = = o
— — o =
O o)

60 [PX30X-DXX-XXX-CXXX (4-otBepcTuA)l

60 [PX30X-FXX-XXX-CXXX (8-otBepcTyA)]

22
21
@019

Bup TonbKo AnA KoHGUrypauymm PX30X-XXX-XXT-CXXX
(anadparma ns MNTO3)/ PX30X-XXX-XXL-CXXX
(anadparma ns NTO c gnuTenbHbBIM

CPOKOM 3KcntyaTayum).

700

(PTFE) 7

MPUMEYAHUE. Lubriplate® FML-2 — 5To 6enas KOHcMC

= TPEBOBAHUA K KPYTALLEMY MOMEHTY =

MPUMEYAHME. HE 3ATATMBANTE KPENEXKHDIE JETANIN YPE3MEPHO.

(14) Cap screw, 65 - 70 ft Ibs (88.1 - 94.9 Nm).

(26) X%, 60 - 70 $yHTO-dYTOB(81.3 - 94.9 H-M).
(27) X%, 60 - 70 yHTo-dyTOR88.1-94.9 H-m).
(131) XXX, 35 - 40 $yHTO-GyTOB(47.5 - 54.2 H-M).

CMA3KA / TEPMETUKU

O Hanecute cmasKy Lubriplate® FML-2 Ha Bce ynnoTHUTENbHbIE KONbLA, NPOKNaAKN
M-06pasHoro ceueHus n conparaembie geTanu.

@ Hanecnre Loctite® 271 Ha pe3b6bl npu c6opke.

3 HaHecuTe NPOTMBO3aAMPHbIN COCTAB Ha pe3b6y 1 Ha 6ONTbI U raiikn GpraHLEeBbIX FONOBOK,
KOTOpble CONpUKacaloTcsA ¢ KOPMYCOM Hacoca, eIn UC A éxus

@ HawecuTe Loctite® 262 Ha pe3b6bl npu c6opke.

©® HaHecute nenty us MTOS Ha pe3b6bl npy c6opke.
©® HaHecute Loctite® 572 Ha pe3b6bl npu c6opke.

X IXOOTIOOIIIN] b PX30X-XXX-AXX-CXXX-CXX K -GXX

cmaska,

Vi cranm.

i gonyckK.

PucyHok 2
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NEPEYEHD 3AMACHbIX YACTEN / PX30X-XXX-XXX-CXXX BO3AYLUHAA CEKLUA

@ CopepXuT CICOK fieTanel, BKNIOYEHHDIX B KOMMNEKT A PEMOHTa BO3AYLLHON ceKLmn 637421 (cm. Huxe), n komnoHeHTbl (70), (144), (175), u (180), nokasaHHble Ha cTp. 85.

NMEPEYEHD 3AMACHbIX YACTE ANA NTHEBMOABUTATENA

(BKnoyaer nos. 168 n 169)

KO MATEPUAJIA
[A] = AntomuHuin [D] = Auetanb
[B] = Hutpun [ll = YépHbii MmeTann
[Br] = NatyHb [Sp] = Santoprene®
[C] =Yrnepopucraa ctanb [SS] = Hepxaselowas cTanb
[Ck] = Kepamuka [U] = MonunypetaH
OBCJTYKUBAHUE CEKLLIAN
MHEBMOABUIATENA

Mozuums| Onucanme (pasmep) Kon-| 3anuactb  |Mare- oSt (O Kon-| 3an4actb  (Mare-
Bo | Ne pnan BO | N° pnan
LlenTpanbHoe Teno YnnoTHuTenbHOE KONbLO
101 pxsoaooxxxcxxx) | (D | 97031 [A] 168 | (3/32"x 5/8" — apy. quam) (2) | 94433 [l
(PX30S-XXX-XXX-CXXX) | (1) | 97040 [SS] 169 x';;PT;;;,""e "'°5P33H°)f° cedeHns| (1) y240-9 [B]
103 | MepexogHas BTyNKa (1) | 97394 [D] X /I%_— HapykH. puam.
105 | BUHT (M6x 1 69 x 20 Mm) 4) (95887 [SS] 170 nOpluHEBafl BTYJIKa (1) 94081 [D]
111 | Katywka _ 1) [ 95651 [D] ® 171 ();?BZ?ITH:F:::;:::::‘:) (1) | Y325-119 | [B]
118 CTOH?PHN“,,WTM’T (2) | 94083 [SS] YnnoTHUTeNnbHOE KONbLO
(0,250" x 2,276” pAnHoi1) | 172 (1) | Y325-22 [B]
(1/16" x 1-1/8” — HapyXH. Anam.)
121 | Brynka (2) | 94084 [D] YnnotHutenbHoe K(;nbl.[,(;
127 | 90', HapyXoe Konexo (1) [9a860  |IC/1] © 173 | (116" 1-318"— wapyon. awam,) @ |¥32526 | Bl
128 | YCTaHOBOUHBIN BUHT (1/4"-20x1/4")| (2) | Y29-42-S | [SS] 00174 (’:';:3717'2“‘_‘*‘::;‘;: ';‘;::;W (2) [Y325-202 | [B]
® 132 | Npoknapgka (1) | 94099 [B] =
133 CronopHan waia (14" 3 [y117.9160l 1 ® 176 | inadpparma (o6patHbiii knanau) (2) 194102 [Sp]
(PX30A-XXX-XXX-CXXX) (3) -416-C| [C] @ 199 | MpoknaaKa ropOBMHbI (1) | 95666 [B]
(PX30S-XXX-XXX-CXXX)| (3) [ Y14-416-T | [SS @ 200 | Mpoknaaka (1) | 95665 [B]
134 | BUHT (M6 x 1 - 6g x 35 Mm) 4) [ 95923 SS KomnnekT rnywurens
135 Kopnyc KnanaHa (1) 96334-1 [A] 201 (BKnlOYaeT nos. 127) (1) | 67213
(PD30A-XXX-XXX-CXXX) MpomexyTouHasa nnacTuHa (1) | 96336 Al
(PD30S-XXX-XXX-CXXX)| (1) | 96337-1 [SS] 233 (PX30A-XXX-XXX-CXXX)
136 Mpo6Ka (PX30A-XXX-XXX-CXXX) (1) [ 96335 [A] (PX30S-XXX-XXX-CXXX) | (1) | 96338 [SS]
(PX305-XXX-XXX-CXXX) (1) | 96339 [Ss] 240 | BuHT (M6x 1-6g x 16 Mm) (2) 195991 [SS]
YnnotHuTenbHoe KonbLo
e 137 (1/16"x 2" — Wapyxi. awam,) (1) [ Y325-32 [B] A 241 ;I::::::T:an ::';10::"":‘ . (1) | 96344 [B]
YnnotHeHue M-06pasHoro ceyeHns A 242 . - (1) | Y325-5 [B]
© 138 a1 —sopponany | [55966 | 1B e e e
139 | YnnotHetue M-o6pasHoro ceyenna| (1) | y1g6- ® 243 (1/8" x 5/8" — wapyws. quiam.) (1) [ Y325-204 | [B]
e 139 " . (1) 86-50 [B]
(3/16"x 1-1/4” — HapyxH. puam.) © 244 | YIOTHUTENbHOE KONbLO ) | v325-208 | 8]
140 | Bknagpbiw KnanaHa (1) 1 95650 (Ck) (1/8” x 7/8" — HapyH. gnam.)
141 | MnacTuHa KnanaHa (1) [ 95659 (Ck) oolc P i
YNNOTHUTENbHOE KONbLIO i masKa Lubriplate® FML-2 1) | 94276
©© 146 $/32"X1-1/15”— HapyXH. Anam.) (1) | Y325-118 (6! YnakoBku cma3sku Lubriplate® (10) 637308
NNOTHUTENbHOE KOMNbLO :
00147 (1/8” X 1/2” — HapyXH. Auam.) (2) | Y325-202 [B] © SneMeHTbl, BKIOUYEHHbIE B KOMNNEKT ANA 006CNYXMBAHNA CeKLUU
@ @ 166 | [poknapKa ropnoBuHbI (1) | 94026 [B] XNAKOCTH, CM. CTp. 85 n 86.
® 167 Ynpasnaowui nopLieHb 1) | 67164 D] @ [pumenseTca ToNbKO Ha Mogensax PX30S-XXX-XXX-CXXX.

@ [pumenseTca TonbKo Ha Mogenax PX30A-XXX-XXX-CXXX.

PA3BOPKA YIMNPABJIAIOWEIO KJIANMAHA

1. JIérkoe nocTyKnWBaHWe NO CTONOPHOMY WTUHTY
(118) ponXHO NpMBECTU K TOMY, YTO CTaHYT BUAHbI
npoTMBONONOXHaA BTynKa (121), HanpaBnawwWwmi
nopLeHb (167) n gpyrue getanu.

2. CHumwuTe BTYNKY (170), ocMOTpUTe €€ BHYTPEHHEe
OTBepCTUE Ha Hanuymne NOBPEXAeHNIA.

06cnyxunBaHue NPOBOAUTCA AN1A ABYX YacTeil:
1. YnpaBnawowui knanaH, 2. OCHOBHOW KnanaH.

OCHOBHbIE 3AMEYAHWA NO NOBTOPHOW CBOPKE:

o O6CnyxMBaHWe CeKUWM MHEBMOBUraTeNs NpoBOAMTCA
NoC/e PEMOHTA XUAKOCTHOW CEKLMN.

OcmoTpuTe 1 3amMeHUTe CTapble JeTann HOBbIMU, eCNKn
Heobxoanmo. MpoBepbTe Ha HaaWume rybOKNX LapanuH
Ha NOBEPXHOCTAX, @ TakXe BMATUH WU NOPE30B B
YMIOTHUTENbHBIX KOMbLIaX.

MprmuTe MepPbI NPEOCTOPOKHOCTH, YTOOBI He pa3pe3aTb
YMIOTHUTENbHbIE KOMbLiA NPY YCTaHOBKE.

HaHecuTe Ha ynnoTHWUTeNbHble Konbla cmasky Lubriplate®
FML-2.

He nepetarmBanTe KpenéxHble getanu. Cm.
HOPMaTMBHbIE MOMEHTbI 3aTAXKM Ha CXEME.

3aTAHMTE KPené&XHble SNeMeHTbl Moc/e nepe3sanycka.
WHCTPYMEHTbBI 1)1 OBCNYXUBAHUA. Y10obbl 06neruunts
YCTaHOBKY YNAOTHUTENbHbIX Konel (168) Ha ynpaBasiowui
nopwetb (167), ncnonb3yinte nHctpymeHt N2 204130-T,
noctaBnAaemblin komnaHuen ARQ.

NMOBTOPHAA CBOPKA YMNMPABNAIOLLEIO
KNANAHA

1. OuncTute 1 CMaxbTe feTany, He nojexallme 3ameHe u3
PEMOHTHOrO KOMMEKTa.

2. YcTaHOBUTE HOBblE YNNOTHUTENbHbIE Konbua (171 1 172),
yCTaHOBUTE Ha MecTo BTYAKY (170).

3. YcTaHOBUTe HOBble YMIOTHUTENbHbIE KOMbLa (168)
ynnotHeHue [-06pa3Horo ceyeHnuns (169). OtmeTbTe
HanpasneHue BbicTyna. CMaxbTe 1 YCTaHOBUTE Ha MeCTO
ynpasnawLLmin nopLeHb (167).

4. TMoBTOpHO cobepuTe OCTaNbHbIE YaCTK, YCTAaHOBUTE Ha
MECTO YNNOTHUTeNbHble Konbua (173 n 174).

PA36OPKA OCHOBHOI'O KJIAMAHA

1. CHummnTe 6ok knanaHoB (135) 1 (233) npomexyTouHyto
MNacTWHY, NOCNe Yero CTaHyT AOCTYMNHbI Npoknagku (132
1 166), n gnadparmol (176).

2. CHnmUTe NpoMexyTouHyt nnactuHy (233), oceoboans
BKNadblww knanaHa (140), nnactuHy knanaHa (141), npoknagku
(199,200 1 241) 1 ynnoTHUTENbHbIE KONbLia (47 1 232).

PX30X-XXX-XXX-CXXX (ru)
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3. CHuMUMTe TOpLEBOI KONNavokK (136) n ynnoTHUTeNnbHoe 4. YcTaHOBUTE BKnafblw KnanaHa (140), nnacTuHy Knanaa
KonbLo (137), oceoboavB 3010THYK (111). (141), npoknagky (199) n ynnoTHuTeNbHbIE Konbua (243 u

244) B 6nok knanaHos (135). MIPUMEYAHUE. «Bbinyknas»
MOBTOPHAA CEOPKA OCHOBHOIO KNIAMAHA CTOPOHa BK/agbllwa knanaHa (140) nomxHa ObiTb 0bpalleHa

1. YcTaHOBWTE HOBBIE VANOTHEHNA M-06Da3HOMO ceueHms K nnacTuHe knanaxa (141). Mpw coopke nnacTuHbl Knarnaxa
(138w 139) ra sonomhuk (111). BHICTYIIbI JOAKHbI (141) ABe (2) MapKupOBOYHbIE TOUKM BONKHBI bbiTe
NPOTMBOCTOATb IMLIEBbIMUA NOBEPXHOCTAMMU. HanpaBneHbl B CTOPOHY npoknanok (199 v 200)

2. BcTabTe 3070THUK (111) B 610K KnanaHos (135). 5. Ycranosute npoknagkm (200 1 241) n nepexofHyio N1acTuHy

233) B kopnyc knanaHa (135), 3akpenus BuHTamu (240).
3. YcTtaHoBWTe ynaoTHUTENbHblE Konbua (137 1 242) Ha (
3arnywKy (136) U yCTaHOBWTE 3arnywKy Ha KOPNYC 6. BctaBbTe npoknagku (132 n 166) 1 0bpaTHble KnanaHbl

(176) B LeHTpanbHyto yacTb (101).
knanaxa (135), sakpenue BuHTamm (105). 7. YcTaHoBuUTe 650K KnanaHoB (135) 1 KOMMOHEHTbI Ha

kopnyc (101), 3akpenms BuHTamu (134).

NEPEYEHDb 3ANMACHbIX YACTEN / PX30X-XXX-XXX-CXXX BO34YLUHAA CEKL LA

1690 1680

YNPABNAOLWWI KNANAH

3ameHunTe 3TV YNNOTHUTENbHbIE
KonbLa Ana npoknagku (166) Ha
mopenax PX30S-XXX-XXX-CXXX.

147 ©

YNPABNAOLWMIA KNANAH

1380 @

InywwnTens 94117 (onymoHanbHo)

OCHOBHOW
m KNANAH

= TPEBYEMbIUN KPYTALLNN MOMEHT 3ATAXKU =
- MPUMEYAHUE. HE 3ATATMBANTE KPEMEMHDIE AETAJI YPE3SMEPHO.
1390 A (105) BuHT, 40 - 50 Atoiimo-$pyHTbI (4.5 - 5.6 H-m).
(134) BunrT, 40 - 50 atoiimo-$pyHTbI (4.5 - 5.6 H-m).
(240) BuiuT, 40 - 50 proiimo-dyHTbI (4.5 - 5.6 H-m).
2420 CMA3KA / TEPMETUKM
O HawHecute cmasky Lubriplate® FML-2 Ha Bce ynnoTHUTenbHble KonbLa,
p M-06§ 0 C 1 conpsraembie fetanu.
@ Hanecwure Loctite® 271 Ha pe3b6bi npu c6opke.
105=0 (3 HaHecnTe NPOTMBO3aAMPHDIN COCTAB Ha pe3b6y 1 Ha 60NTbI U ranku (GaHLEBbIX rONOBOK,
KOTOpbIe CONpUKacaloTcsA C KOPMycom Hacoca, N 1C yeTca Kpenéx ns i cranu.
@ Hanecnte nenty u3 NT®3 Ha pe3b6bl npu c6opke.

CMeHHDbII1 y3e/1 OCHOBHOIO KnanaHa NocTaB/ifAeTcA OTAeNbHO 1 BKIIOUYaeT cleayiouee:

637374-2 ana mopenen PD30A-XXX-XXX-CXXX: 105 (4), 111, 128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),
241,242,243 n 244.

637374-3 pna mopenein PE30A-XXX-XXX-CXXX: 76, 105 (4), 111, 128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),
241,242,243 n 244.

637374-4 ans mopeneit PD30S-XXX-XXX-CXXX: 105 (4), 111,128 (2), 132, 133 (3), 134 (4), 135, 136, 137,138, 139, 140, 141, 146, 147,176 (2), 199, 200, 233, 240 (2),
241,242,243 n 244.

637374-5 ana mopenei PE30S-XXX-XXX-CXXX: 76, 105 (4), 111,128 (2), 132,133 (3), 134 (4), 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 146, 147,176 (2), 199, 200, 233, 240
(2), 241, 242, 243 n 244.
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O

NOWUCK N YCTPAHEHVE HEUCMPABHOCEN

Bbinyck npoAyKTa 13 BbINyCKHOrO OTBEPCTUS.
o [lpoBepbTe griadparmy Ha HanMuve PaspbIBOB.

o [lpoBepbTe 3aTAXKY BIHTa Anadpparmbl (14).

ny3blpbKVI BO3AyXa B Bbll'l)’l.l.léHHOl?I KnakocTtun.

o [lpoBepbTe GUTUHIM B IMHUM BCACbIBAHUA.

o [lpoBepbTe YNNOTHUTENbHBIE KOMbLia MeXAY BNYCKHbIM .
KONNeKTOPOM 1 GpraHLaMy Hacoca Ha CTOPOHE BryCKa.

o [lpoBepbTe 3aTAXKY BIHTa Anadpparmbl (14).

JBuraTtenb BbinycKaeT BO3AYX UM IMOXHeET.
o lpoBepbTe 06paTHbIN KnanaH (176) Ha Hanuuwne
MOBPEXAEHNI 1IN U3HOCA.

o [lpoBepbTe HanMure NOCTOPOHHUX MPEAMETOB B KNlanaHe

/ BbIXnone.

Hu3Kuii BbIXOAHON 06bEM, HEYCTONYMBDIN NOTOK UK
OTCYTCTBME NOTOKa.

[TpoBepbTe nogavy Bo3ayxa.

MpoBepbTe, He 3aCOPEH N BbIMYCKHOM LUNAHT.
MpoBepbTe, He NepekpyyeH (3axar) nu WwnaHr gns
BbIMYCKa XULKOCTH.

MpoBepbTe, He NepeKpyYeH (3axat) 1 Nan He pa3opBaH
JIV LWAAHT ANA BIYCKA XUAKOCTU.

MpoBepbTe, He KAaBUTUPYET NI Hacoc. YTobbl obecneunTb
HaAnexaluit pacxon Npu nepekayke BbICOKOBA3KMX
XUBKOCTEN, ArameTp BcacbiBatollero Tpybonposoaa
[OJIKeH, N0 MeHblUell Mepe, COBNagaTth C ANamMeTpoM
pe3bbbl Ha BMyCKe Hacoca. BcacbiBaloWwid WnaHr JomkeH
ObITb HEPA36OPHOro TMMa 1 CNocobeH obecrneunBathb
BbICOKNI BaKyyM.

MpoBepbTe BCe COEAMHEHUA HA BMYCKHBIX KONEKTOpax
n BcacbiBawwmx natpybkax. OHNM BonXHbl 6bITh
repMeTUYHbBIMM.

OcmOTpUTE HAaCcoC Ha Hannymne TBEPAbIX NPeAMETOB B
kamepe furadparmbl uav B 06nactn ceana.

PA3MEPHbDIE JAHHbIE

PX30X-DXX-XXX-CXXX

B16.5-2003 Class 150 3 Inch

Flange Dimensions per ASME

YKa3zaHHble pa3smepbl npuBeAeHbl TONbKO ANA CPaBKn, OHK 0TO6pa>KalOTCﬂ B fjtoniMax u MUINUMeETPax (Mm).

3-8 NPTF- 1 (PX30X-AXX-XXX-CXXX)
XRp 3 (3-11 BSP, napannenbH.) (PX30X-BXX-XXX-CXXX)

E—

A - cm. cTp.

B - 30"(762.0 mm)

C - 12-1/16"(306.4 mm)
D - cm. cTp.

E - 17-11/16"(449.2 mm)

PX30X-XAX-XXX-CXXX
PX30X-XCX-XXX-CXXX
PX30X-XHX-XXX-CXXX
PX30X-XSX-XXX-CXXX
PX30X-DXX-XXX-CXXX
PX30X-FXX-XXX-CXXX

23-
23-
23-
23-
23-
23-

PX30X-FXX-XXX-CXXX

Pa3smepbl pnaHua cornacHo

ISO 7005-1: 1992 PN10 DN80

A F
I " L
= b ——7
ﬁ A
O S
BbII'IyCK KNUOKOCTN
' aTe MNaTtpybkn ana Y\T\\\: .
BMyCKa BO3AyXa N AN
B B B L [3/4- 14 NPTF -1 7]
G U G
i
i\ /8!
©
N B i o
Bnyck xupaKocTi
D *,;E
A4
v o «—H
+ T BbixsionHoi knanaH ]

L

1-1/2-11-1/2 NPT M >
TyHKTUPHbIE IUHNN
MOKa3blBaOT BCIOMOTATENbHbI
610K rywutens 67263.
PucyHok 4 4

[abapuTHblE pa3mepbl

F - 15"(381.0 mm) K -9/16" (143 mm) P -1-3/16"(30.2 mm)

G - cm. cTp. L - cm.cTp.

H - 10-5/32"(258.0 mm) M - 23-3/32"(586.3 mm)

J - am.cTp. N - cm. cTp.

“A" ‘D" )" “N” L “G"

5/8"(600.1 mm) 2-3/8"(60.3 mm) 11"(279.4 mm) 15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9mm) 32"(812.8 mm)
5/8"(600.1 mm) 2-7/16"(61.9 mm) 11-11/16"(296.9 mm) 15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
1/8"(587.4mm)  2-3/4"(69.9mm)  11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 2-3/4"(69.9 mm)  32"(812.8 mm)
1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9 mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 3-3/4"(95.25 mm) 33-15/16"(862.0 mm)
1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16" (406.4 mm) 3-3/4"(95.25 mm) 33-15/16"(862.0 mm)

PX30X-XXX-XXX-CXXX (ru)
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PR {EF i

D
PX30X-XXX-XXX-CXXX

B 1B 1F, RRFNLER

37 ETIRER

b &l =p: R 11-22-19
{TIE: 4-17-20
(HR7: B)

1:1 bl (£ 8)

@ AR, BRIESEEA L FZ A, HFERERFH

BARAAMETRERFLREENHE.

HishEsE

SERSRPR, ESEMRETRLE .
637303-XXX BEKENRMEREE (LE 95 )
637303-XX NEBIKEMNFARSE LE 95 7)o
I AR LEREZEERNIANSHDETE Y
637374-X TRMAH (BEF 98 T)o

637421 ATZSREE (BEE 97 ).

PRAE R iR
BME BE "BERMAER" B “xxx”
RHER ... EREIVRERR
e SF "HERBER"
==8
PX30A-XAX-XXX-CXXX, v vavenn . 129.6 & (58.8 A FT)
PX30A-XCX-XXX-CXXX, v, 221.1 8 (1003 A1)
PX30A-AHX-XXX-CXXX, -BHX ....... 2498 % (1133 87)
PX30A-ASX-XXX-CXXX, -BSX........ 228.8 1 (103.8 A1)
PX30A-FHX-XXX-CXXX, -DHX....... 269.6 B (1223 A F7)
PX30A-FSX-XXX-CXXX, -DSX........ 2456 8 (1148 T)
(170 40.0 BE[18.2 2 FT] S FAFE MK DA E)
BRHESEN ..o 120 psig (8.3 bar)
BREMED ... 10 psig (0.69 bar)
BREREN ..., 120 psig (8.3 bar)
BRME oo, 237 gpm (897 lpm)
EEHEO ... 275 gpm (1041 Ipm)
H2/EIR @100psig................. 2.8 gal (10.6 lit)
BRI 3/8"dia (9.5 mm)
& Kim EARIR (R RR/Bk I #1)
CRBE. ..o, -60° to 280°F (-51° to 138°C)
MIBME BT fRe ... -20°to 180°F (-29° to 82°C)
Kynar* BIRECH ........... 10° to 200°F (-12° to 93°C)
BB, 10° to 180°F (-12° to 82°C)
SRS -40° to 225°F (-40° to 107°C)
BUSZE ..o 40° to 225°F (4° to 107°C)
B -40° to 350°F (-40° to 177°C)
RTEEE ... SIRE 9T
R 10-5/32"x 12-1/16"
(258 mm x 306 mm)
IR @ 70 psig, 50 cpm®......... 83.0dB(A)®

O WAMAEMAA 67263 HHER

Q@ TRENHNEREERCREF AN EEELFERLA,,) .
ZEERHEERNAY FNEMAERANSI S113-1971, CAGIPNEUROP
S5 15/

2 PE30X
1




RS AL%AA
wH PX30 X - X X . x .
BSRTI
PD30- #FER
PE30- FF#EO
S5k/SEME
A- $BH
S- R
A
A-3-8NPF-1
B-Rp 3 (3 - 11 BSP F4THEL])
D-3" ANSI jX=(4 7L)
F-3"DIN j&=(8 7L)

RS TR E PR
A- &

C- %%

H- IS &e-C

S- THW

ZEH

P- BN

S- W
BREERFL

- ZEBR K- BRERZEHEED
- BB ER TR L- BETEEe-C
-4 S- 316 R4EH

- A S

-TH

- 440 BREAHN
KA

A- ZEBR

C- HIBMRESEMEE
G- TH

T- BOURIHE

V- BB

TRREATAL

IGOTmmN >

- ZiEgER
=B (B
PRI B A

TH
KEHBNEZE
BIEZ G | SR
Figk

<T|'I_G\ﬁw)>
T

gl

A- R
LR 1 (NREFEH TLRD)

- FBHAIE 120 VAC,110 VAC AND 60 VDC
- EBREE 12 VDC, 24 VAC AND 22 VAC
- EBREI 240 VAC, 220 VAC AND 120 VDC
- FBREI 24 VDC, 48 VAC AND 44 VAC
FARi4H% 12 VDC NEC / CEC

A Ri4#% 24 VDC NEC / CEC

- EBREHE 12 VDC ATEX / IECEx

- FEF4HE 24 VDC ATEX / IECEx

- HBH4H 120 VAC NEC / CEC

- EBHIE 220VAC ATEX / IECEx

- BHEE, THEE

- T4E BEL (TEM)

- FRAEER (B ERIE)

- R AR

H R 2 REEEA FURED)

o T ZX I OMMOO W >
o

E- MERRE + itHiwaN

F- fERRIR

G - MF2Kif% ATEX / IECEx | NEC / CEC

H- REEKIEE + iR ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- it

M - tttiE4&M ATEX / IECEx / NEC / CEC

R - MFEKEE NEC

T- MHIEKREE NEC / it NEC

0- FTik#

B

ETHHRIK, FHRRBERIEN Ingersoll Rand ZFRF RIS HE.

EE: BERRETRTRAARRED, B, RINTRAMEFELAS, MRENEMEFERRED,
EEARNMOAERHSIERS.

E o2
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RIEF R £ TR

iz, EEFE RIS SIRE UBEHRHERM=H K.

00 s ik
& BREH

TEWESEN. ATGERERABGE, R
SEinb7 Nt

o VI3 RASEM LIRS KESOEN.

s MAMMRENMHEMENGRBRZHIZRST
EHEN. RERERE, ERERESER.
BRREREEEEE BITRESEE.

BREANTE. FIRES|EIRIE, SHTEMAS
HERILT. HREMFERGEM.

s FRARMKLEERMNEMIK. FHARCEH]S
66885- 111t T A FIE HHIZLE (F/M 12
SHER) ERFATENEDS.

o EIEWR, BLmBERES, HILEZESRD
BaEE N TE ~

o BEYMBRIMESMENNEFEHEK.

o EMIE, EHRIEIMBIRAER . BT
T, MAESINEE (NRE, R, £k, &
22, Bt FEMiRERYE. BREBITHEERK
2 BE 2 7R0. 1B I ) BN BUE

o MATRERYIE, BHORE R, NHENEER
igj&?ﬁ%%ﬂﬁlﬂlﬂo (FF LR EYRIHFEE R
Zlo )

o ERATESEIRE.

o SREUE & HYIE XIS TE

o {[EZMRMIBFMIE, B AFINTE

o HFSFAEAR, FEAFXARKRS.

RHOHFH AT RES B AEWR. ATREEMR
FENGE. SHUYREERENZETE
AT FRI1EN REIHE TS o

. gg;miiﬁﬂﬁ)#i&?é MBS OB s

] o

o HREBKRIFZHKYAIE, BHEHYHEENE
R ERNIT X .

o ERIEFRZEMEAR/NNEA3SHIRE

Bl EN. AREEREMASHER
k. HRAEMER, PMEBSFER, &
EFELE o ~

o BT ITF 5 B B3 B F/S /D 1B TR
IR AHHEHONRE EEREB RS, ULt
RIS ER, NBERREES-

BEYE. ATREER™ER A &=
k. INKB¥SEERYANREEE
T i figdil. RERSELBMFFE DM
MEZREFREZENEEK.

« NMEEHANBEXMEMANZSHER, &
[EREE]: 0k Ry bAiz

RIERMR. MEFLRSHRE LEFET
BEFIAFZE MBI SAFI 5B, MiZzB S HRER
B 1- =282k, —SREESEERKRE
FI—EER, ENATRSRERRN, 5IRERE,

o WERIIXES, HihE, WHENREEAR
EMBOE, EREA LR, EMATEMNZ
B RIEE M

ARk, 7NEEESREFERTH
HRRERNERNR R BETIEATRE
EWMEHETE

AR ] 38R 5 _E AT REANE FI R M B B 2044 5 4%
ik, MESBETRUHPLZETE. 24
FHAMAREREHTE. MESBETRYH
AUFREREFMREMEL. XFRENR
A, BREXUEEE] &5,

B ETH & 5 iR E 22 AU R ) A4k -
REUZREEERRESRETERE. &
EFREE FEHERANFHEEMEE
WPREY B . SEAFME I TIRIIEIE.

BREIZZENMERENARHEREED
B, HkeR SR ENE, BRIEEHNRERE],
FEEZEN, REZEFEBLE.

DNBERBEERRRNENIEY. RE
iﬁ;ﬁﬁiﬁ%ﬂ@i%, MBS IE E R ERYE L=

l\L o

e MAFHIHZEEENYEZMEREE (NN,
g%ﬁﬂﬂﬁ?&%ﬂ*o HEEHNY SHERENY
B AN

i X RIS P AL B HRIR. HigH M
B, YIERKE B,

o BRFKEEEHR, BRESRETHF

DEEAIES (E%) MAROEREM, NHEF
HEWE T EEMSRKNERES.

MREE, TEHRELERE. “FHEAER
PRAEREZ “Jhpn \ 94080.

AEE = BRHAZEHNEL, JESERTE
HASHE, ETRERM R K.
= BREAREREL, FTRESERR
BHASHE, ol ik.
EE = EENREK, BENEPRAFRER.

PX30X-XXX-XXX-CXXX (zh)

F o3



()
=Tl

i

HEATSE AR, AROBRFhAEREAR
gy, T EMEHE S R R R . BB
ST ®. ARCIRIER AAMEN I FIESD
Sk T B RAL IO . ‘
SHURBREARSERNES, BRAEEN
WA AR IE E A HOSE, 181 12 B AR
AL R

s 2 S E AT, ROEARF W, TLELF s
MRS EBR . ERGE S R EHRE S,
—EAEEBERES (HEEEXM), EHEL,
FREES, BHATRS

SEFNE iR K

HEMESEN. TESHRNRE AR
HERM R \
o ZERSH, WAIE AR H R T ook Bk
B IESE . BT AR A AR B E O R
> 5N, HER A BB R

. MBERSEEEHNSE, BLABHESTN
5 3 DA R4 R 0T B RIS A A

iR 1Ei5 BE

. ER—BHERMERNERT, DREFEENY
BT UR, BABAE RS EREYRIEE
O IR ST ‘

o MEREEILERLA NG, THE

o HOA I HEY B R ERKRNRE,
BEACAH R R T PR RS
REEAN, BNEBEE. PATERETSE
ISR ‘ )

- HERHHH GBE) WERTERABRE
B, B SO ELEE, ‘

P BEERIMEEAESNRTL, UL
TR R -

BESE LN E FosTHNEH TERMBRUTHREHS

RECEEBEE. il

°Fﬁ%ﬁiﬁmw NaFEH" BTREERE RME
LA 8] o

o BEREZEUDARE NATEERERHNMILE
EERD 1 SEE D 2 MIEE . RAEBANATE
BT UM RIETILE T — SR . ‘

o EEEFHMEREEN ZREBENIESE KL
RN B Z B SRR RS R |

- GERFHNEBERICR, FEERERBEEM
EEETRES,

o EIREZE, BHRERNLTEEE, $RHHDE
HiY, NETHOMRERNZRERE.

LA B B E]

1 iRE HOMKE (61) , #HOYKRE (60) .
2. #f%E(22) B, (19) "0” B (WMRER) , (20IKE.
3. #FT(05) FifkE. o ‘
18 RARNSCHRIEERERR() -1 EHER
(8). SEMIKEAEHBE ‘

4. £ (14) 8B5], (6) BRRE R, (7) 3(7/ 8) FRRFA(S)
 XER RME (196) &if#,

T8 AELGEFR() RIEEFHRE,

A B B A SRR

o WHRRIRFHTEHRE. SEH6NLIHEER,

o HEMREREEH. RETE BHNTHRERE
SRR NN

o FLubriplate® FML-2}iHi8 (94276 8IB AR B B IE LA IEE
) SRIEIB (1) BAFAI(144) U7 FAR.

s BRBESHRRBALTOFL, ZTERORZHRE
BHUE BT L o

« WTEARNACBRENES. 68) ZEHRKRE 7

A "AR SIDE” () K—MEBERRLERE.

B() BUEZERERE “FLUID SIDE” (RAM) #

—MEE(15) RAZE R .

EFRERREIRETT RN BEREH.

o REMREEEEMFRR REHATNIMRTE o FRENEFRLAN—NIMER Kynar ZIRIDRGHIRA BRI
o ZHEKE® EMonsanto Company T MR, T 124144 Advanced Elastomer Systems,L.P.» ARO® ZHIZREZ AR —NEMEHR »
* Lubriplate® fZLubriplate® Division (£ E K LA RDH—MEMEIR « 262™, 271™FN572™E NS KRN AKIEMEIAR
* Hastelloy® 5 Haynes international AFRGERE R o

o4 T
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D

THF B PX30OX-XXX-XXX-CXXX kRS

IS REE (637303-XXXH637303-XX)
* S ESKERNRESE

637303-XXX MEAHARESEEHE: BKE (FRKELER, SETEAERER-XXXFS) . 3%k (ELRER, SRTEAMERR-XxXEB2) |, RE
(EMBISES, 5B T AMEEEXXES) | F23.19, 70, 144,175, 196 (FEHIF) ML174 u&mm FML-2 Ei85HAE ($977)
* NEKERNRERSE:

637303-XX WA BREEEE: Bk (BERHER, SETEAERER XES) , BE (EURELR, SBTENEER-XXES) , FS
3,19, 70, 144,175, 196 (TNEFIFR) ML174 L,Uji9427e FML-2 JEiEHAE (Fo1T)

HMNERRE IR TR PX30X-XXX-XXX-CXXX

PX30X-XXP-XXX-C [PX30X-XXS-XXX-C| | &5 [i5hH (R+h HE[ZEHS |

FS [ (R HEFHS R EGS | o 1 | RIEET (1) | 97387 | [c]
26 | B85 M12x 1.75 - 69 x 45mm) | (12) | 94412-1 [c] |94412-2 [SS] 43 | BT (02 987D (1) | 93004 | [Co]
27 [ 125 Mm12x 175 -6g x 60 mm) | (16) [ 94991-1 [C] |94991 [SS] * Q70 | BEBR (2) |94100 | [B]
29 [ BB (12 x 1.75 - 6h) (16) | 95053-1 [c] [ 95053 [SST| [w@ 144|” U™ BB Giie” x 1-358° 5M2) | (2) | Y186-51] [B]
© 180 | ZEH (0.406" W x0.031" EE)| (4) | 94098 | [Co]

* 196 | & HE (2) | 94631 | [Spl

\,

* “21” * “227 (3 114" HR) * 19 (3/18" x 5" 4MZ)
XXX [Ek B BE| M | -XXX [BKEE HE | #Hd XXX [Ek HE | “o” BE |HE|#E
-AXX [ 94104-A (4) | [Spl -HXX | 94114 (4) | [SH] -XAX | 94103-A (4) 1 [Spl [94115 4) 1 IE]
-CXX [ 94104-C @) | TH KXX | 94621K (4) | K] -XCX [ 94103-C (4) | THI |Y327-350 @) 1 1v]
-EXX | 95678 (4) | [c] -LXX | 94939 (4) | [Hal -XGX | 94103-G (4) | [B] |Y325-350 (4) | [B]
-FXX 95674 4) | 1Al -SXX 194113 (4) 1 T1ss] -XTX [ 94103-T (4) | [T1 Y328-350 @) T I
-GXX | 94104-G (4) | [B] -XVX ] 94103-V (4) | V] | Y327-350 @) | 1v]

B BKESET-AXX, -CXXFI-GXX REKFE19 “0” HE

*ﬁi*f@ﬁﬁﬂﬁiﬁ‘]ﬂﬁ% I E % * “3”7 (18" x 17 4R
XXX = (BKEE)
XXX = (Bk) XX = (Bk)
XXX | -xxX = (FBH&) XX = (FRH%) fRAE HE | # | RIE HE|## | ‘o7 BE | #HE | 8
-XXA | 637303-XXA 637303-XA 94091-A @ | sel [----- --- | --- ]Y328-210 (2) [T]
-XXB | 637303-XXB 637303-XB 94110-A @ | sel[----- - | ---1Yy328-210 (2) [T]
-XXcC | 637303-XXC 637303-XC 94091-C (2) H] |----- ---| --- |Y321-210 (2) [v]
-XXG [ 637303-XXG 637303-XG 96016-2 (2) Bl [|----- ---| --- ]Y328-210 (2) [T]
-XXL | 637303-XXL 637303-XL 94090-L (2) | [L] [94110-A (2) | [sp] |Y328-210 (2) [T]
-XXT | 637303-XXT 637303-XT 94090-T (2) [T] |94110-A (2) | [Sp] |Y328-210 (2) [T]
-XXV [ 637303-XXV 637303-XV 95345 (2) vl |----- --- | ---]Y327-210 (2) [v]
R ER 43 ZE 4L T PX30X-XXX-XXX-CXXX HEHCED
PX30A-XXX-XXX-C | PX30S-XXX-XXX-C [A] = f8&
e e (R YBIEHE  |MBEHE MR oAk
5| ZiERR (2) | 94831-1 [cl [94831-2 [ss] [Col= 4R
M (1) | 947211 [A] | 94031-1 [ss] Eg]l]fgzﬁ%if%ns‘z
69 | 5= (1) | 94721-2 [A] | 94031-2 [SS] (H] = AR
S > [Hal= W& E - C
74 | BE3K (ua- 18 NPT x 7167 (2) [y17-51-8 [ss]]|Y17-51-S [ss] K] - 54 BRETE
E (1) [Y17-13-s [ss]]Y17-13-s [ss] L - KEGRNFAZSE
131 | B84T (M10 x 1.5 - 6g x 120 mm) (4) | 94531 [C] | 96656 [Ss] E:SL gﬁggﬁ?ﬂ
‘0 BIE 6532 x1 AR (2) [ y325-117 Bl |----- [ss]= N
* 0175 (332" x 1-1/16" 4MZ) 2) |----- ---|Y325-118 [B] ET]] ggi%
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A - ofef &= F - 15"(381.0mm) K - 9/16”(14.3 mm) P - 1-3/16"(30.2 mm)
B - 30"(762.0 mm) G- ofafl &= L - ofef &=
C - 12-1/16"(306.4 mm) H - 10-5/32"(258.0 mm) M - 23-3/32"(586.3 mm)
D - ofef &= J - ol &=x N - of2f &=
E - 17-11/16"(449.2 mm)
IIAIV IIDU IIJ n " N n | LH IAGII
PX30X-XAX-XXX-CXXX 23-5/8"(600.1 mm) 2-3/8"(60.3mm) 11"(279.4 mm) 15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XCX-XXX-CXXX 23-5/8"(600.1 mm) 2-7/16"(61.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 15-1/2"(393.7 mm) 2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XHX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16"(406.4mm)  2-3/4"(69.9 mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-XSX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16"(406.4mm)  2-3/4"(69.9mm) 32"(812.8 mm)
PX30X-DXX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9 mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16”(406.4mm)  3-3/4"(95.25mm) 33-15/16"(862.0 mm)
PX30X-FXX-XXX-CXXX 23-1/8"(587.4mm) 2-3/4"(69.9mm) 11-11/16"(296.9 mm) 16"(406.4mm)  3-3/4"(95.25mm) 33-15/16"(862.0 mm)
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